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EQUITONE [linea] =EQUITONE

EQUITONE [linea]LT

Figa tehnica
1. Aspect material

EQUITONE [linea] LT este un panou de fibrociment, coloratin mas3, cu o sectiune canelat
(partea superioara este caracterizata de linii fine de slefuire, iar partea inferioara este
caracterizatd de o suprafatd neteda). Suprafata materialului este hidrofobata, pastrand
aspectul vizual specific fibrocimentului nevopsit. Datorita materiilor prime si procesului
de productie, sunt posibile diferente subtile ale nuantelor de culoare sau puncte albe pe
suprafata panoului.

2. Culoare material

Panoul este colorat in masd. Sunt posibile diferente de nuante naturale, mai
accentuate in functie de orientarea panourilor, de unghiul de vizualizare si de
efectele luminii si umiditatii. Culoarea panoului devine putin mai deschisa odata
cu trecerea timpului. Suprafata panoului este caracterizata de linii de suprafata cu
caneluri. Petele albe sunt posibile pe suprafata materialului.

Riscul diferentelor de culoare dintre diferite panouri scade atunci cand intreaga
cantitate este comandata dintr-o data.

3. Compozitie material

Panoul EQUITONE [linea] LT este format din:

e Ciment Portland

* Materiale minerale pentru obtinerea unei suprafete netede
e Fibre de celuloza

e Pigmenti minerali si organici

e Aditivi functionali

4. Procesul de productie

Panourile EQUITONE [linea]LT sunt fabricate cu o instalatie Hatschek si sunt dublu
presate, autoclavizate, calibrate si slefuite. Ulterior, EQUITONE [linea]lT este
impermeabilizat pe fata si pe spate prin intermediul unor mijloace de hidrofobare.
EQUITONE [linea]LT este disponibild cu grosimi de 10mm.
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5. Dimensiuni
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6. Proprietati tehnice

Panourile de placare EQUITONE[linea] LT sunt in conformitate cu cerintele
EN 12467:2012-12 “Placi plane de fibrociment. Specificatii de produs si metode de
incercare”. Rezultatele de maijos sunt prezentate asa cum sunt definite de standard.

Proprietati tehnice

Densitate minima Uscat EN 12467 | 1580 kg/m3
Rezistenta la incovoiere paraleld medil EN 12467 | 32.0 N/mm?
’ ambient
Rezistenta la incovoiere perpendiculara mediul EN 12467 | 22.0 N/mm?
’ ambient
Medie modul elasticitate mediul 1 en 15467 | 14,000 | N/mme
ambient
Dilatare higroscopica 30-90% |- <0.80 |mm/m
Dilatare higroscopica de la uscat la saturatie 0-100% |- 1.80 mm/m
Absorbtia apei 0-100% |- <25 %
Clasificare
Clasificarea durabilitatii EN 12467 Categoria A
Clasificarea fortei EN 12467 Clasa 5
Reactie la foc EN12467 A2-s1,d0
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Teste suplimentare

Test de impermeabilitate la apd EN 12467 Admis

Test la apd calda EN 12467 Admis

Test de uscare EN 12467 Admis

Test de inghet-dezghet pentru categoria A EN 12467 Admis

Teste caldura-ploaie pentru categorie A EN 12467 Admis

Tolerante dimensionale pentru Nivel 1 EN 12467 Admis

Dilatare termica - 0.01 mm/mk
Conductivitate termica - 0.39 W/mK

Greutate panou (uscat natural)

Panou Greutate 2500 mmx 1220 mm | 3130 mmx 1280 mm
10mm 16.8 kg/m? 51.2 kg/m? 62.5 kg/panel

Tolerante rectificare

Grosime 10 mm £ 1 mm
Lungime *2mm
Latime *2mm

Unghi drept + 1.0mm/m
7. Avantaje

Dacd sunt respectate instructiunile de montaj, panourile de fibrociment EQUITONE au
proprietati superioare comparativ cu alte materiale:

* siguranta la foc (nu se aprind si nu contribuie la propagarea focului)

e izolare fonicd

e rezistenta la temperaturi extreme si inghet

e rezistentd la apa (daca sunt respectate instructiunile la montaj)

* rezistenta la multe organisme vii (fungi, bacterii, insecte, rozatoare etc.)

e rezistenta la numeroase substante chimice

* ecologic, fara emisii de gaze toxice
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In plus, EQUITONE [linea] LT are urmatoarele proprietati specifice:
 panou solid, rigid
e suprafatd plana cu nuante estetic naturale
e culoare naturala.

8. Utilizari
EQUITONE [linea] LT se poate utiliza pentru:
e Placarea fatadelor ventilate
* Plafon ventilat exterior: placarea decorativa a plafonului
e Pazie si streasind ventilate
e Placarea peretilor la interior

9. Aspecte privind sanatatea si securitatea:

La prelucrarea mecanica, se poate degaja praf ce poate irita cdile respiratorii si ochii.
In functie de conditiile de lucru, prelucrarea trebuie facuta cu utilaje ce aspira praful
si/sau cu ventilatie corespunzdtoare. Pentru informatii suplimentare consultati Fisa
tehnica de securitate (conform 1907/2006/EC, art. 31).

EQUITONE [linea] LT este certificat de o declaratie de mediu a produsului conform
IS0 14025 (disponibil la filiala locala).

Evaluarea ciclului de viata include productia de materii prime si energie, faza de
fabricatie reala si faza de utilizare a panourilor de fibrociment.

10. intretinere si curitare

Zonele finisate ale fatadei ventilate trebuie curatate dupa fixarea panourilor. Curatarea
partiala poate afecta ugor aspectul fatadei.

Pentru a curata praful, se folosesc o perie moale si aer comprimat.

Cain cazul tuturor materialelor neetansate, se vor evita contaminarile.

ATENTIE
Pentru murdariri minore, este suficientd spalarea cu un agent de curdtare de uz
casnic putin agresiv sau o solutie de sapun lichid, urmata de clatirea cu apa.
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11. Certificare

In conformitate cu Directiva Europeana Nr. 305/2011 (CPR), producitorul poate
prezenta Declaratia de Performanta (Dop) a produsului, confirmand c& acesta are
marcaj CE. Marcajul CE garanteaza ca produsul este in conformitate cu cerintele de
baza stabilite prin standardele europene armonizate si aplicabile produsului.
Declaratia de Performantd este prezentata in conformitate cu CPR si se gaseste la
www.infodop.com. Producatorul este certificat ISO.

12. Informatii

Informatiile privind diferitele aplicatii se gasesc in EQUITONE Ghid de planificare si
instalare. Acestea se pot descdrca de pe website-ul local sau de la filiala locala.
Informatiile privind furnizorii externi pot fi descarcate si de pe website-urile locale.

Declinarea raspunderii

Informatiile din aceastd Nota Tehnicd sunt corecte la data emiterii. Cu toate acestea, datorita
programului nostru dedicat de dezvoltare continua a materialelor si sistemelor, ne rezervam
dreptul de a modifica informatiile continute in acest document, fard notificare prealabila.
Contactati reprezentantul local EQUITONE pentru a va asigura cé aveti cea mai recenta versiune.
Toate informatiile continute in acest document sunt protejate prin drepturi de autor ©.

Toate schitele continute in acest document au rol ilustrativ si nu trebuie utilizate ca si desene
de constructii.

Aceste informatii sunt puse la dispozitie cu buna credinta si nu ne asumam raspunderea pentru
pierderi sau daune rezultate din utilizarea lor.
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EQUITONE [lunara]

Figd tehnica
1. Aspect material

EQUITONE [lunara] este un material autentic, colorat in masa. Avand un aspect autentic,
brut, sunt posibile diferente de culoare ce aparin mod natural. Suprafata panoului este
una neregulatd caracterizata prin puncte fine albe. Panoul trece printr-un proces de
hidrofobare, ce previne patrunderea umiditatii in masa acesteia.

2. Culoare material

Panoul este colorat in masa. Sunt posibile diferente de nuante naturale, mai
accentuate in functie de orientarea panourilor, de unghiul de vizualizare si de
efectele luminii si umiditatii. Culoarea panoului devine putin mai deschisa odatd cu
trecerea timpului. Suprafata panoului este caracterizata prin linii fine de slefuire, linii
albe si alte incluziuni.

Nu este posibild reproducerea fideld a culorilor disponibile in mostrare tiparite/
digitale, de aceea alegerea finala a culorilor trebuie facuta in baza mostrelor fizice
de material. Riscul diferentelor de culoare dintre diferite panouri scade atunci cand
intreaga cantitate este comandata dintr-o data.

Diferentele de culoare sunt masurate conform unui model de culoare CIELAB
simplificat, prin care se verifica doar intensitatea culorii. Diferentele de culoare
tolerate pe o fatd sunt AL = = 5,0 pe baza a 5 masuratori.

3. Compozitie material

Panoul EQUITONE [lunara] este formata din:

e Ciment Portland

* Materiale minerale pentru obtinerea unei suprafete netede
e Fibre de celuloza

* Pigmenti minerali si organici

e Aditivi functionali

4. Procesul de productie

Panourile EQUITONE [lunara] sunt fabricate pe o instalatie Hatschek si sunt dublu
presate si autoclavizate. Ulterior, EQUITONE [lunara] este impermeabilizat pe fata si pe
spate prin intermediul unor mijloace de hidrofobare.
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5. Dimensiune

EQUITONE [lunara] este disponibild in grosimi de 10

lm: mm. Panourile sunt disponibile cu margini finisate sau

nerectificat nu. Panoul nu este recomandat a fi instalat cu margini
nerectificat.

Dimensiuni:
Nerectificat nefinisat 2520 mm x 1240 mm 3070 mm x 1240 mm
Rectificat - finisat 2500 mm x 1220 mm 3050 mmx 1220 mm

6. Proprietati tehnice

Panourile de placare EQUITONE [lunara] sunt in conformitate cu cerintele
EN 12467:2012-12 “Placi plane de fibrociment. Specificatii de produs si metode de
incercare”. Rezultatele de mai jos sunt prezentate asa cum sunt definite de standard.

Proprietati tehnice

Densitate minima Uscat EN 12467 | 1580 kg/m?3
Rezistenta la incovoiere - perpendicular mediul EN 12467 | 32.0 N/mm?
’ ambient
Rezistenta la incovoiere - paralel mediul EN 12467 | 22.0 N/mm?2
’ ambient
Medie modul elasticitate mediul | N 12467 | 14,000 | N/mme
ambient
Dilatare higroscopica 30-90% - <0.80 mm/m
Dilatare higroscopica de la uscat la saturatie | 0-100% - <16 mm/m
Absorbtia apei 0-100% - <25 %
Clasificare
Clasificarea durabilitatii EN 12467 Categoria A
Clasificarea rezistentei EN 12467 Clasa 4
Reactie la foc EN 13501 A2-s1,d0
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Teste suplimentare

Test de impermeabilitate la apa EN 12467 Admis

Test la apa calda EN 12467 Admis

Test de uscare EN 12467 Admis

Test de inghet-dezghet pentru categoria A EN 12467 Admis

Teste caldura-ploaie pentru categoria A EN 12467 Admis

Tolerante dimensionale pentru Nivel 1 EN 12467 Admis

Dilatare termica 0.01 mm/mk

Conductivitate termica 0.39 W/mK
Greutate panou (uscat natural)

Panou Greutate 2500 mm x 1220 mm 3050 mm x 1220 mm

10 mm 18.6 kg/m? 56.7 kg/m? 69.2 kg/m?
Tolerante panou rectificare

Grosime Baza 8 mm-0.2 mm+ 1 mm, Varf 10 mm=1mm

Lungime +3mm

Latime *3mm

Unghi drept 1.0 mm/m
7. Avantaje

Daca sunt respectate instructiunile de montaj, panourile de fibrociment EQUITONE

au proprietdti superioare comparativ cu alte materiale:
e siguranta la foc (nu se aprind si nu contribuie la propagarea focului)
e izolare fonica
e rezistentd la temperaturi extreme si inghet
e rezistentd la ap3 (daca sunt respectate instructiunile la montaj)
* rezistentd la multe organisme vii (fungi, bacterii, insecte, rozatoare etc.)
* rezistentd la numeroase substante chimice
e ecologic, fard emisii de gaze toxice

In plus, EQUITONE [lunara] are urmatoarele proprietati specifice:
* panou solid, rigid
e suprafata plana cu nuante estetic naturale
e culoare naturala

10
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8. Utilizari
EQUITONE [lunara] se poate utiliza pentru:
* Placarea fatadelor ventilate
* Plafon ventilat exterior: placarea decorativa a plafonului
e Pazie si streasina ventilate
* Placarea peretilor la interior

9. Aspecte privind sanatatea si securitatea

La prelucrarea mecanica, se poate degaja praf ce poate irita caile respiratorii si ochii.
In functie de conditiile de lucru, prelucrarea trebuie facuta cu utilaje ce aspira praful
si/sau cu ventilatie corespunzatoare. Pentru informatii suplimentare consultati Fisa
tehnica de securitate (conform 1907/2006/EC, art. 31).

EQUITONE [lunara] este certificat de o declaratie de mediu a produsului conform
ISO 14025 (disponibil la filiala locald).

Evaluarea ciclului de viatd include productia de materii prime si energie, faza de
productie reald si faza de utilizare a panourilor de fibrociment.

10. intretinere si curatare

Pentru murdariri minore, este suficientd spalarea cu un agent de curdtare de uz
casnic putin agresiv sau o solutie de sapun lichid, urmata de clatirea cu apa.
Zgarieturile usoare pot fiindepartate folosind o perie rotativa - acest lucru poate duce
la 0 usoard intunecare a zonei periate, totusi acest lucru se va diminua pe masura ce
se produce intemperii naturale. Zgarieturile mai adanci pot fi diminuate, dar nu pot fi
indepdrtate complet, desi se vor diminua odata cu trecerea timpului.

11. Certificare

In conformitate cu Directiva Europeana Nr. 305/2011 (CPR), producitorul poate
prezenta Declaratia de Performanta (DOP) a produsului, confirmand c3 acesta are
marcaj CE. Marcajul CE garanteaza ca produsul este in conformitate cu cerintele de
baza stabilite prin standardele europene armonizate si aplicabile produsului.

Declaratia de Performanta este prezentata in conformitate cu CPR si se gaseste la

www.infodop.com. Producatorul este certificat ISO.
565

S G5
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12. Informatii

Informatiile privind diferitele aplicatii se gasesc in EQUITONE Ghid de planificare si
instalare. Acestea se pot descarca de pe website-ul local sau de la filiala locala.
Informatiile privind furnizorii externi pot fi descarcate si de pe website-urile

locale.

Declinarea raspunderii

Informatiile din aceastd Nota Tehnicd sunt corecte la data emiterii. Cu toate acestea, datorita
programului nostru dedicat de dezvoltare continud a materialelor si sistemelor, ne rezervam
dreptul de a modifica informatiile continute in acest document, fard notificare prealabila.
Contactati reprezentantul local EQUITONE pentru a va asigura ca aveti cea mai recenta versiune.
Toate informatiile continute in acest document sunt protejate prin drepturi de autor ©.

Toate schitele continute in acest document au rol ilustrativ si nu trebuie utilizate ca si desene
de constructii.

Aceste informatii sunt puse la dispozitie cu buna credinta si nu ne asumam raspunderea pentru
pierderi sau daune rezultate din utilizarea lor.

12 Materiale



EQUITONE [tectiva] =EQUITONE

EQUITONE [tectiva]

Figa tehnica
1. Aspect material

EQUITONE [tectiva] este un material autentic, colorat in masa. Avand un aspect
autentic, pur — sunt posibile diferente de nuante ce apar in mod natural. Suprafata
panoului este caracterizatd de puncte albe si linii fine de slefuire pe directia
longitudinald. Panoul trece printr-un proces de hidrofobare, ce previne patrunderea
umiditatii in masa acesteia.

2. Culoare material

Panoul este colorat in masa. Sunt posibile diferente de nuante naturale, mai
accentuate in functie de orientarea panourilor, de unghiul de vizualizare si de
efectele luminii si umiditatii. Culoarea panoului devine putin mai deschisa odata cu
trecerea timpului. Suprafata panoului este caracterizata prin linii fine de slefuire, linii
albe si alte incluziuni.

Nu este posibila reproducerea fidela a culorilor disponibile in mostrare tiparite/
digitale, de aceea alegerea finala a culorilor trebuie facuta in baza mostrelor fizice
de material. Riscul diferentelor de culoare dintre diferite panouri scade atunci cand
intreaga cantitate este comandata dintr-o data.

Diferentele de culoare sunt masurate conform unui model de culoare CIELAB
simplificat, prin care se verifica doar intensitatea culorii. Diferentele de culoare
tolerate pe o fatd sunt AL = = 5,0 pe baza a 5 masuratori.

3. Compozitie material

Panoul EQUITONE [tectiva] este format din:

e Ciment Portland

* Materiale minerale pentru obtinerea unei suprafete netede
e Fibre de celuloza

* Pigmenti minerali si organici

e Aditivi functionali

4. Procesul de productie

Panourile EQUITONE [tectiva] sunt fabricate pe o instalatie Hatschek si sunt dublu
presate, autoclavizate, calibrate si slefuite. Ulterior, EQUITONE [tectiva] este
impermeabilizat pe fata si pe spate prin intermediul unor mijloace de hidrofobare.
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5. Dimensiune

EQUITONE [tectiva] este disponibil3 in grosime de 8 mm.

% Panourile sunt disponibile cu margini rectificate sau

nerectificat nu. Panoul nu este recomandat a fi instalat cu margini
nerectificate.

Dimensiuni:
Nerectificat nefinisat 1240 mm x 2520 mm 1240 mm x 3070 mm
Rectificat - finisat 1220 mm x 2500 mm 1220 mm x 3050 mm

6. Proprietati tehnice

Panourile de placare EQUITONE [tectiva] sunt produse in conformitate cu cerintele EN
12467:2012+A1 2016 “Placi plane de fibrociment. Specificatii de produs si metode de
incercare®. Rezultatele de mai jos sunt prezentate asa cum sunt definite de standard.

Proprietati tehnice

Densitate minima Uscat EN 12467 | 1580 kg/m3
Rezistenta la incovoiere - perpendicular mediul EN 12467 | 32.0 N/mm?
’ ambient
Rezistenta la incovoiere - paralel mediul EN 12467 | 22.0 N/mm?2
’ ambient
Medie modul elasticitate mediul | eN 12467 | 14,000 | N/mm?
ambient
Dilatare higroscopica 30-90% - <0.80 mm/m
Dilatare higroscopica de la uscat la saturatie | 0-100% - <16 %
Absorbtia apei Uscat <25 |%
’ natural
Clasificare
Clasificarea durabilitatii EN 12467 Categoria A
Clasificarea rezistentei EN 12467 Clasa 5
Reactie la foc EN 13501 A2-s1,d0
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Teste suplimentare

Test de impermeabilitate la apa EN 12467 Admis

Test la apa calda EN 12467 Admis

Test de uscare EN 12467 Admis

Test de inghet-dezghet pentru categoria A EN 12467 Admis

Teste caldura-ploaie pentru categoria A EN 12467 Admis

Tolerante dimensionale pentru Nivel 1 EN 12467 Admis

Dilatare termica 0.01 mm/mk

Conductivitate termica 0.39 W/mK
Greutate panou (uscat natural)

Panou Greutate 2500 mm x 1220 mm 3050 mm x 1220 mm

8 mm 14.9 kg/m? 45.4 kg/m? 55.4 kg/m?
Tolerante panou rectificare

Grosime +0.5mm

Lungime +3mm

Latime *3mm

Unghi drept 1.0 mm/m
7. Avantaje

Daca sunt respectate instructiunile de montaj, panourile de fibrociment EQUITONE
au proprietdti superioare comparativ cu alte materiale:
e siguranta la foc (nu se aprind si nu contribuie la propagarea focului)

e izolare fonica

* rezistentd la temperaturi extreme si inghet
e rezistentd la apa (daca sunt respectate instructiunile la montaj)
* rezistentd la multe organisme vii (fungi, bacterii, insecte, rozatoare etc.)

* rezistentd la numeroase substan

te chimice

* ecologic, fard emisii de gaze toxice
In plus, EQUITONE [tectiva] are urmatoarele proprietati specifice:

* panou solid, rigid

e suprafata plana cu nuante estetic naturale

e culoare naturala

Materiale
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8. Utilizari
EQUITONE [tectiva] se poate utiliza pentru:
e Placarea fatadelor ventilate
* Plafon ventilat exterior: placarea decorativa a plafonului
e Pazie si streasina ventilate
* Placarea peretilor la interior

9. Aspecte privind sanatatea si securitatea

La prelucrarea mecanicd, se poate degaja praf ce poate irita cdile respiratorii si ochii.
In functie de conditiile de lucru, prelucrarea trebuie facuta cu utilaje ce aspira praful
si/sau cu ventilatie corespunzatoare. Pentru informatii suplimentare consultati Fisa
tehnica de securitate (conform 1907/2006/EC, art. 31).

EQUITONE [tectiva] este certificat de o declaratie de mediu a produsului conform
IS0 14025 (disponibil la filiala locala).

Evaluarea ciclului de viatd include productia de materii prime si energie, faza de
productie reald si faza de utilizare a panourilor de fibrociment.

10. intretinere si curdtare

Pentru murdariri minore, este suficientd spdlarea cu un agent de curdtare de uz
casnic putin agresiv sau o solutie de sapun lichid, urmata de clatirea cu apa.

11. Certificare

in conformitate cu Directiva Europeana Nr. 305/2011 (CPR), producitorul poate
prezenta Declaratia de Performant3 (DOP) a produsului, confirmand c3 acesta are
marcaj CE. Marcajul CE garanteaza ca produsul este in conformitate cu cerintele de
baza stabilite prin standardele europene armonizate si aplicabile produsului.

Declaratia de Performanta este prezentatd in conformitate cu CPR si se gaseste la

www.infodop.com. Producadtorul este certificat ISO.
c € S SG5 SGS
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12. Informatii

Informatiile privind diferitele aplicatii se gasesc in EQUITONE Ghid de planificare si
instalare. Acestea se pot descarca de pe website-ul local sau de Ia filiala locala.
Informatiile privind furnizorii externi pot fi descarcate si de pe website-urile

locale.

Declinarea raspunderii

Informatiile din aceastd Nota Tehnicd sunt corecte la data emiterii. Cu toate acestea, datorita
programului nostru dedicat de dezvoltare continua a materialelor si sistemelor, ne rezervam
dreptul de a modifica informatiile continute in acest document, fard notificare prealabila.
Contactati reprezentantul local EQUITONE pentru a va asigura cé aveti cea mai recenta versiune.
Toate informatiile continute in acest document sunt protejate prin drepturi de autor ©.

Toate schitele continute in acest document au rol ilustrativ si nu trebuie utilizate ca si desene
de constructii.

Aceste informatii sunt puse la dispozitie cu buna credinta si nu ne asumam raspunderea pentru
pierderi sau daune rezultate din utilizarea lor.
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EQUITONE [natura]

Figd tehnica

1. Aspect material

EQUITONE [natura] este un panou colorat in masa cu un finisaj semi-transparent,
care aduce structura fibrocimentului din interior la suprafata. Panoul finit este
rezistent la intemperii si stabil la UV. Sunt posibile diferente de nuante si iregularitati
determinate de procesul de fabricatie. Pe fata nefinisata, panoul este tratat cu un
strat transparent de etansare. EQUITONE [natura] N164 White: Fibrele specifice,
caracteristice materialului EQUITONE [natura] N164 White sunt distribuite aleatoriu
in amestec, ceea ce duce la un aspect vivant.

2. Compozitie material

Panoul EQUITONE [natura] este format din:
e Ciment Portland
* Materiale minerale de umplutura
e Fibre de celuloza
e Fibre de polietilena
e Fibre de polivinil acetat

3. Procesul de productie

Panourile EQUITONE [natura] sunt fabricate pe o instalatie Hatschek, sunt presate si uscate
pe cale natural3. EQUITONE [natura] este finisat cu dou dispersii acrilice semi-transparente
pe baza de apa pe fata panoului si cu un strat de polietilena pe spatele panoului.

4. Dimensiuni

EQUITONE [natura] este disponibild in grosimi

de 8mm si 12mm. Panourile sunt disponibile cu
_ margini rectificate sau nerectificate.
le—LeCUficat Panourile care ies de pe linia de productie au
nerectificat

marginile nerectificate (brute). Distribuitorii
= au echipamentele corespunzatoare pentru a le
rectifica si debita pentru orice proiect.
La fabrica existd acest serviciu de taiere a panourilor pentru clientii care nu au echipamentele
necesare. Pentru rectificare se taie aproximativ 15 mm din placa nerectificata. Panourile
care ies de pe linia de productie au marginile nerectificate (brute).
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Dimensiuni:

Nerectificat

2530 mm x1280 mm

3130 mm x 1280 mm

Rectificat

2500 mm x 1250 mm

3100 mm x 1250 mm

5. Culoare

Toleranta admis3 intre nuantele materialului EQUITONE [natura] este masuratd
conform unui model simplificat de culoare CIELAB si este minima, iar acest tabel

ofera media a trei citiri.
EQUITONE [natura]

AL luminozitate (uscat)

Aa +rosu - verde

Ab +galben - albastru

6. Proprietati tehnice

Panourile de placare EQUITONE [natura] sunt in conformitate cu cerintele
EN 12467:2012-12 “Placi plane de fibrociment. Specificatii de produs si metode de
incercare”. Rezultatele de mai jos sunt prezentate asa cum sunt definite de standard.

Proprietati tehnice

Densitate minima Uscat EN 12467 | 1650 kg/m3
. < es . . mediul
Rezistenta la incovoiere - perpendicular . EN 12467 | 24.0 N/mm?2
’ ambient
Rezistents la incovoiere - paralel medidl 1 en o467 (185 | N/mme
’ ambient
Medie modul elasticitate mediul 1 eN 12467 | 12,000 | N/mme
ambient
Dilatare higroscopica 30-90% 1.0 mm/m
Absorbtia apei 0-100% <20 %
Continut de umiditate Uscat EN 12467 | <8 %
’ natural
Clasificare
Clasificarea durabilitatii EN12467 Categoria A
Clasificarea rezistentei EN12467 Clasa 4
Reactie la foc EN13501 A2-s1,d0
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Teste suplimentare

Test de impermeabilitate la apa EN12467 Admis

Test la apa calda EN12467 Admis

Test de uscare EN12467 Admis

Test de inghet-dezghet pentru categoria A | EN12467 Pass

Teste caldura-ploaie pentru categoria A EN12467 Admis

Tolerante dimensionale EN12467 Admis

Dilatare termica - 0.01 mm/mk

Conductivitate termica - 0.6 W/mK
Greutate panou (uscat)

Panou Greutate 2530 mm x 1280mm 3130 mm x 1280 mm

8mm 15.4 kg/m? 49.9 kg/m? 61.7 kg/m?

12mm 22.8 kg/m? 73.8 kg/m? 91.4 kg/m?

Tolerante panouri rectificate

Grosime 8mm = 0.6 mm, 12 = 0.9 mm
Lungime + 1mm

Latime *1mm

Unghi drept + 1.0mm/m

7. Avantaje

Daca sunt respectate instructiunile de montaj, panourile de fibrociment EQUITONE au
proprietati superioare comparativ cu alte materiale:
e sigurant la foc (nu se aprind si nu contribuie la propagarea focului)

e izolare fonica

e rezistentd la temperaturi extreme si inghet
e rezistentd la apa (daca sunt respectate instructiunile la montaj)
* rezistenta la multe organisme vii (fungi, bacterii, insecte, rozatoare etc.)

e rezistentd la numeroase substan

te chimice

* ecologic, fara emisii de gaze toxice
e aspect dat de etansarea transparenta

® panou rezistent si robust

20

Materiale




EQUITONE [natura] =EQUITONE

8. Utilizari

EQUITONE [natura] se poate utiliza pentru in urmatoarele aplicatii:

* Fatade: placare in sistem ventilat si placarea glafurilor exterioare ale usilor si
ferestrelor

e Plafon exterior: placarea decorativa in sistem ventilat

* Pazie si streasind ventilate

* Placarea peretilor de interior

9. Aspecte privind sanatatea si securitatea:

La prelucrarea mecanica, se poate degaja praf ce poate irita caile respiratorii gi ochii.
In functie de conditiile de lucru, prelucrarea trebuie facuta cu utilaje ce aspira praful
si/sau cu ventilatie corespunzatoare. Pentru informatii suplimentare consultati Fisa
tehnica de securitate (conform 1907/2006/EC, art. 31). Ca fibre de armare sunt
folosite fibrele sintetice-organice din polivinil acetat. Aceste fibre sunt utilizate ca in
industria de fmbracaminte pentru acoperirea tesaturilor, a materialelor din lana sia
fibrelor medicale. O caracteristica importantd este aceea ca nu afecteaza fiziologic.
EQUITONE [natura] este certificat de o declaratie de mediu a produsului conform
IS0 14025 (disponibil la filiala locala).

Evaluarea ciclului de viatd include productia de materii prime si energie, faza de
productie reald si faza de utilizare a panourilor de fibrociment.

10. intretinere si curitare

Pentru murdariri minore, este suficienta spalarea cu un agent de curatare de uz
casnic putin agresiv sau o solutie de sapun lichid, urmata de clatirea cu apa.

ATENTIE

Utilizarea materialelor abrazive cum ar fi buretele de sdrmd sau cel cu o fata abraziva,
etc. nu este permisa pentru cad acestea vor lasa zgarieturi ireparabile pe suprafata
panourilor.
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11. Certificare

in conformitate cu Directiva Europeana Nr. 305/2011 (CPR), producitorul poate
prezenta Declaratia de Performanta (Dop) a produsului, confirmand c& acesta are
marcaj CE. Marcajul CE garanteaza ca produsul este in conformitate cu cerintele de
baza stabilite prin standardele europene armonizate si aplicabile produsului.
Declaratia de Performanta este prezentata in conformitate cu CPR si se gaseste la
www.infodop.com. Producatorul este certificat ISO.

C€

12. Informatii

(V)

- SG5

Informatiile privind diferitele aplicatii se gdsesc in EQUITONE Ghid de planificare si
instalare. Acestea se pot descdrca de pe website-ul local sau de la filiala locald.
Informatiile privind furnizorii externi pot fi descarcate si de pe website-urile locale.

Declinarea rdspunderii

Informatiile din aceastd Nota Tehnicd sunt corecte la data emiterii. Cu toate acestea, datorita
programului nostru dedicat de dezvoltare continua a materialelor si sistemelor, ne rezervam
dreptul de a modifica informatiile continute in acest document, fdrd notificare prealabila.
Contactati reprezentantul local EQUITONE pentru a va asigura cé aveti cea mai recenta versiune.
Toate informatiile continute in acest document sunt protejate prin drepturi de autor ©.

Toate schitele continute in acest document au rol ilustrativ si nu trebuie utilizate ca si desene
de constructii.

Aceste informatii sunt puse la dispozitie cu buna credinta si nu ne asumam raspunderea pentru
pierderi sau daune rezultate din utilizarea lor.
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EQUITONE [natura]PRO

Figa tehnica
1. Aspect material

EQUITONE [natura] PRO este un panou colorat in masa cu un finisaj semi-transparent,
care aduce structura fibrocimentului din interior la suprafata. Finisajul suprafetei
este mat, tratat cu un strat dublu acrilic i cu un strat final din PU fixat cu ajutorul
UV. Acest finisaj confera o suprafata dura, rezistenta la zgarieturi, cu protectie ,anti-
graffiti”. Sunt posibile diferente de nuante si iregularitati determinate de procesul
de fabricatie. EQUITONE [natura] PRO NU164 White: Fibrele specifice, caracteristice
materialului EQUITONE [natura] PRO NU164 White sunt distribuite aleatoriu in
amestec, ceea ce duce la un aspect vivant.

2. Compozitie material

Placa EQUITONE [natura] PRO este formata din:
e Ciment Portland
* Materiale minerale de umplutura
e Fibre de celuloza
* Fibre de polietilena
e Fibre de polivinil acetat

3. Procesul de productie

Panourile EQUITONE [natura] PRO sunt fabricate pe o instalatie Hatschek, sunt
presate si uscate pe cale naturala. Suprafata panoului este mata, tratata acrilic si
cu un strat final de PU fixat UV. Acest finisaj confera o suprafatd dura, rezistenta la
zgarieturi si protectie ,anti-graffiti” pentru majoritatea tipurilor de vandalism. Fata
nefinisata a panoului este tratatd cu un strat transparent de etansare.

4. Dimensiuni

_ EQUITONE [natura] PRO este disponibild in grosimi de
- e 8 mm si 12 mm. Panourile sunt disponibile cu margini
rectificate sau nerectificate.

Panourile care ies de pe linia de productie au marginile nerectificate (brute).
Distribuitorii au echipamentele corespunzatoare pentru a le rectifica si debita pentru
orice proiect.
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La fabrica exista acest serviciu de taiere a panourilor pentru clientii care nu au
echipamentele necesare. Pentru rectificare se taie aproximativ 15 mm din placa
nerectificata.

Dimensiuni:
Nerectificat 2530 mm x1280 mm 3130 mm x 1280 mm
Rectificat 2500 mm x 1250 mm 3100 mm x 1250 mm
5. Culoare

Toleranta admis3 intre nuantele materialului EQUITONE [natura] PRO este masurata
conform unui model simplificat de culoare CIELAB si este minima, iar acest tabel
ofera media a trei citiri.
EQUITONE [natura] PRO

AL luminozitate (uscat) +20
Aa +rosu-verde +20
Ab +galben-albastru +2.0

6. Proprietati tehnice

Panourile de placare EQUITONE [natura] PRO sunt in conformitate cu cerintele
EN 12467:2012-12 “Placi plane de fibrociment. Specificatii de produs si metode de
incercare”. Rezultatele de maijos sunt prezentate asa cum sunt definite de standard.

Proprietati tehnice

Densitate minima Uscat EN 12467 | 1650 kg/m3

Rezistenta la incovoiere - perpendicular mediul ey 10467 240 | N/mm?
’ ambient

Rezistenta la incovoiere - paralel mediul EN 12467 |18.5 N/mm?
’ ambient

Medie modul elasticitate mediul { en o467 | 12,000 | N/mm?

ambient

Dilatare higroscopica 30-90% - 1.0 m/mm?

Absorbtia apei 0-100 - <20 %

Continut de umiditate Uscat EN 12467 |<8 %

’ natural
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Clasificare
Clasificarea durabilitatii EN12467 Categoria A
Clasificarea rezistentei EN12467 Clasa 4
Reactie la foc EN13501 A2-s1,d0
Teste suplimentare
Test de impermeabilitate la apa EN12467 Admis
Test la apa calda EN12467 Admis
Test de uscare EN12467 Admis
Test de inghet-dezghet pentru categoria A | EN12467 Pass
Teste caldura-ploaie pentru categoria A EN12467 Admis
Tolerante dimensionale EN12467 Admis
Dilatare termica - 0.01 mm/mk
Conductivitate termica - 0.6 W/mK
Greutate panou (uscat natural)
Panou Greutate 2530 mm x 1280 mm 3130 mm x 1280 mm
8 mm 15.4 kg/m? 49.9 kg/panel 61.7 kg/panel
12 mm 22.8 kg/m? 73.8 kg/panel 91.4 kg/panel

Tolerante panouri rectificate

Grosime 8mm = 0.6 mm, 12 mm = 0.9 mm
Lungime * 1mm

Latime * 1mm

Unghi drept + 1.0 mm/m

EQUITONE [natura] PRO are urmatoarele proprietati:
* Rezistenta la zgarieturi Oesterle 2,5 N

e Duritate Mohs 4
e Duritatea creionului 4H

e Test de indentificare 6 N conform DIN 53153, EN IS0 2815
Stratul de suprafata intdrit cu UV este neted si usor de curatat. Oferd protectie
ridicatd impotriva vopselelor normale si pulverizate. Acoperirea anti-graffiti satisface
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cerintele testului de clasare si cele din ciclul de testare 2 al Asociatiei de Control al
Calitatii Gutegemeinschaft Anti-Graffiti e.V. pentru sisteme de protectie anti-graffiti
de suprafatd (raportul de test ILF 4-013 / 2006 al Institutului pentru Lacke und
Farben e.V.). Graffiti-ul poate fi indepartat cu agentii de curatare obisnuiti de graffiti
disponibili in comert.

7. Avantaje

Daca sunt respectate instructiunile de montaj, panourile de fibrociment EQUITONE au
proprietati superioare comparativ cu alte materiale:

e sigurant la foc (nu se aprind si nu contribuie la propagarea focului)

e izolare fonicd

e rezistenta la temperaturi extreme si inghet

e rezistentd la ap3 (daca sunt respectate instructiunile la montaj)

e rezistentd la multe organisme vii (fungi, bacterii, insecte, rozatoare etc.)

e rezistenta la numeroase substante chimice

e ecologic, fara emisii de gaze toxice

* aspect dat de etansarea transparenta

® panou rezistent si robust

e rezistent la Graffiti

8. Utilizari
EQUITONE [natura] PRO se poate utiliza pentru in urm3toarele aplicatii:
e Fatade: placare in sistem ventilat si placarea glafurilor exterioare ale usilor si
ferestrelor
e Plafon exterior: placarea decorativa in sistem ventilat
e Pazie si streasina ventilate
e Placarea peretilor de interior

9. Aspecte privind sanatatea si securitatea

La prelucrarea mecanica, se poate degaja praf ce poate irita cdile respiratorii si ochii.
In functie de conditiile de lucru, prelucrarea trebuie facuta cu utilaje ce aspira praful
si/sau cu ventilatie corespunzatoare. Pentru informatii suplimentare consultati Fisa
tehnicd de securitate (conform 1907/2006/EC, art. 31). Ca fibre de armare sunt
folosite fibrele sintetice-organice din polivinil acetat. Aceste fibre sunt utilizate ca in
industria de imbracaminte pentru acoperirea tesaturilor, a materialelor din lana si a
fibrelor medicale. O caracteristica importanta este aceea ca nu afecteaza fiziologic.
EQUITONE [natura] PRO este certificat de o declaratie de mediu a produsului conform
IS0 14025 (disponibil la filiala locala).
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Evaluarea ciclului de viata include productia de materii prime si energie, faza de
productie reala si faza de utilizare a panourilor de fibrociment.

10. intretinere si curitare

Pentru murdariri minore, este suficientd spalarea cu un agent de curdtare de uz
casnic putin agresiv sau o solutie de sapun lichid, urmata de clatirea cu apa.

ATENTIE

Utilizarea materialelor abrazive cum ar fi buretele de sarma sau cel cu o fatd abraziva,
etc. nu este permisa pentru ca acestea vor lasa zgarieturi ireparabile pe suprafata
panourilor.

11. Certificare

In conformitate cu Directiva Europeana Nr. 305/2011 (CPR), producitorul poate
prezenta Declaratia de Performant3 (Dop) a produsului, confirmand c& acesta are
marcaj CE. Marcajul CE garanteaza ca produsul este in conformitate cu cerintele de
baza stabilite prin standardele europene armonizate si aplicabile produsului.
Declaratia de Performanta este prezentata in conformitate cu CPR si se gaseste la
www.infodop.com. Producatorul este certificat ISO.

C€

12. Informatii

S 565 565

Informatiile privind diferitele aplicatii se gasesc in EQUITONE Ghid de planificare
si instalare. Acestea se pot descarca de pe website-ul local sau de la filiala locala.
Informatiile privind furnizorii externi pot fi descarcate si de pe website-urile locale.

Declinarea raspunderii

Informatiile din aceasta Nota Tehnica sunt corecte la data emiterii. Cu toate acestea, datoritd
programului nostru dedicat de dezvoltare continua a materialelor si sistemelor, ne rezervam
dreptul de a modifica informatiile continute in acest document, fard notificare prealabila.
Contactati reprezentantul local EQUITONE pentru a v& asigura cd aveti cea mai recenta versiune.
Toate informatiile continute in acest document sunt protejate prin drepturi de autor ©.

Toate schitele continute in acest document au rol ilustrativ si nu trebuie utilizate ca si desene
de constructii.

Aceste informatii sunt puse la dispozitie cu buna credinta si nu ne asumam raspunderea pentru
pierderi sau daune rezultate din utilizarea lor.
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EQUITONE [pictura]

Figd tehnica
1. Aspect material

EQUITONE [pictura] este un panou de fatada colorat. Suprafata este neteda cu un aspect
mat. Este acoperitd de o peliculd acrilici in dublu strat si un strat final de poliuretan (PU)
fixat prin radiatii ultraviolete (UV) pentru a asigura rezistentd la murdarire. Iregularitsti
fine ale acestui proces de productie sunt posibile. Aceste straturi de finisare confera o
suprafatd solida, rezistenta la zgariere si o protectie “anti graffiti”.

2. Compozitie material

Panoul EQUITONE [pictura] este format din:
e Ciment Portland
 Materiale minerale de umplutura
e Fibre de celuloza
e Fibre de polietilena
e Fibre de polivinil acetat

3. Procesul de productie

Panourile EQUITONE [pictura] sunt fabricate pe o instalatie Hatschek, sunt presate
si apoi uscate pe cale naturald. Suprafata panoului este mata, tratata acrilic si cu un
strat final de PU fixat UV. Acest finisaj confera o suprafata durd, rezistentd la zgarieturi
si protectie ,anti-graffiti” pentru majoritatea tipurilor de vandalism. Spatele panoului
este tratat cu un strat transparent de etansare.

4. Dimensiuni
EQUITONE [pictura] este disponibild in
_ grosimi de 8 mm si 12 mm. Panourile
_8 sunt disponibile cu margini rectificate sau
| finisat nerectificate.
) nefinisat Panourile care ies de pe I'ir‘1ia de productie
J au marginile nerectificate  [(brute).
Distribuitorii au echipamentele corespunzatoare pentru a le rectifica si debita pentru
orice proiect.
La fabricd exista acest serviciu de tdiere a panourilor pentru clientii care nu au
echipamentele necesare. Pentru rectificare se taie aproximativ 15 mm din placa
nerectificata.
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Dimensiuni:
Nerectificat 2530 mm x1280 mm 3130 mm x 1280 mm
Rectificat 2500 mm x 1250 mm 3100 mm x 1250 mm
5. Culoare

Toleranta admis3 intre nuantele materialului EQUITONE [pictura] este masurata
conform unui model simplificat de culoare CIELAB si este minima, iar acest tabel
ofera media a trei citiri.

EQUITONE [pictura]

AL luminozitate (uscat) +1.0
Aa +rosu-verde +0.75
Ab +galben-albastru +0.75

6. Proprietati tehnice

Panourile de placare EQUITONE [pictura] sunt in conformitate cu cerintele
EN 12467:2012-12 “Placi plane de fibrociment. Specificatii de produs si metode de
incercare”. Rezultatele de mai jos sunt prezentate asa cum sunt definite de standard.
Proprietati tehnice

Densitate minima Uscat EN 12467 | 1650 kg/m3
Rezistenta la incovoiere - perpendicular mediul EN 12467 |26.0 N/mm?
’ ambient
Rezistenta la incovoiere - paralel mediul EN 12467 | 18.5 N/mm2
’ ambient
Medie modul elasticitate mediul 1 eN 12467 | 12,000 | N/mm?
ambient
Dilatare higroscopica 30-90%rh | - 1.0 m/mm?
Absorbtia apei 0-100 - <20 %
Continut de umiditate Uscat EN 12467 |<8 %
’ natural
Clasificare
Clasificarea durabilitatii EN 12467 Categoria A
Clasificarea rezistentei EN 12467 Clasa 4
Reactie la foc EN 13501-1 A2-s1,d0
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Teste suplimentare

Test de impermeabilitate la apa EN 12467 Admis

Test la apa calda EN 12467 Admis

Test de uscare EN 12467 Admis

Test de inghet-dezghet pentru categoria A EN 12467 Admis

Teste caldura-ploaie pentru categoria A EN 12467 Admis

Tolerante dimensionale pentru Nivel 1 EN 12467 Admis

Dilatare termica 0.01 mm/mk
Conductivitate termica 0.6 W/mK

Greutate panou (uscat natural)

Panou Greutate 2530 mm x 1280 mm 3130 mm x 1280 mm
8 mm 15.4 kg/m? 49.9 kg/panel 61.7 kg/panel
12 mm 22.8 kg/m? 73.8 kg/panel 91.4 kg/panel

Tolerante panou rectificare

Grosime 8mm = 0.6mm, 12 mm = 0.9 mm
Lungime + 1mm

Latime +1mm

Unghi drept + 1.0 mm/m

EQUITONE [pictura] are urmatoarele proprietati:
* Rezistentd la zgarieturi Oesterle 2,5N

e Duritate Mohs 4
e Duritatea creionului 4H

e Test de duritate de indentare 6 N conform DIN 53153, EN IS0 2815
Stratul de suprafata intarit cu UV este neted si usor de curatat. Ofera protectie
ridicatd impotriva vopselelor normale si pulverizate. Acoperirea anti-graffiti satisface
cerintele testului de clasificare si ale celui din Ciclul 2 de Testare al Asociatiei de
Control al Calitatii Gltegemeinschaft Anti-Graffiti e.V. pentru sisteme de protectie
anti-graffiti de suprafatd (raportul de test ILF 4-013 / 2006 al Institut fur Lacke und
Farben e.V.). Graffiti-ul poate fi indepartat cu agentii de curétare obisnuiti disponibili

in comert.
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7. Avantaje

Dacd sunt respectate instructiunile de montaj, panourile de fibrociment EQUITONE au
proprietdti superioare comparativ cu alte materiale:

e siguranta la foc (nu se aprind si nu contribuie la propagarea focului)

e izolare fonica

* rezistentd la temperaturi extreme si inghet

e rezistentd la apa (daca sunt respectate instructiunile la montaj)

* rezistenta la multe organisme vii (fungi, bacterii, insecte, rozatoare etc.)

* rezistentd la numeroase substante chimice

* ecologic, fara emisii de gaze toxice

e aspect dat de etansarea transparenta

* panou rezistent si robust

e rezistent la Graffiti

8. Utilizari
EQUITONE [pictura] se poate utiliza pentru in urmatoarele aplicatii:
e Fatade: placare in sistem ventilat si placarea glafurilor exterioare ale usilor si
ferestrelor
* Plafon exterior: placarea decorativa in sistem ventilat

e Pazie si streasina ventilate
* Placarea peretilor de interior

9. Aspecte privind sanatatea si securitatea

La prelucrarea mecanica, se poate degaja praf ce poate irita cdile respiratorii si
ochii. In functie de conditiile de lucru, prelucrarea trebuie ficutd cu utilaje ce
aspira praful si/sau cu ventilatie corespunzatoare. Pentru informatii suplimentare
consultati  Fisa tehnicd de securitate (conform 1907/2006/EC, art. 31).
Cafibre de armare sunt folosite fibrele sintetice-organice din polivinil acetat. Aceste fibre
sunt utilizate ca in industria de imbracaminte pentru acoperirea tesaturilor, a materialelor
din lana si a fibrelor medicale. O caracteristica importantd este aceea ca nu afecteazd
fiziologic.

EQUITONE [pictura] este certificat de o declaratie de mediu a produsului conform
IS0 14025 (disponibil la filiala locala).

Evaluarea ciclului de viatd include productia de materii prime si energie, faza de
productie reald si faza de utilizare a panourilor de fibrociment.
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10. intretinere si curitare

Pentru murdariri minore, este suficientd spalarea cu un agent de curatare de uz
casnic putin agresiv sau o solutie de sapun lichid, urmata de clatirea cu apa.

ATENTIE

Utilizarea materialelor abrazive cum ar fi buretele de sarmd sau cel cu o fata abraziva,
etc. nu este permisa pentru cd acestea vor lasa zgarieturi ireparabile pe suprafata
panourilor.

11. Certificare

in conformitate cu Directiva Europeana Nr. 305/2011 (CPR), producitorul poate
prezenta Declaratia de Performant3 (DOP) a produsului, confirmand c3 acesta are
marcaj CE. Marcajul CE garanteaza ca produsul este in conformitate cu cerintele
de baza stabilite prin standardele europene armonizate si aplicabile produsului.
Declaratia de Performanta este prezentatd in conformitate cu CPR si se gaseste la

www.infodop.com. Producatorul este certificat ISO.
o 565 565

12. Informatii

Informatiile privind diferitele aplicatii se gdsesc in EQUITONE Ghid de planificare
si instalare. Acestea se pot descarca de pe website-ul local sau de la filiala locala.
Informatiile privind furnizorii externi pot fi descarcate si de pe website-urile locale.

Declinarea raspunderii

Informatiile din aceasta Nota Tehnica sunt corecte la data emiterii. Cu toate acestea, datoritd
programului nostru dedicat d e dezvoltare continua a materialelor si sistemelor, ne rezervam
dreptul de a modifica informatiile continute in acest document, fara notificare prealabila.
Contactati reprezentantul local EQUITONE pentru a va asigura ca aveti cea mai recentd versiune.
Toate informatiile continute in acest document sunt protejate prin drepturi de autor ©.

Toate schitele continute in acest document au rol ilustrativ si nu trebuie utilizate ca si desene
de constructii.

Aceste informatii sunt puse la dispozitie cu buna credinta si nu ne asumam rdspunderea pentru
pierderi sau daune rezultate din utilizarea lor.
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EQUITONE [textura]

Figa tehnica
1. Aspect material

EQUITONE [textura] este un panou de fatadd colorat. Suprafata are o structurd
granulatd (umplutura de filitd) cu aspect de coaji de portocald. Este acoperitd de o
pelicula acrilic in dublu strat si un strat de etansare aplicat la cald pe fata panelului)
pentru a produce o finisare rezistenta la murdarire. Spatele panoului este tratat cu un
strat transparent de etansare.

2. Culoare material

Toleranta admisa intre nuantele materialului EQUITONE [textura] este m3surata
conform unui model simplificat de culoare CIELAB si este minima, iar acest tabel
ofera media a trei citiri.

EQUITONE [textura]

AL luminozitate (uscat) +10
Aa +rosu - verde +0.75
Ab +galben - albastru +0.75

3. Compozitie material

Panoul EQUITONE [textura] este format din:
e Ciment Portland
* Materiale minerale de umplutura
e Fibre de celuloza
* Fibre de polietilena
e Fibre de polivinil acetat

4. Procesul de productie

Panourile EQUITONE [textura] sunt fabricate pe o instalatie Hatschek si sunt presate
si uscate pe cale naturala. Finisajul de suprafata este o dispersie acrilica pe baza
de ap3, cu structura granulard pe partea din fata si cu o acoperire transparenta de
etansare pe spatele panoului.
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5. Dimensiune

EQUITONE [textura] este disponibild in grosimi de 8 mm si
W 12 mm. Panourile sunt disponibile cu margini rectificate

nerectificat sau nerectificate.

Panourile care ies de pe linia de productie au marginile
nerectificate (brute). Distribuitorii au echipamentele corespunzatoare pentru a le
rectifica si debita pentru orice proiect.

La fabrica existd acest serviciu de taiere a panourilor pentru clientii care nu au
echipamentele necesare. Pentru rectificare se taie aproximativ 15 mm din placa
nerectificata.

Dimensiuni:
Nerectificat nefinisat 2530 mm x 1280 mm 3130 mm x 1280 mm
Rectificat - finisat 2500 mm x 1250 mm 3100 mm x 1250 mm

6. Proprietati tehnice

Panourile de placare EQUITONE [textura] sunt in conformitate cu cerintele
EN 12467:2012-12 “Placi plane de fibrociment. Specificatii de produs si metode de
incercare”. Rezultatele de mai jos sunt prezentate asa cum sunt definite de standard.

Proprietati tehnice

Densitate minima Uscat EN 12467 | 1650 kg/m3

Rezistenta la incovoiere - perpendicular | 7S94 | EN 12467 | 24.0 N/mmz
’ ambient

Rezistenta la incovoiere - paralel mediul EN 12467 | 18.5 N/mm?
’ ambient

Medie modul elasticitate mediul ey 15467 | 12,000 | N/mm?

ambient

Dilatare higroscopicd 30-90% - 1.00 mm/m

Absorbtia apei 0-100% - <20 %

Continut de umiditate Uscat EN 12467 | < 8 %

’ natural

Clasificare

Clasificarea durabilitatii EN 12467 Categoria A

Clasificarea rezistentei EN 12467 Clasa 4

Reactie la foc EN 13501 A2-s1,d0
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Teste suplimentare

Test de impermeabilitate la apa EN 12467 Admis

Test la apa calda EN 12467 Admis

Test de uscare EN 12467 Admis

Test de inghet-dezghet pentru categoria A EN 12467 Admis

Teste caldura-ploaie pentru categoria A EN 12467 Admis

Tolerante dimensionale pentru Nivel 1 EN 12467 Admis

Dilatare termica 0.01 mm/mk
Conductivitate termica 0.6 W/mK
Greutate panou (uscat natural)

Panou Greutate 2530 mm x 1280 mm 3130 mm x 1280 mm
8 mm 15.4 kg/m? 49.9 kg/m? 61.7 kg/m?

12 mm 22.8 kg/m? 73.8 kg/m? 91.4 kg/m?

Tolerante panou rectificare

Grosime 8mm = 0.6 mm, 12 mm = 0.9 mm
Lungime + 1.5mm

Latime + 1.5mm

Unghi drept + 1.0mm/m

7. Avantaje

Daca sunt respectate instructiunile de montaj, panourile de fibrociment EQUITONE
au proprietati superioare comparativ cu alte materiale:

* siguranta la foc (nu se aprind si nu contribuie la propagarea focului)

e izolare fonica
* rezistentd la temperaturi extreme si inghet
« rezistentd la apa (daca sunt respectate instructiunile la montaj)
* rezistentd la multe organisme vii (fungi, bacterii, insecte, rozatoare etc.)
e rezistenta la numeroase substante chimice
* ecologic, fara emisii de gaze toxice

e aspect dat de etansarea transparenta

* panou rezistent si robust
e rezistent la Graffiti

Materiale
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8. Utilizari
EQUITONE [textura] se poate utiliza pentru:
e Fatade: placare in sistem ventilat si placarea glafurilor exterioare ale usilor si
ferestrelor
e Plafon exterior: placarea decorativa in sistem ventilat
* Pazie si streasind ventilate
e Placarea peretilor de interior

9. Aspecte privind sanatatea si securitatea

La prelucrarea mecanicd, se poate degaja praf ce poate irita cdile respiratorii si ochii.
In functie de conditiile de lucru, prelucrarea trebuie facuta cu utilaje ce aspira praful
si/sau cu ventilatie corespunzatoare. Pentru informatii suplimentare consultati Fisa
tehnica de securitate (conform 1907/2006/EC, art. 31).

Ca fibre de armare sunt folosite fibrele sintetice-organice din polivinil acetat. Aceste
fibre sunt utilizate ca in industria de imbracaminte pentru acoperirea tesaturilor, a
materialelor din lana si a fibrelor medicale. O caracteristicd importanta este aceea ca
nu afecteaza fiziologic.

EQUITONE [textura] este certificat de o declaratie de mediu a produsului conform
IS0 14025 (disponibil la filiala locala).

Evaluarea ciclului de viata include productia de materii prime si energie, faza de
productie reala si faza de utilizare a panourilor de fibrociment.

10. intretinere si curdtare

Pentru murdariri minore, este suficientd spalarea cu un agent de curatare de uz
casnic putin agresiv sau o solutie de sapun lichid, urmata de clatirea cu apa.

ATENTIE

Utilizarea materialelor abrazive cum ar fi buretele de sdrma sau cel cu o fatd abraziva,
etc. nu este permisa pentru ca acestea vor ldsa zgarieturi ireparabile pe suprafata
panourilor.
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11. Certificare

in conformitate cu Directiva Europeana Nr. 305/2011 (CPR), producitorul poate
prezenta Declaratia de Performantd (DOP) a produsului, confirmand c acesta are
marcaj CE. Marcajul CE garanteaza ca produsul este in conformitate cu cerintele de
baza stabilite prin standardele europene armonizate si aplicabile produsului.
Declaratia de Performanta este prezentata in conformitate cu CPR si se gaseste la
www.infodop.com. Producatorul este certificat ISO.

12. Informatii

Informatiile privind diferitele aplicatii se gdsesc in EQUITONE Ghid de planificare si
instalare. Acestea se pot descarca de pe website-ul local sau de la filiala locala.
Informatiile privind furnizorii externi pot fi descarcate si de pe website-urile

locale.

Declinarea raspunderii

Informatiile din aceastd Nota Tehnicd sunt corecte la data emiterii. Cu toate acestea, datorita
programului nostru dedicat de dezvoltare continua a materialelor si sistemelor, ne rezervam
dreptul de a modifica informatiile continute in acest document, fard notificare prealabila.
Contactati reprezentantul local EQUITONE pentru a va asigura cé aveti cea mai recenta versiune.
Toate informatiile continute in acest document sunt protejate prin drepturi de autor ©.

Toate schitele continute in acest document au rol ilustrativ si nu trebuie utilizate ca si desene
de constructii.

Aceste informatii sunt puse la dispozitie cu buna credinta si nu ne asumam raspunderea pentru
pierderi sau daune rezultate din utilizarea lor.
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Transport si descarcare

—
—

Y
b4

il

MOTOSTIVUITOR

Paleti supradimensionati:
Dimensiuni maxime aprox 3150 x 1300 mm
Greutate: aprox 2-2.3 tone

Manipulare gi depozitare

Nu glisati panelurile intre ele Depozitati in pozitie orizontala
-
‘ YT ~
h b L2 H-..
Transportati in pozitie verticala Acoperiti si lasati aerul sa circule
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Unelte

Unelte standard

e Fierastrau circular (Mafell, Festo, Makita)
e Surubelnita electrica cu acumulatori

e Pistol pentru pop-nit

e Clesti de fixare in pozitie

Accesorii speciale

e Disc de taiere (pt.circular) Leitz, Leuco
* Panze de ferastrau vertical

¢ Burghie pentru fibrociment

e Centralizator

Unelte de taiere - ferastrau
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Unelte de tdiere — $ina de ghidaj

* Creste eficienta la taiere

e Pastreaza linia de taiere dreapta
e Previne vibratia panzei

e Evita ciobirea marginilor

Unelte de tdiere — Disc pentru debitare

SAWBLADES
PANEL SIZING SAWBLADES

e Debitare — 15,000 taieri

e Viteza de tdiere = rapida

e Viteza discului = 4,000-6,000 rpm
e Minimum de dinti diamantati

Disponibil la EQUITONE

 Disc standard cu dinti ascutiti
Tungsten = 150-300°

e Viteza de taiere = lentd

e Viteza discului = 1000 rpm
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Unelte de taiere — Pentru taiere curbata

Orice ferastrdu vertical — Opriti miscarea de
pendulare
Lame — Bosch T141HM cu dinti din metal tare

Unelte de taiere — Banc de prelucrare

-

e Trebuie sd fie stabild si fara deformatii.
e |naltime optima — sa permita o pozitie
sigura a corpului

Unelte de taiere — Taierea pe santier
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Unelte de taiere — Tratarea marginilor pentru TOATE PANELURILE

e Dupa taiere, se slefuiesc cu grija
marginile panelurilor cu un smirghel
fin pentru inldturarea bavurilor.

* Se finiseaza marginea superioara a
panelului

Luko pentru paneluri vopsite

— Protejeaza panelurile impotriva
* Eflorescentei
e Patarea marginilor dupa instalare

— Preaplicat pentru panelurile taiate in fabrica

—Se aplica tuturor panelurilor taiate pe
santier

—Se asigurs ACOPERIREA COMPLETA a
marginilor

—Se aplica cu grija fara sa se reverse pe
suprafata panelului

- Se utilizeaza intotdeauna aplicatorul
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Perforarea

Burghie speciale pentru fibrociment

Diametre
-50-6,0-70-8,3-9,5-11,0 mm

— Freza de gaurire
e tip Pionier de la Metabo
e diametru 25-100mm

Burghie EQUITONE

— Material din OTEL DUR

—Asigura o perforare precisa

— Utilizare indelungata

— Nu aluneca pe suprafata panelului
—Nu arde panelul

- +

masonry bit EQUITONE bit
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Curatarea de praf

* Tdierea si perforarea trebuie sa se petreaca intr-un spatiu uscat
si ferit de vant.

* Se inlaturd imediat spanul si praful rezultat cu ajutorul unui
prosop din microfibra.

e Praful care nu este inldturat imediat poate cauza patarea
permanenta a suprafetei panelului.

Curitarea — inldturarea petelor

Fara
amoniac

DOAR PENTRU TECTIVA!

Lucrul cu materialele EQUITONE 47



Prelucrare ;EOUITONE

Curatarea — Sdnatate gi siguranta

e Trebuie utilizate doar masini de tdiat cu
posibilitati de aspirare si/sau ventilare.

e Dacd extragerea prafului nu este eficients,
trebuie sd se utilizeze o mascd contra
inhalarii prafului de tip FFP2 sau si mai bine

\ , conform EN149:2001.
® |nstructiuni de siguranta sunt disponibile

Sumar

* Puteti repeta care sunt aspectele importante atunci cand lucrati
cu panelurile EQUITONE pe santier?

Manipularea cu grija a panelurilor previne deteriorarea acestora
Folosirea uneltelor potrivite pe santier

Inlaturarea prafului previne patarea panelurilor

Respectarea normelor si instructiunilor de siguranta

Respectarea instructiunilor + o buna instalare = o
fatada reusita

Ignorarea instructiunilor — risc major de aparitie a
problemelor ulterioare
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Fabricarea in afara amﬂlasamentului a panourilor
EQUITONE

1. Introducere

Urmatoarele informatii reprezinta un ghid pentru fabricarea pe scara larga efectuata
in mod obisnuit in spatii dedicate. Elementele prezentate sunt indicative pentru
echipamentul utilizat la tdierea, gaurirea sau rotirea panelurilor EQUITONE. Aceasta
listd nu este exclusivista ci multe alte tipuri de masini pot fi utilizate.

In cazul in care un fabricant existent de alte materiale opteaza pentru a adiuga
EQUITONE in portofoliul lor atunci se recomanda ca echipamentul lor actual sa fie
testat pentru EQUITONE. Va rugdm sa retineti ca lamele de ferastrau si capetele de
burghiu vor diferi intre materiale.

2. Manipularea

Intotdeauna ridicati
panourile complet unul fata
de celalalt, niciodata glisand w ¢
unul peste celalalt, deoarece
pot apdrea zgarieturi. Pentru
a transporta  panourile, &
l "

sprijiniti-le pe marginea
lor din spate si ridicati cu
ajutorul a doi oameni (o
persoand la fiecare capat) t
protejand fata lor de zgariere
sau deteriorare. intotdeauna
inclinati ~ panoul  spre
marginea din spate pentru a evita deteriorarea vizibild a marginii din fata.

Utilizarea suportilor moi poate ajuta panoul sa se sprijine pe muchie.

=

Utilizati manusi textile curate atunci cand manipulati panourile pentru a preveni
colorarea. Utilizarea ventuzelor vacuum pentru
ridicarea si mutarea panourilor se face cu
panourile de suprafatd netede. In orice caz
trebuie sa se efectueze un test pentru a se
asigura ca ventuzele nu lasa urme pe suprafata
panoului.
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3. Depozitare

Toate panourile trebuie depozitate orizontal pe paleti la interior si sub o acoperire, in conditii
uscate, protejate de vreme si de alti contractori. Stivuiti paletii intr-un mod in care panourile
sa fie ventilate. Daca umiditatii ii este permisa sa patrunda intre pldcile depozitate, este
posibil sa apara la suprafata lor o patare permanenta sub forma de eflorescenta. Atunci
cand temperatura ambiantd este ridicatd, condensul din interiorul ambalajului poate fi o
problema. Protectia exterioara din material plastic poate provoca condens, daca aceasta nu
este ventilata.

Nu livrati panouri la santierul in care nu pot fi instalate imediat sau nu pot fi descarcate
intr-0 zond adecvata pentru depozitare, bine protejatd. Depozitati produsele la distanta
de sol si pe rigle de stivuire la un maxim de 600mm intre ele. Stivele individuale pot avea
500mm inaltime dar nu mai mult de 5 stive pot fi puse una peste alta.

Panourile EQUITONE [natura], [natura pro], [pictura] si [textura] sunt livrate cu folie sau
protectie de hartie intre fetele decorate. Aceasta protectie nu trebuie eliminata. Depozitati
panourile fata in fatd sau spate catre spate. Panourile nu trebuie depozitate fata catre spate.

4. Transport

Mutarea panourilor care sunt stivuite pe paleti ar
trebui facutd cu un motostivuitor sau cu 0 macara.
Asigurati-vda ca panourile sunt depozitate fin
siguranta pe palet intr-un mod in care nu va cauza ~
a daune. Stivele ar trebui
sa fie transportate sub o invelitoare impermeabila.

Tn cazul deplasérii paletilor cu un stivuitor, se recomands
sa se foloseasca fie o furca multipld, fie pozitionarea
coarnelor furcii cu un cadru. Acest lucru va opri indoirea
paletelor atunci cand sunt ridicate.

Cand sortati de la un palet la altul asigurati-va ca toate
paletele sunt supradimensionate pentru a preveni
deteriorarea marginilor panourilor.

5. Curatarea

Praful din taiere sau gdurire contine ciment si poate dura
permanent pata pe suprafata panourilor daca se lasa sa se
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usuce.

Cand uscati, indepartati praful cu o carpa moale, sistem vacuum sau pistol de aer
compresat sau ventilator.

6. Extragerea prafului

Atunci cand tdiati sau gauriti orice material pe baza de ciment, deseurile vor fi praf fin.
Prin urmare, este necesar sa aveti un sistem eficient de extractie a prafului.

Se recomanda ca pentru toate panourile EQUITONE, tabelul de sdnatate si securitate
a materialelor sunt citite, intelese si disponibile in atelier.
7. Taiere

Se poate utiliza ferastrau cu pat plat, care este fie orizontal sau vertical. Un exemplu
de vazut aici este prezentat.

Masina de taiat (Holzma-Sage profiline HPP 380)

e

Revolutiile lamei de ferdstrau: 5000 U/min
Viteza de alimentare: viteza medie de 720 m / min,
care se poate regla de la 8m/minla 95 m/min
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Lama de ferastrau: Furnizor: Leuco (www.leuco.com)
Lama de ferastrau principala: @ 380 mm cu 60 de dinti cu varf diamantat
LEUCODIA-Plattenaufteil-Kreissage 380x4,8/3,5x75 260

Disc de taiat: 0 200 mm cu 28 de dinti cu varf diamantat
LEUCODIA-Ritz-Kreissageblatt 200x4,8 / 4x45 7230
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8. Tratamentul la margine

Este indicat sa se glefuiascd
marginile panourilor dupa
tdierea lor la dimensiune.

0 bucatd de lemn, de
dimensiune 400X100 mm,
pe care se aplica o bucata de
smirghel (80-grit) poate fi
folosit pentru a slefui marginile.

Tnainte de aplicare,
sigilantul Luko se agita gi se
poate folosi la temperaturi
intre + 5°C gi 25 °C.

Se trateaza fiecare panou
separat.

Pur si simplu se toarnd
sigilantul Luko intr-o tava
curata.

Nu turnati inapoi in recipient
sigilantul rimas pe tava.

Utilizand  aplicatorul cu
burete, se scufunda in lichid
si se elimina orice exces.

Nu atingeti cu aplicatorul
suprafata panoului ca orice
picatura va fi vizibild si nu
poate fi eliminatd odata
uscata.

Pornind de la spatele panoului,
inclinati  aplicatorul astfel
incat sd nu lase urme pe fata
panoului.

Pur i simplu rulati aplicatorul
de-a lungul marginii.

Asigurati o acoperire completa
la margine.

Dacd este necesar, repetati
procesul.

Stergeti imediat orice exces
care apare pe suprafata
panoului.

Lucrul cu materialele EQUITONE
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9. Forare / Frezare

Masina CNC (Bohr- und Frisautomat Biesse Rover B-?)

Forare: Burghiu de otel special calit Frezare: burghiu diamantat
Viteza de rotatie: 6000 U/ min Viteza de rotatie: 1800 U/ min
Viteza de cadere: 3 m/ min

Furnizor: Leuco (www.leuco.com)
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Declinarea responsabilitatii

Informatiile din acest Ghid sunt corecte la momentul publicarii lor. Cu toate
acestea, datoritd angajamentului asumat prin programul permanent de dezvoltare
a produselor si sistemelor noastre, ne rezervam dreptul de a aduce modificari
informatiei continute in acesta fara o notificare in prealabil. Va rugdm sa contactati
departamentul local de vanzari pentru a va asigura ca dispuneti de versiunea cea
mai recenta.

Toate informatiile continute in acest Ghid sunt protejate prin drepturi de autor©.
Toate cifrele continute in acest document au scop ilustrativ si nu trebuie utilizate ca
desene de constructie.

Aceste informatii sunt oferite de buna — credinta si nu atrag raspunderea penala
pentru pierderi sau stricaciuni rezultate in procesul de utilizare.
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Tipuri de fixare

TIPURI DE FIXARE

LEMN
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Pop-niturile EQUITONE

Fixarea pe structuri de sustinere din metal

SUMARUL RECOMANDARILOR

Pentru fixarea pe structura de sustinere din aluminiu folositi numai pop-nituri
EQUITONE din aluminiu.
Asigurati pozitionarea corecta a celor doua Puncte Fixe de pe fiecare panel.
Respectati distanta dintre pop-nituri i marginile panelului.
Acest ghid trebuie corelat cu versiunea 2013 a
Ghidului de Planificare i Instalare EQUITONE.

1. INTRODUCERE

Panelurile EQUITONE pot fi montate pe structurd de sustinere din metal cu ajutorul
pop-niturilor EQUITONE. Pop-niturile au capete colorate, pentru a se potrivi la culoare
cu panelurile. Pop-niturile din aluminiu nu se folosesc decat la instalarea pe o
structura de sustinere din aluminiu. Pop-niturile din otel inoxidabil se pot folosi
la instalarea pe structura de sustinere din aluminiu, din otel zincat sau inoxidabil.
Valorile dilatdrii si ale contractiei termice sunt de cateva ori mai mari la structura de
sustinere din metal decat la panelurile EQUITONE. Din acest motiv, se recomanda
un sistem de fixare care s3 permité preluarea migcarii metalului. In caz contrar, pot
aparea fisuriin panel.

2. DOMENIU DE APLICARE

Acest ghid contine recomandarile pentru prinderea cu pop-nituri a panelurilor
EQUITONE [tectiva], EQUITONE [linea], EQUITONE [natura], EQUITONE [pictura],
si EQUITONE [textura] pe o fatada verticala. Pentru fatade inclinate, v rugdm sa
contactati Serviciul Local Tehnic EQUITONE.

3. POP-NITURILE EQUITONE

Prin conceptul sau unic de proiectare, sistemul de fixare prin pop-niturile EQUITONE ofera
panelurilor EQUITONE posibilitatea de miscare in trei directii, astfel incat panelul sa fie supus
unei forte de tensiune minima atunci cand este montat pe o structurd de sustinere din
metal.

Pop-niturile EQUITONE sunt disponibile pentru:

Paneluri de grosime 8 mm Pop-nit din aluminiu 4x18 K15 AIMg5
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Pop-nit din inox 4x18 K15 A2 (304)
Pop-nit din inox 4x20 K15 A2 (304)
Paneluri de grosime 12 mm  Pop-nit din aluminiu 4x25 K15 AIMg5
Pop-nit din inox 4x22 K15 A2 (304)
Pop-nit din inox 4x24 K15 A2 (304)
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Figura 1: Profil pop-nit din aluminiu Figura 2: Profil pop-nit din inox
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3.1 Grosimea de fixare a pop-niturilor

Panel de grosime 8 mm

Tipul de pop-nit Grosimea adecvata a structurii de sustinere
Pop-nit din aluminiu 4x18 K15 AIMg5 | 1.7 mm - 2.5 mm

Pop-nit din inox 4x18 K15A2 (304) | 1.15mm - 3.75 mm

Pop-nit din inox 4x20 K15 A2 (304) | 3.75mm - 5.75 mm

Panel de grosime 12 mm

Tipul de pop-nit Grosimea adecvatd a structurii de sustinere
Pop-nit din aluminiu 4x25 K15 AIMg5 | 1.7 mm - 3.75 mm

Pop-nit din inox 4x22 K15A2 (304) | 1.7 mm-3.75mm

Pop-nit din inox 4x24 K15A2 (304) | 3.75mm - 5.75 mm

4. STRUCTURA DE SUSTINERE

Recomandarile privind constructia unei structuri ventilate de sustinere din aluminiu
si din otel zincat se gasesc in Ghidul de Planificare si Instalare EQUITONE, Capitolul
5, paginile 59-71.

Modul de instalare cel mai des intalnit este montarea panelurilor pe profile metalice

verticale. Profilele verticale asigura atat circulatia aerului in spatiul liber al cavitatii,

cat si uscarea umezelii. Cu toate cd panelurile EQUITONE se pot fixa pe un cadru
suport orizontal, proiectantul trebuie sa aiba in vedere urmatoarele

a) Orice forma de umezeala formata in spatele panelului poate sa ramana in interior
si sa se acumuleze pe profilul orizontal. Astfel, profilul se poate deteriora in timp
sau poate provoca pdtarea temporara a panelului.

b) Pentru a permite montarea pe orizontald trebuie lasat un spatiu gol mai mare intre
termoizolatie si panel. Pentru a forma cavitatea de ventilare, este posibil sa fie
necesar un sistem dublu de structura de sustinere.

c) Circulatia aerului in spatiul gol nu va fi la fel de fluida.

Pentru a reduce riscul ca acestea sa conduca umezeala inapoi spre perete, acolo
unde este posibil, toate elementele structurale conectoare trebuie orientate cu fata
»in jos siin afara.
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Fibre cement facade materials

4.1 Centrul pop-niturilor

Din punctul de vedere al pozitiei pop-niturilor, exista multi factori ce influenteaza
proiectarea. Acesti factori pot fi:

* Inaltimea cladirii - cu cat panelurile sunt plasate mai sus pe o fatad3, cu atat
mai mare este numarul de pop-nituri utilizate. Cu toate acestea, in anumite tari,
metodele de calcul trateaza fatada uniform, folosind numai valoarea cea mai
mare.

Dispunerea panelurilor - centrele pop-niturilor se plaseaza diferit in functie de
orientarea panelurilor: verticala sau orizontala.

Grosimea panelului - panelurile mai groase ofera o rezistentd mai mare, prin
urmare exista situatii unde poate fi nevoie de o distanta mai mare intre centrele
pop-niturilor.

Incarcarea la vant - factorul care influenteaza cel mai mult numarul de pop-nituri
per panel este incarcarea la vant, la care se estimeaza ca va fi supus panelul.

* Amplasament - amplasamentul cladirii este factorul principal la determinarea
numarului de elemente de fixare. Cladirea este in mediul urban sau rural, aproape
de mare sau la altitudine?

Pozitia panelului pe fatada - Anumite zone de pe fatadd, cum ar fi colturile, pot sa
necesite o distantd mai mica intre centrele pop-niturilor.

La nivel mondial, majoritatea regiunilor si-au dezvoltat propriile standarde de calcul,
standarde ce trebuie respectate. In Europa, toate calculele se bazeaza pe ghidul
Eurocode. Cu toate acestea, fiecare tara are propria sa anexa la cod, fapt care poate
afecta calculele.

Prin urmare, este esential ca numarul de puncte de fixare per panel, sa fie calculat si
specificat de un inginer proiectant.

5. PROCEDURA

Panelul trebuie pre-perforat cu o gaura de 11 mm
in diametru. Este necesara folosirea burghiului
EQUITONE, special conceput pentru fibrociment.
Marcati cu precizie pozitia gaurilor pe fata panelului.
Se recomanda folosirea unui creion colorat pentru a
marca panelurile de culoare gri, deoarece un creion
obisnuit poate duce la confundarea semnelor. Gauriti
panelurile unul cate unul, cu fata in sus.
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e cement facade materials

Dinpunctde vedere estetic, la perforarea panelurilor
EQUITONE [linea] se recomanda alinierea punctelor
de fixare cu nervurile de pe panel. Astfel, capetele
pop-niturilor devin mai putin vizibile. Acest mod de
instalare necesita o latime a cadrului-suport mai
mare cu pana la 140 mm, necesara elementelor de
asamblare verticald.

5.1 Pozitia gaurilor

Pozitia gaurilor pentru o structurd de sustinere
a panelurilor dispusa vertical este dupa
urmeaza: De la marginile orizontale ale panelului,
dimensiunea este de 70 mm -> 100 mm.
De la marginile laterale ale panelului, dimensiunea
este de 30 mm -> 100 mm.

Din punct de vedere vizual, locul preferat pentru prinderea pop-niturilor de colt este
la 80 mm de la marginea orizontald sila 30 mm de la marginile verticale.

Pozitia gaurilor pentru structura de sustinere
a panelurilor dispusa orizontal este dupa cum
urmeaza: De la marginile laterale ale panelului,
dimensiunea este de 70 mm -> 100 mm.

De la marginile orizontale ale panelului, dimensiunea este de
30 mm ->100 mm.

Din punct de vedere vizual, locul preferat pentru prinderea pop-niturilor de colt este
la o distanta de 80 mm/30 mm. Pentru o pozitionare diferitd a gdurilor, contactati
Serviciul Local Tehnic EQUITONE.

Centrele pentru restul punctelor de fixare sunt determinate pe baza calculelor
efectuate de ingineri. Retineti ca dimensiunea profilelor care formeaza structura de
sustinere a panelurilor este influentata de pozitia gaurilor pe suprafata panelurilor.
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6. PRINCIPIUL DE PRINDERE EQUITONE

6.1 PUNCTUL FIX

Fiecare panel are doud puncte FIXE. Cele
doua puncte FIXE se formeaza folosind
bucsa de culoare ROSIE pentru pop-
nituri, asigurand astfel umplerea gaurii
supradimensionate. Acestd bucsa se

monteaza peste distantierul verde, inainte de introducerea pop-nitului in gaura.
Punctele FIXE sunt necesare pentru ca panelul sa ramana pe pozitie, dar si pentru a
preveni curbarea. Existenta a doua puncte FIXE impiedica rotatia panelului.

6.2 PUNCTUL MOBIL

Punctele MOBILE nu impun utilizarea
bucselor RO$Il. Pentru acestea se
utilizeaza numai popnitul EQUITONE.

6.3 Centralizatorul

Centralizatorul este un dispozitiv care
se adapteaza pe masina de gaurit si se
utilizeaza la perforarea gdurii pentru
pop-nit, in structura de metal ce sustine
panelul. Acesta gaura trebuie centrata
fata de gaura cu diametrul mai mare a
panelului. Burghiele pot fi inlocuite si
ajustate in functie de grosimea structurii
de sustinere.

6.4 Lera pentru asezarea niturilor

Se recomanda folosirea lerei EQUITONE
impreuna cu pistolul de nituire pentru a
impiedica astfel formarea zgarieturilor
pe panel in timpul instalarii si a asigura
pozitionarea corecta a pop-niturilor,
perpendicular pe structura de sustinere
si pe panel.

— -
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6.5 Freza pentru panelul EQUITONE [linea]

Pentru a asigura pozitionarea perfect
aliniatd a capetelor pop-niturilor pe
nervurile panelului EQUITONE [linea] este
necesara indepartarea nervurilor de pe
panel. Acest accesoriu a fost conceput
pentru frezarea muchiilor mai inalte
sau a nervurilor de pe panelul EQUITONE
[linea] si pentru a efectua gaura de
11 mm intro  singurd operatiune.
ispozitivul este ajustabil pentru a
impiedica suprafrezarea. Reziduurile sunt conduse prin orificiile laterale.

6.6 Punctul FIX si punctul MOBIL

Pentru punctul FIX se utilizeazd bucga  Pentru punctul MOBIL se utilizeaza

ROSIE peste portiunea verde a nitului numai nitul
® 11mm gaurain panel si ® 11imm gaurain panel si
® 4,1mm gaura in structura metalica ® 4,4mm gaura in structura metalica
de sustinere de sustinere
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7. SELECTAREA PUNCTELOR FIXE

Selectarea punctelor FIXE este esentiala pentru a asigura reusita montarii fatadei.

Principiul general este acela ca punctele FIXE sunt localizate de-a lungul liniilor

centra

le de pe

il

o

ol

o

Figura 3

0

panel.

Unul dintre punctele FIXE este dispus central, iar
cel de-al doilea punct FIX se poate amplasa fie in
stanga, fie in dreapta punctului FIX central. Este
foarte important ca toate panelurile sa fie la fel,
indiferent de optiunea aleasa.

X =puncte FIXE

0o

Figura

6

= = s| AVERTISMENT
Punctele FIXE nu trebuie aliniate in nicio situatie ca in
figura 5, cu doud puncte Fixe de prindere, adiacente
pe acelasi profil vertical. Pentru a preveni astfel de
situatii, in cazul proiectelor de dimensiuni mari care
necesitd mai multe echipe de montaj, se recomanda
ca lucrdtorii sa convina asupra unei scheme comune
de montaj inainte de inceperea operatiunii de fixare.

In situatia in care nu existd un profil vertical
central de sustinere sau in cazul panelurilor cu un
numar impar de pop-nituri, se utilizeaza randul cel
mai apropiat de linia centrald a panelului. Acelasi
avertisment se aplica si pentru Figura 5.
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o

Figura 4

Figura ?
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In situatia in care structura de sustinere este perpendiculard pe lungimea panelului,
pozitionati punctele FIXE pe linia centrald, sau cat mai aproape de centru. Pentru
panelurile de dimensiuni mari, punctele FIXE pot fi amplasate simetric, asa cum se
prezinta in Figura 8.
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°

Figura 8 Figura9

Atunci cand panourile inguste EQUITONE sunt sustinute cu doar 2 liniide
fixare, este important sa existe o intrerupere verticald in cadrul suport,
deci panourile nu sunt blocate impreuna. Aceasta inseamna utilizarea a
dous profile L in loc de profil T. In functie de dispunerea panourilor si de
conditiile amplasamentului acest lucru ar putea insemna o intrerupere
la fiecare rost sau la fiecare segment de 3 m. De asemenea, retineti ca
latimea maxima a panoului este de 600 mm.

Figura 10

e

8. Rosturile dintre paneluri

Recomandarile privind formarea rosturilor dintre paneluri sunt intre 8 si 12 mm, dar
de regula se opteaza pentru 10 mm.

9. Procedurd de instalare

9.1 Banda de etansare

Aplicati banda de etansare (9 mm x 6 mm) pe intreaga suprafata a profilelor care formeaza
structura de sustinere a panelurilor. Banda este auto-adeziva pentru a usura pozitionarea.
Spuma din care este confectionatd banda are proprietatea de compresie, ceea ce permite
miscarea panelurilor. Banda se poate comprima pana la grosimea de 1 mm.

Figura 11
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Aplicarea benzii de etangare pe muchia exterioara a rosturilor panelurilor contribuie
la directionarea infiltratiilor de apa catre bazd. Pentru a directiona in mod
eficient infiltratiile, marginile benzilor trebuie sa se suprapuna in zona rosturilor.
La fatadele cu rosturi deschise, banda poate fi taiata dupa conturul marginilor, pentru
a nu fi vizibila prin rosturile deschise. Cand se folosesc profile orizontale, banda va fi
mascatd de rosturi.

9.2 Procedura de montaj

Pozitionati panelul perforat pe o sind ajutdtoare la
montare Si sprijinit pe structura de sustinere, ajustati
pozitia la aliniamentul corect si fixati panelul cu ajutorul
clemelor. Informatii detaliate despre metoda de montare
de sus in jos se gasesc in Ghidul EQUITONE de Planificare
si Instalare, Capitolul 4, paginile 56-57.

Atunci cand se perforeaza gaura de diametru mai mic, este esential ca aceasta sa fie
centrata pe gaura de diametru mai mare facuta in panel, cum este in figura aldturata.

9.3 Punctele FIXE

incepand cu punctele FIXE, introduceti dispozitivul de
centrare EQUITONE cu diametrele 11/4,1 mm in orificiile
pre-perforate din panel si faceti o gaura in structura de
sustinere. Indepartati orice reziduuri din gauri. Orice
rest de material ramas fn gauri va ingreuna introducerea
nitului in punctul FIX.

Introduceti pop-nitul EQUITONE in bucsa de culoare ROSIE (bucsd de reducere a
dimensiunii g3urii) si apoi in pistolul de nituire. Introduceti pop-nitul cu bucs3 in
gaura deja existenta in panel si nituiti. Asigurati-va ca nitul este perpendicular pe
fata panelului. Lera de asezare a niturilor este un dispozitiv util in acest scop. in
caz contrar, exista riscul ca suprafata panelului sa fie zgariata de capul nitului. Nitul
trebuie sd fie perfect aliniat pe suprafata panelului.

9.4 Punctele MOBILE

Continuati cu punctele MOBILE, introducand dispozitivul de centrare EQUITONE de
11/4,1 mm diametru, in gaurile din panel si faceti o gaura in profilele structurii de
sustinere. Indepartati toate reziduurile din gaura. Asigurati-va ca s-a indepartat orice
span de metal din gaura data in panel. $panul sau reziduurile pot reduce jocul prin
micsorarea diametrului gaurii, iar in cazul unei structuri de sustinere din otel zincat,
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pot conduce mai tarziu la formarea ruginii si patarea suprafetei panelului.
Folositi la nituire doar pop-niturile EQUITONE, plasati pistolul de nituire perpendicular
pe gaura deja existenta si nituiti. Asigurati-va ca nitul este perpendicular pe fata
panelului. Lera de asezare a niturilor este un dispozitiv util in acest scop..
Operatiunea de fixare a punctelor MOBILE dupa fixarea punctelor FIXE se incheie aici..

in cazul structurilor de sustinere din otel zincat, neindepartarea completi a
spanului rezultat din operatiunea de gaurire poate conduce la formarea unor
pete de rugina la baza perforérii panelului.

Declinarea responsabilitatii

Informatiile din acest Ghid sunt corecte la momentul publicarii lor. Cu toate acestea, datoritd
angajamentului asumat prin programul permanent de dezvoltare a produselor si sistemelor
noastre, ne rezervam dreptul de a aduce modificari informatiei continute in acesta fara o
notificare in prealabil. Va rugam sa contactati departamentul local de vanzari pentru a va
asigura ca dispuneti de versiunea cea mai recenta. Toate informatiile continute in acest Ghid
sunt protejate prin drepturi de autor@©.

Toate cifrele continute in acest document au scop ilustrativ si nu trebuie utilizate ca desene
de constructie.

Aceste informatii sunt oferite de bund - credintd si nu atrag rdspunderea penala pentru pierderi
sau stricaciuni rezultate in procesul de utilizare.
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Suruburile EQUITONE

Fixarea pe substructura din lemn

Sumarul recomandaérilor
Respectati distantele dintre guruburi gi marginea panourilor.

Acest Ghid trebuie corelat cu actualul
Ghid de Planificare si Instalare EQUITONE.

1. Introducere

Panourile EQUITONE pot fi montate pe structura din lemn cu ajutorul suruburilor
autofiletante EQUITONE.

2. Domeniu de aplicare

Acest Ghid contine recomandarile pentru prinderea cu suruburi a panourilor
EQUITONE [tectiva], EQUITONE [linea], EQUITONE [natura], EQUITONE [natura] PRO,
EQUITONE [pictura] si EQUITONE [textura] pe o fatada verticala.

Retineti ca pentru prinderea panelurilor EQUITONE [linea], [pictura] si [natura] PRO
sunt necesari pasi suplimentari.

Vezi sectiunea 7.3.

Pentru fatade inclinate, contactati serviciul de Asistenta Tehnica EQUITONE de la
nivel local

3. Suruburile EQUITONE

Suruburile EQUITONE pentru lemn sunt suruburi cu cap hexagonal infundat EN
1.4567 sau A2 (304) inox ISR T20, cu diametrul capului de 15mm. Capul surubului
este disponibil in mai multe culori, pentru a se potrivi cu culoarea panelurilor.
Suruburile sunt disponibile ca suruburi cu filet standard si suruburi autofiletante
pentru lemn.
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$urub standard Surub autofiletant

5.5x 35 mm pentru paneluri 5.5x40 mm pentru paneluri
de fatada de 8 mm de fatada de 8 mm,

5.5x 45 mm pentru paneluri 5.5x 50 mm pentru paneluri
de fatada de 12 mm. de fatada de 12 mm.

4. Substructura de sustinere

Recomandarile pentru construirea unei structuri de sprijin din lemn cu o buna
ventilatie a cavitatii se gasesc in Ghidul de Planificare si Instalare EQUITONE,
Sectiunea 5, paginile 72-77. Modul de instalare cel mai des intalnit este montarea
panelurilor pe sipci verticale. Sipcile verticale de sprijin asigura circulatia aerului in
spatiul liber precum si evaporarea umezelii.

4.1 Centrele suruburilor

Ca indicatie preliminara de proiectare, distanta maxima dintre centrele suruburilor
trebuie sa fie 610mm. Totusi, sunt multi factori ce influenteaza proiectarea, din
punctul de vedere al pozitiei suruburilor. Acesti factori pot fi:

« Inaltimea cladirii - De regula, se foloseste un numar mai mare de suruburi cu cat
paneluril sunt plasate mai sus pe o fatada. Sunt totusi tari unde metodele de calcul
trateaza fatada uniform, folosind numai valoarea cea mai mare.

* Dispunerea panelurilor - Centrele suruburilor se plaseaza diferit in functie de
dispunerea panelurilor, vertical sau orizontal.

* Grosimea panelului - panelurile mai groase ofera o rezistenta mai mare, prin urmare
exista situatii unde poate fi nevoie de o distanta mai mare intre centrele suruburilor.
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e Incarcarea la vant - Factorul care influenteaza cel mai mult numarul de suruburi pe
panel este incarcarea la vant la care se sconteaza ca va fi supus panelul.

e Amplasament - Amplasamentul cladirii este factorul principal la determinarea
numarului de elemente de fixare. Cladirea este in mediul urban sau rural, aproape
de mare sau la altitudine?

¢ Pozitia panelului pe fatada - Anumite zone de pe fatada, cum ar fi colturile, pot sa
necesite o distanta mai mica intre centrele suruburilor.

La nivel mondial, majoritatea regiunilor si-au dezvoltat propriile standarde de calcul,
standarde ce trebuie respectate. in Europa, toate calculele se bazeaza pe ghidul
Eurocode. Totusi, fiecare tara are propria sa anexa la cod, fapt care poate afecta
calculele. Prin urmare este esential ca numarul de puncte de prindere de pe panel sa
fie calculat si specificat de un inginer proiectant.

5. Procedura

Panelul trebuie pre-perforat cu o gaura de
7 mm in diametru. Este necesara folosirea
burghiului EQUITONE special conceput pentru
fibrociment. Marcati cu precizie pozitia gaurilor
pe fata panelului. Se recomanda folosirea unui
creion colorat pentru a marca panelurile de
culoare gri, deoarece un creion obisnuit poate
duce la confundarea semnelor. Gauriti panourile
panelurile unul cate unul, cu fata in sus.

Din punct de vedere estetic, la perforarea
panelurilor EQUITONE [linea] se recomanda
alinierea punctelor de fixare cu nervurile de pe
panel. Astfel, capetele suruburilor devin mai putin
vizibile. Acest mod de instalare necesita o latime
a cadrului suport din lemn mai mare cu pana la
140 mm, necesara elementelor de asamblare
verticala.

Indepartatiimediat orice urma de rumegus de pe suprafata panelului cu ajutorul unei
lavete din micro-fibra sau foarte moale.
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5.1 Pozitia gaurilor pentru suruburi

Pozitia gaurilor pentru cadrul de sprijin vertical: &

De la marginile orizontale ale panelului:

70 mm - 100 mm.

De la marginile laterale ale panelului:

25mm - 100 mm.

Din punct de vedere vizual, locul preferat

pentru prinderea pop-niturilor suruburilor de

colt este la 80 mm de la marginea orizontala
si la 25 mm de marginile verticale. Pentru anumite configuratii, este posibil sa
se amplaseze gaura la distanta de 20 mm de margine. Completati formularul de
consultanta pentru proiecte si trimiteti-l la ETEX Cladding Technical.

o Pozitia gaurilor fata de cadrul de sprijin orizontal:
Marginile laterale ale panelurilor:

* ?70mm-100mm.

Marginile orizontale ale panelurilor:

25mm-100 mm.

Din punct de vedere vizual, locul preferat pentru prinderea

suruburilor de colt este la 80 mm /25 mm distanta.

Pentru anumite configuratii, este posibil sa se amplaseze gaura la distanta de 20

mm de margine. Completati formularul de consultanta pentru proiecte si trimiteti-l la

ETEX Cladding Technical.

Centrele pentru restul punctelor de prindere sunt determinate pe baza

calculelor efectuate de ingineri. Retineti ca dimensiunea profilelor care

formeaza cadrul de sprijin este influentata de pozitia gaurilor de pe

suprafata panelului.

5.2 Freza pentru panoul EQUITONE [linea]

Pentru a asigura pozitionarea perfect aliniata a capetelor suruburilor pe nervurile
panelului  EQUITONE [linea], este necesara
indepartarea nervurilor din locul unde acestea
sunt pozitionate pe panel. Acest accesoriu a fost
conceput pentru frezarea muchiilor mai fnalte sau a
nervurilor de pe panelul [linea] si pentru a efectua
gaura de 7 mm dintr-o singura operatie. Dispozitivul
este ajustabil pentru a impiedica supra-frezarea.
Reziduurile sunt conduse prin orificiile laterale.
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6.0 Rosturile dintre paneluri

Recomandarile privind formarea rosturilor dintre paneluri se gasesc in Ghidul
EQUITONE de Planificare si Instalare, Sectiunea 6, paginile 92-93.

7.0 Procedura de instalare
7.1 Rola din cauciuc EPDM

Acoperiti toate sipcile traversa cu o banda striata din cauciuc EPDM rezistenta la
razele ultraviolete. Asigurati-va ca sunt acoperite si sipcile intermediare, pentru a
pastra astfel aliniamentul corespunzator al panelului. Banda trebuie sa depaseasca
marginile sipcilor cu cel putin 5mm. Capsati banda de-a lungul marginilor, astfel incat
partea centrala sa nu prezinte perforatii.

m
Rost din banda striata EPDM
Banda striata EPDM va contribui la directionarea apei infiltrate inspre baza. Este
preferabil ca banda sa se aplice continuu, fara suprapuneri. Pentru a impiedica
distorsiunea panelului in situatia in care apare 0 suprapunere, este necesara
rectificarea suprafetei sipcii pentru a permite ingroparea benzii de dedesubt.

7.2 Procedura de montaj

Pozitionati panelul pre-perforat pe sina ajutatoare si pe cadrul suport,
ajustati pozitia la aliniamentul corect si prindeti panelul cu ajutorul clemelor.
Informatii detaliate despre metoda de montare de sus in jos se gasesc in Ghidul
EQUITONE de Planificare si Instalare, Sectiunea 4, paginile 66-67. Pornind de la
gaurile centrale si continuand inspre marginile panelului, pozitionati central surubul
EQUITONE in gaura deja efectuata in panel. Asigurati-va ca surubul este perpendicular
pe suprafata panelului. Nu strangeti surubul prea tare deoarece astfel se poate
deteriora suprafata panelului.

7.3 Panelurile EQUITONE PRO cu stat de acoperire din poliuretan

7.3 Panelurile EQUITONE PRO cu stat de acoperire din poliuretan
Pentru panelurile EQUITONE ,PRO” cu strat de acoperire din
poliuretan, EQUITONE [natura] PRO si EQUITONE [pictura]
este necesar ca nainte de fixarea suruburilor sa se introduca
mansonul cu guler in toate gaurile. Acest manson ofera o
protectie suplimentara la exfoliere a stratului de acoperire din
poliuretan.
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FIXAREA PRIN LIPIRE

Este important ca fixarea prin lipire sa se efectueze
in stricta conformitate cu instructiunile furnizorilor
de adeziv, prin intermediul instalatorilor certificati. /_
Va rugam sa retineti ca recomandarile si procedurile
de fixare difera intre furnizori. Urmatoarele informatii
sunt oferite doar ca linii de ghidare si nu trebuie sa fie
considerate drept o recomandare completa.

Cativa furnizori au sisteme disponibile ce se potrivesc panourilor EQUITONE.

Va rugam sa retineti ca nu toate sistemele de lipire sunt potrivite pentru toate
panourile, in toate optiunile in ceea ce priveste cadrul de sprijin. Prin urmare este
important sa se aleaga adezivul corespondent aplicatiei.

Lipirea pe o structura de sprijin metalica este 0 metoda mai trainica decat lipirea pe
o structura de sprijin din lemn. Din acest motiv, in unele tari reglementarile locale nu
permit utilizarea adezivului pe un cadru de sprijin din lemn.

Deoarece exista multi furnizori de adeziv, intotdeauna sfatuim ca instalatorul sa
lucreze numai cu produse certificate, care au fost testate cu panourile EQUITONE.

Inaltimea maxima poate fi limitata de conditiile oferite de furnizorul de adeziv sau de
legislatia si reglementarile locale.

Toti furnizorii vor avea conditiile sau restrictiile de lucru proprii pentru lucru pe santier.
Acestea pot fi:
e Intervalul recomandat al temperaturii de lucru - De exemplu: + 5° C si + 40° C.
* Acest lucru trebuie sa ramana intre aceste valori pentru cel putin 5-6 ore dupa
aplicare.
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» Suprafetele de lipit trebuie sa fie curate, uscate, fara praf si grasimi
Va fi necesara utilizarea produselor de curatare.
* Restrictii privind umiditatea relativa - De exemplu: sa nu fie mai mare de 75%.
e Temperatura substratului trebuie sa fie cu 3°C mai mare decat Punctul de Roua.

Cerinte

Deformarea oricarui panou de placare nu trebuie sd depdseasca 1/100 din
deschiderea panoului EQUITONE intre suporturi, plus orice consola, daca exista una.

Curatare

Orice adeziv nedorit sau in exces ramas pe profile
trebuie sa fie indepartat imediat folosind agentul de
curatare a furnizorilor, deoarece se poate indeparta
doar mecanic daca este lasat pana mai tarziu.
Consultati furnizorul de adeziv in cazul in care adezivul
este lasat pe suprafata oricarui panou.

Aplicare

Este important de remarcat faptul ca toti furnizorii
au propriile lor recomandari si cerinte atunci cand
vine vorba de produsele pentru curatare, grunduri si
timpii de uscare intre fiecare etapa. Urmatorii pasi
sunt orientativi in ceea ce trebuie facut. Acestia se pot
schimba de la furnizor la furnizor.

Curatati profilul de sprijin cu produsul de curatat
recomandat. Este important ca toate profilele metalice
sa fie degresate. Lasati timp produselor de curatare sa
se usuce.

Aplicati grundul recomandat pentru cadrul de sprijin. Va
rugam sa retineti ca este posibil sa fie folosit un grund
diferit, in functie de materialul cadrului de sprijin.
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Unii furnizori recomanda ca orice strat de acoperire de

pe spatele panoului sa fie indepartat printr-o usoara

slefuire, in locul in care grundul si adezivul va ajunge

in contact cu panoul. Curatati suprafetele slefuite ale »
panoului cu produsul de curatat adecvat. Lasati timp

sa se usuce. Aplicati un grund recomandat de catre

furnizor. Lasati timp sa se usuce.

Aplicati banda cu fata dubla pe cadrul de sustinere.
Banda actioneaza ca un sprijin temporar pentru a tine
panoulin loc si pentru a permite adezivului sa se usuce.
De asemenea, banda asigura ca adezivul se va pune in
opera la 0 adancime corecta..

Aplicati adezivul conform instructiunilor primite de
la furnizor. Retineti ca cei mai multi furnizori ofera un
varf special al recipientului, pentru aplicarea cantitatii
corecte si a formei adezivului pe cadru de sprijin. In
mod normal, o forma “V” este folosita, deoarece acest
lucru previne blocarea bulelor de aer si orice pierdere
inutila a aderentei adezivului.

Dupa trecerea timpului de uscare aferent produsului de curatare cat si al grundului,
panoul de fatada pot fi aplicat. Indepartati stratul de protectie de pe banda.

Asezati panoul in timpul prescris inainte ca adezivul sa se intareasca, de regula in 10
minute. Apasati usor partea din spate a panoului pe adeziv, pentru a permite ajustari
minore. Apasati panoul ferm pe adeziv atunci cand acesta este corect pozitionat,
astfel incat panoul de fatada sa faca contact ferm cu banda.
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Sistemul de fixare invizibil Tergo

Tergo este un sistem invizibil de fixare al panourilor EQUITONE de 12mm cat si pentru
materialul EQUITONE [tectiva] de 8mm grosime, pe cadre de sprijin din aluminiu. In
partea din spate panourile au gauri pentru fixare prevazute din fabrica, gauri care nu
perforeaza pana la suprafata panourilor. Carlige suspendate sunt atasate de panou,
fie cu nituri speciale si distantiere speciale, fie cu suruburi scurte si saibe.

Furnizorii cadrului din aluminiu de sprijin vor asigura
calculele statice necesare pentru a pozitiona aceste
gauriincomplet forate. Acesti furnizori vor confirma de
asemenea, lungimea si pozitia carligelor suspendate.

Furnizori

Sistemul de prindere mecanica cu pop-nit a fost
dezvoltat de compania Fischer. Sistemul cu surub
partial ingropat a fost dezvoltat de compania Keil.

Pregatirea panoului

Panourile sunt pre-gaurite in fabrici conform

proiectului confirmat de catre proiectant sau de

catre furnizorul cadrului de sprijin. 0 gaura cu o

forma speciala este facuta in partea din spate a panoului spre partea din fata, fara
a trece fnsa prin panou. Gaura este mai lata in mijlocul panoului decat la suprafata
fetei posterioare.

Remarcati faptul ca gaura pentru nituire difera de cea unde va fi plasat surubul. Nu
este posibil sa se confunde gaurile $i modalitatile de fixare ale acestora.
Un minim de 100mm distanta ar trebui lasat fata de toate marginile panoului.

Daca va fi necesara gaurirea pe santier atunci sunt disponibile masini de gaurit
portabile si burghie. Sublerele si instrumentele de masurare a adancimilor sunt
utilizate pentru a verifica si confirma corectitudinea forarii gaurii.

In cazul in care o gaura este pozitionata incorect, lasati un spatiu de cel putin
20mm pentru noua gaura.

Se recomanda impregnarea gaurilor facute pe santier cu substanta Luko,

aplicata cu o perie mica.
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Asamblare

Odata ce panourile au fost livrate pe santier

poate incepe ansamblarea sistemului Tergo. -l
Asigurati-va ca gaurile sunt curate, fara praf sau

orice alte reziduuri (A).

Pentru sistemul cu surub, ancora se va introduce in gaura (B). Asezati agatatoarea
suspendata, saiba impreuna cu surubul si introduceti-le in ancora. Strangandu se surubul,
ancora se va dilata i se va blocain pozitie (C). Aveti grija sa nu strangeti
excesiv surubul pentru ca acest lucru poate deteriora ancora $i poate
reduce rezistenta la smulgere a prinderii.

Sistemul de prindere prin nituire combina ancora cu pop-nitul,
aceasta fiind o metoda singulara de operare. Pur si simplu introduceti
pop-nitul in carligul suspendat. Glisati distantierul necesar. Asezati-|
in gaura ingropata si instalati pop-nitul cu un pistol normal pentru
nituire. Un distantier din plastic este folosit intre carligul suspendat
si panou. Aceasta ofera flexibilitate prinderii. Sunt disponibile diferite
grosimi in functie de grosimea carligelor suspendate din aluminiu.

Agrafe suspendate

Agrafele suspendate ce sunt folosite la partea superioara
a panoului au suruburi de reglare ce permit panoului sa fie
deplasat in sus siin jos pentru a se asigura alinierea corecta.
Agrafele suspendate din partea superioara preiau greutatea
panoului. Setati suruburile de reglare la jumatatea filetului
pentru a permite migcarea pe verticala.

Pentru a preveni miscarea laterala a panoului aceste agrafe
aflate la partea de sus pot avea de asemenea, 0 gaura
suplimentara in care poate fi introdus un surub sau un pop-
nit (intors invers). Unii furnizori ai cadrului de sprijin au o
agrafa in loc de acest pop-nit / surub. Este important ca
indiferent de optiunea utilizata, in cazul cand este necesar
acesta sa poata fi indepartat fara a deteriora panoul.
Celelalte agrafe suspendate nu au nici un mijloc de ajustare i
sunt folosite pentru a prelua sarcinile generate de vant.
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Mentinand principiile de functionare ale Punctelor Fixe si Punctelor de Glisare pentru a
prelua eventualele miscari ale cadrului de sprijin, gaurile din agrafele suspendate pot
fi facute pentru a se potrivi Punctelor Fixe si Punctelor de Glisare daca este necesar.

Cadrul de sprijin

Carligele de pe partea din spate a panoului se agata pe sinele orizontale. Carligele si
sinele se cupleaza unele cu altele. Sina orizontala este prinsa prin nituire sau ingurubare
de profilele verticale L. Acest lucru se face cu Puncte Fixe si Puncte de Glisare. Fiecare
sina orizontala are in general o lungime de 3.0m. intre
sinele invecinate lasati un rost de dilatare de 20mm.

Puneti prima sina orizontala in pozitie iar apoi pozitionati
celelalte sine pentru a sustine primul panou. Verificati
daca panoul se potriveste. Urmatorul set de sine poate fi
acum montat lasand un rost de 10mm la imbinarile dintre
panourile de placare.

Nu recomandam montajul in acelasi timp a sinelor orizontale
continue, ci montajul impreuna pe etape deoarece acest lucru
va permite 0 marja de toleranta adecvata in cazul in care
panourile vor necesita ajustare orizontala/verticala.

Instalare

Toti furnizorii de sisteme de suspendare au propriile lor
cerinte si trebuie facute trimiteri la fiecare detaliu livrat de
catre furnizor. Trebuie lasata o marja de toleranta daca glaful ferestrei / parapetului
este deja instalat astfel incat carligele suspendate trebuie sa navigheze pe sine, cu
peste 15mm.
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Substructura de sustinere

Introducere

» Considerati 30mm pentru cavitatea de ventilare si
izolatia planificata
- Dimensiunea poate varia
* Proiectarea este responsabilitatea Inginerului Proiectant
¢ Profilele verticale sunt varianta recomandata
- Profilele orizontale pot fi de asemenea folosite
e Coroziune Metal - Metal
- Aluminiu & Otel Galvanizat
e Interactiune Aluminiu - Beton
- 1zolati Aluminiu netratat
* Ancorarea de peretele suport
- Apelati la specialisti in domeniu
e Console cu profile T si L = Sistemul uzual
* T=sustine in spatele rostului vertical
e L =sustinerein camp
e Consola dublad
- Sustine greutatea panelului
e Consola simpla
- Rezista presiunii la vant
* Thermostop
- Intrerupe puntea termica
* Design-ul fatadei influenteaza numarul de profile T si L

¢ ¢ ¢

00000 00000
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Pozitionarea consolelor

Pozitionare Pozitionare in

in PARTEA MijLoc
SUPERIOARA Permite miscarea
Permite miscarea in ambele directii
intr-o singura

directie

Substructura de sustinere din aluminiu
e Usoara
* Rezistentd
e Rezistentd la coroziune
* Sistem de fixare cu nituri pentru aluminiu

e Profile extrudate
- Posibilitati variate de design
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Fibre cement facade materials

Cadrul de sprijin

Rosturile dintre
profile trebuie
sa coincida

cu rosturile
orizontale dintre
panouri

Fixati in gaurile
rotunde a
consolelor pentru
a bloca profilul pe
pozitie

Panoul nu este
fixat niciodata
pe doua profile
separate

A4 Fixatiin gaurile
} - alungite pentru
permite miscarea

Este vital ca rosturile dintre profile
sa coincida cu rosturile orizontale
dintre panouri

imbinarile dintre profile trebuie s3
fie la aceeasi cota de nivel in jurul
anvelopei cladirii
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Accesorii pentru substructura din aluminiu
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Atic

Sectiune verticala

Zm |
<160 ‘
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Fibre cement facade materials
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Sectiune verticala
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Fereastra

Sectiune verticala
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Parapet
Sectiune verticala
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Fereastra

Sectiune orizontala
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Colt interior

Sectiune orizontala

160
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Cadrul de sprijin

Colt exterior
Sectiune orizontala

230
] <160

| <350
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Substructura de sustinere din otel galvanizat

e Dilatare - contractie mai redusa

- De urmarit procedura pentru aluminiu
e Costul mai redus? (depinde)
e Medii de tip marin

e Profilele necesita a fi indoite

* Durata de viatd mai scurta
¢ Folositi doar elemente de fixare

din inox o

e Profilul Omega este utilizat in spatele | |
rosturilor verticale dintre panouri ju— j

e Profilul C sau U folosit ca profil intermediar —
n mijlocul panoului Lel

e (90 (275 g/m?] zincare - A SE VERIFICA LOCAL

e Strat protector intrerupt la taiere sau fixare

Lemn
Lemn conform reglementarilor -
locale .

e
Tratament de conservare
Lemn pentru lemn
Prelucrari din lemn pentru metal
Protectie EPDM f ¢
—— A |
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Cadrul de sprijin

Accesorii pentru substructura de lemn

EXT comes with wings

FOUTONE et e it
w]éinm 12 nm

Pares, Thoeess §
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Atic

Sectiune verticala
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Fereastra

Sectiune verticala
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Cadrul de sprijin

Soclu

Sectiune verticala

\ /
v
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Parapet
Sectiune verticala

280
<160
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Fereastra

Sectiune orizontala
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Colt exterior
Horizontal section

<160
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Colt interior

Sectiune orizontala
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Colt exterior
Sectiune orizontala
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Ordinea de instalare a panourilor

Trebuie instalata o ordine sau 0 metoda de plasare a panourilor EQUITONE pe fatada pentru
a asigura riscul de deteriorare redus la minimum a panourilor. Panourile EQUITONE sunt
produse finisate siin general sunt ultimile materiale majore de placare care trebuie montate.
Ingrijirea si atentia sunt necesare in cazul in care trebuie s& urmeze alte actiuni (vopsire
sau redare] dupd montarea panoului. Panourile trebuie apoi protejate. Petele colorate
pot fi dificil de indepartat si in unele cazuri inlocuirea
panourilor este singurul remediu.

Instalatorul trebuie sa supravegheze structura
suport, linia de verificare, nivelul si punctele de fixare.
Raportati orice discrepanta imediat la Contractantul
Principal / arhitect, daca structura nu va permite
precizia necesara sau securitatea montajului. Stabiliti
puncte de referintd, linii i niveluri pentru o altitudine
completa in acelasi timp.

Consultati desenele de elevatie ale arhitectului pentru aspectul imbindrilor si a liniei
de prindere.
Retineti relatia dintre dispozitivele de fixare si deschiderile, cum ar fi ferestrele.

Experienta a aratat ca cea mai buna ordine de plasare a panourilor EQUITONE care va
avea elemente de fixare vizibile este cea care incepe din partea de sus a fatadei si
se va lucra in jos. Aceastd procedura de instalare a panourilor de sus in jos este, de
asemenea, metoda preferata pentru sistemele de fixare prin lipire.

Datorita naturii sistemului de fixare Tergo se recomanda instalarea panourile de la
sol in sus. Panourile sunt sprijinite individual si nu se sprijina unul pe altul, de aceea
nu cauzeaza deteriorarea marginilor panoului. De asemenea, nu este practic sa
reglati si sa blocati suportul Tergo, cu exceptia cazului in care instalatorul lucreaza

deasupra panoului.

Situatie speciala de instalare

Pentru aplicatii limitate, uneori poate fi necesar sa incepeti placarea din baza fatadei.
Acest lucru se poate face cu succes, dar necesitd instalarea cu grija si atentie deosebita
pentru a preveni deteriorarea muchiei panoului. Cea mai mare probabilitatea de
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deteriorare va fi la marginea superioara a panourilor
inferioare. Precum greutatea panoului superior se va
sprijini pe distantiere, acestea la randul lor, se vor sprijini
pe panoul inferior. Prin urmare, eliminarea distantierele
comune trebuie sa fie realizate cu maxima atentie. O
sugestie este sa folositi un distantier de 8mm si sa
inlaturati 1mm banda de cauciucin jurul fetei superioare,
marginii posterioare si partea inferioara a distantierului.

Scoateti mai intai distantierul si apoi banda de cauciuc.
Banda de cauciuc protejeaza marginile panourile cand distantierele sunt inlaturate.

Platforma mobila de lucru la indltime

In cazul in care panourile trebuie s fie fixate cu o platformd mobils de
lucru la indltime (MEWP), atunci panourile pot fi instalate intr-o ordine
de agezare verticala.

Incepeti in acelasi mod ca in partea de sus a fatadei. Marcati pozitia
marginii de jos a panoului superior si a asezati panoul pe o sind
temporara scurtd pe orizontald. Mergeti in jos cu fatada si nu crucis. 0
sina verticala fixata pe profilul imbindrii poate ajuta la mentinerea unei
linii verticale drepte, pe masura ce se lucreaza pe fatada. Odata ce prima
coloand de panouri este pe loc, pur si simplu mutati MEWP in pozitia
urmdtoare si porniti din nou la partea superioara a fatadei. Acest timp
permite imbindrii verticale masurarea la marginea urmatoare a panoului.

Metoda de instalare de sus in jos

Tncepand cu partea superioara a fatadei, marcati marginea inferioars a panoului superior
de pe profile. Liniati acesta pozitie marcati de-a lungul fatadei. Strangeti temporar o sind

de sustinere de metal peste
profiluri. Aceasta sina de sprijin
va actiona ca un alt muncitor siva
sustine greutatea panoului si va
permite ajustarea usoara inainte
de a fi fixat. Ridicati primul panou
pe aceastd sina si pozitionati pe
loc. Tineti in siguranta sau blocati
temporar panoul in pozitie.
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Fixati intotdeauna punctele fixe centrale sau cele mijlocii
mai intai pentru a tine panoul in loc si apoi radiati spre
marginile  exterioare cu celelalte elemente de fixare.
Amintiti-vd, daca trebuie sa utilizati profilul orizontal de
imbinare, nu fixati randul inferior cu elemente de fixare.

Ridicati si glisati urmatorul panou EQUITONE pe pozitie.
Utilizati distantierele (10 mm]) de tip care s& nu provoace
daune atunci cand sunt eliminate, pentru a da un spatiu
vertical constant de imbinare. Fixati acest panou ca primul
panou. Apoi continuati de-a lungul fatadei si deplasati sina
de sprijin pe masurd ce progreseaza activitatea. Acum
randul de sus este la loc. Scoateti sina de sprijin.

Masurati din josul marginii inferioare a panoului fix superior
si marcati pozitia marginii de jos a randului urmator de
panou. Aceasta masuratoare este echivalenta cu indltimea
panou plus imbinarea orizontald (panou + 10 mm).

ST -E—

1+

arii

bin

panoulu
iuneaim

Indltimea
dimens

Folosind acest nou nivel, fixati temporar sina de sustinere
de metal peste profiluri din nou. Acesta este momentul
pentru inserarea orizontald a profilului. Glisati profilul in
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pozitie si apoi fixati elementele de fixare lipsa din panoul de deasupra. Acestea vor
mentine profilul in loc.

Apoi ridicati primul panou al acestui rand pe aceasta sina si pozitionati-| intr-un loc
in care se aliniazd panta verticald a panoului cu marginea de deasupra. Repetati
secventa de fixare a panoului. Continuati sa lucrati pe fatada. intreaga procedurs este
apoi repetatd in jos pe fatada cladirii.

- | - 1 - i - 1 L]

Schela de fatada poate fi de asemenea dezasamblata pe masura ce se realizeaza
placarea. Acest lucru asigura ca nu vor avea loc daune viitoare din alte actiuni.

Pozitionati orice profile de decupare si eventualele suruburi pe masura ce lucrati.
Asigurati-va cd toate imbindrile mobile sunt corect formate. Reparati eventualele
deteriorari sau defecte ale panoului cat mai repede posibil.
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Cavitatea de ventilare Fibre cement facade materials

Cavitatea de ventilare

e Dimensiuni
— Minim 30 mm (25 mm) pana la maxim 10 m inltime
inaltimea fatadei
— Adancimea cavitatii creste in functie de indltimea cladirii
¢ Ventilarea

— Suprafata de aerisire a profilului de ventilatie — min. 100 cm?
* Functie importanta

— Curat si fard obstructii — aerisire libera

— Protectie impotriva patrunderii pasarilor si insectelor

Fixarea panelurilor

Profile de ventilatie
Verificati profilele de ventilatie — Nu indoiti panelurile
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Profilele de rost

Ce factori trebuie

e Tip
— Rost vertical:

— Rost orizontal: inchis sau deschis

e Dimensiune

—10mm latime

—8-12mm

e Culoare

— Cea mai adecvatd este culoarea neagra

inchiderea rostului

luati in considerare la rosturile dintre paneluri?

Profilul pozitionat in spate panelului

Reduce fluxul de aer in si din cavitate
Este posibild cresterea adancimii cavitatii

Debitati cu 5Smm mai putin decat lungimea panelului
Nu treceti de rostul vertical — exceptia fiind specificarea precisa a
Arhitectului

Rostul vertical de culoare neagra aratd mai bine

Prin taierea si indoirea partii superioare a profilului — se impiedica
miscarea laterala.
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Mentenanta

0 serie de principii de baza sunt prezentate aici. Intotdeauna curatarea trebuie sa
aibd loc in conformitate cu recomandarile furnizorului de sisteme de curatare si sub
supravegherea si garantia lor.

Inspectiile

Indiferent de materialul folosit toate fatadele ar trebui inspectate iar dacd este
necesar, sa fie deservite in mod regulat.

In felul acesta costurile inutile si ridicate sunt evitate pe termen lung. Cladirea isi
pastreaza aspectul siu continuu si atractiv. In cazul in care se va permite murdarirea
materialelor pentru un timp mai indelungat este posibil ca aceasta sa patrunda atat
de adanc, incat simpla curatare sa nu mai fie posibild si sd fie necesara o metoda de
curdtare mai riguroasa.

Procesul de murdérire i profilele metalice de inchidere

Praful, funinginea, uleiurile, substantele uleioase, etc. sunt prezente in aer, in apa
de ploaie si se pot depune pe o fatada. Dacd se va lua in considerare acest lucru in
proiectare cat si in montaj se va putea evita murdarirea locala. Acest lucru poate fi
realizat prin buna etansare si atentie la combaterea materialelor corozive precum
zincul, cuprul, aluminiul, otelul, etc. Gradul si viteza la care materialele se pot
murdari depind in mare masura de suprafata, stabilitate chimica, duritate, porozitate,
capacitatea de a deveni incarcate electrostatic sau nu.

Graffiti

Stratul de acoperire UV al materialelor EQUITONE [pictura] si EQUITONE [natura pro]
oferd o protectie superioara impotriva colorarii obisnuite si a vopselelor tip spray.
Acesta este neteda si poate fi curatatd. Stratul de acoperire al materialelor [pictural]
si [natura pro] indeplinesc cerintele testului de plasare si al ciclului 2 ale Asociatiei
de Calitate pentru anti-Graffiti eV, referitor la stratul protectiv al sistemelor anti-
graffiti (raportul ILF 4-013/2006 al Institutului pentru vopsele si cerneluri eV).
Graffiti-ul poate fi indepartat cu substante dedicate inlaturarii graffiti-ului. Nu
trebuie utilizati agenti de curatare cu solventi volatili. Mai jos se regaseste o selectie
de substante adecvate indepartarii graffiti-ului. Instructiunile de aplicare ale
fabricantului trebuie sa fie strict respectate.

Costec Technologies and Cleaner Liquid Cleaner Technologies, www.costec.eu
Scribex P3 400, www.henkel.de

Rapidly 031, E-mail: pregernig@t-online.de
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Remarcati faptul ca in situatia in care o protectie de graffiti este aplicatd panourilor
pe santier, aspectul acestora se poate schimba deoarece reflexia luminii panoului
colorat este influentata de aceasta protectie.

Curatarea de intretinere

Exista doua metode de curdtare a fatadelor: curatarea mecanica si curatarea chimica.
In principiu, trebuie efectuatd curatirea intregii suprafete de fatada, deoarece
curatarea partiala poate duce la diferente de nuante ale culorii. Petele uzuale pot
fi eliminate prin folosirea buretelui si a apei. Nu este permisa folosirea materialelor
abrazive, deoarece acestea lasa zgarieturi ireparabile pe suprafatd panourilor.

Spalarea prin presiune

Pentru EQUITONE [natura], [natura pro], [pictura] si [textura], un aparat de spalare
cu presiune poate fi folosit in anumite conditii pentru a indeparta petele mai
persistente. Acest lucru trebuie s fie realizat de operatori cu experienta.

De regula este recomandat un aparat de spalare cu presiunea de 20-30 bari. Duza
tijei de splalare trebuie sa ramana tot timpul la cel putin 60cm distanta de fatada.
Utilizarea incorecta poate duce la eliminarea stratului de acoperire al panourilor.

Pentru EQUITONE [tectiva] poate fi folosit un aparat de spalare cu presiune, folosind
apa curata, dar la o presiune prea mare si o distanta prea scurtd, acest lucru poate
provoca leziuni la suprafata panoului.

Declinarea responsabilitatii

Informatiile din acest Ghid sunt corecte la momentul publicarii lor. Cu toate acestea,
datorita angajamentului asumat prin programul permanent de dezvoltare a produselor
si sistemelor noastre, ne rezervam dreptul de a aduce modificari informatiei continute
in acesta fara o notificare in prealabil. Va rugam sa contactati departamentul local de
vanzari pentru a va asigura ca dispuneti de versiunea cea mai recenta.

Toate informatiile continute in acest Ghid sunt protejate prin drepturi de autor@©.

Toate cifrele continute in acest document au scop ilustrativ si nu trebuie utilizate ca
desene de constructie.

Aceste informatii sunt oferite de buna —credinta si nu atrag raspunderea penala pentru
pierderi sau stricdciuni rezultate in procesul de utilizare.
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RECOMANDARI DE CURATARE *
Panouri de fatada ETERNIT

1. Generalitati

Acest sfat de curatare este destinatin mod special panourilor de fatada ETERNIT folosite
pentru aplicatii de fatade. Sunt date cateva principii de baza care trebuie respectate.
Pentru variatii sau sfaturi suplimentare, puteti contacta intotdeauna ETERNIT.
Curatirea trebuie sa aiba loc intotdeauna in conformitate cu conditiile furnizorului a
sistemului de curdtare si sub supravegherea si conditiile de garantie.

2. Panouri de fatada

Urmatoarele sfaturi de curatare sunt acoperite de urmatoarele placi de fatada.

e EQUITONE [natura] 8mmen 12 mm
e EQUITONE [natura] PRO 8 mmen 12 mm
 EQUITONE [pictura] 8 mmen 12 mm
e EQUITONE [textura] 8mmen 12 mm

Pentru datele de produs si detaliile de prelucrare a diferitelor panouri de referinta
sunt facute la fisele cu informatii despre produs disponibile de la ETERNIT.

3. Procesul de murdarie

Praful, funinginea, uleiurile, substantele grase etc. sunt prezente in aer si in apa de
ploaie si pot depune pe o fatada. Daca se iau masuri de precautie (furnizarea de turnare
prin picurare, etansare bund si atentie pentru materiale corozabile, cum ar fi zinc,
cupru, aluminiu, otel etc.) locale murdarirea si scurgerile pot fi evitate. Gradul si viteza
la care devin materialele murdare depind in mare masura de suprafata lor, stabilitatea
chimica, duritatea, porozitatea, capacitatea sa fie incarcate electrostatic sau nu, etc

Toate fatadele, indiferent de materialul folosit, trebuie intretinute periodic.
Astfel,costurile inutile si ridicate sunt evitate pe termen lung. Cladirea isi pastreaza
de asemenea un aspect continuu si atractiv. Daca se permite murdariei sd lucreze in
materiale pentru prea mult timp, este posibil ca acesta sa fi patruns atat de adanc in
porii materialului incat curatarea simpla nu mai este posibila.

! Aceasta fisa cu informatii despre produs inlocuieste orice editie anterioara. ETERNIT isi rezerva dreptul de a modifica aceasta
fisa de informatii fara notificare prealabila. Cititorii trebuie sa se asigure intotdeauna ca se referd la cea mai recenta versiune
a documentului.
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4. Metoda de curatare

Exista doua metode de curatare a fatadelor:
® curatare mecanica
e curatare chimica

ETERNIT are o procedura de curatare chimicd dezvoltata pe baza curatarii
cu produse de la HENKEL SURFACE TECHNOLOGIES.

Mizeria este infundatd mai intai de produsele de curatare si apoi este indepartata cu
apa si de energie (de inaltd presiune sau frecare).

Produsul de curatare este diluat cu apa in proportiile specificate in fisa tehnica si in
functie de gradul de murdarie, si aplicate la suprafatd sa fie curatate:

® printr-o perie

* printr-un atomizor de mana

* printr-un aparat de pulverizare.

Amestecul usor spumant trebuie ldsat sa lucreze timp de 4 pana la 10 minute, in
functie de situatie privind natura suprafetei si gradul de murdarire. Trebuie totusi
sa va asigurati ca produsul nu se usuca in suprafata. Dupa maxim 10 minute dupa
aplicarea produsului de curatare clatiti copios cu:
e un detergent de fnaltd presiune cu apa curata la o presiune maxima de 125 bari
si un debit maxim de 10 litri / minut. Trebuie sa se pulverizeze perpendicular
pe suprafata la o distanta de cel putin 25 cm. Daca pulverizarea are loc la o
presiune prea mare sau o distanta prea scurtd, aceasta poate provoca daune.
Este posibil sa nu fie 0 masina de slefuit folosit.
* un burete sau o carpa

La o culoare incapatanata (de exemplu marginile panourilor, curbele de fier si oxizi de
aluminiu, urme de etansare cu siliciu, etc.) produsul de curatare este aplicat nediluat

cu o burete moale si frecare, inainte de toate se cldteste cu apd curata.

Elementele de fatada care pot fi afectate de produsul de curatare trebuie protejate.
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5. Produse de curatare Henkel

Urmatoarele produse de curatare sunt recomandate de HENKEL. Suprafata HENKEL
Tehnologii Benelux nv

Contact: Ruth Van Cauwenberge

Havenlaan 11, Avenue du Port

B-1080 BRUXELLES Belgia

Tel.: 0032 (0) 24212571

Fax: 0032 (0] 2 421 25 52

www.henkel.be

5.1. P3-GRATO 1166
P3-GRATO 1166 este un produs de curatare acida cu urmatoarele proprietati.

Lichid

Rasina si alte materiale sintetice nu sunt afectate

indepartarea murdariei minerale, a oxidului de fier, a oxidului de aluminiu

Nu contine acid sulfuric, acid azotic, acid oxalic, acid clorhidric sau hidrogen

fluoruri

Nu este potrivit pentru curatarea zincului. Afecteaza otelul si aliajele de cupru

cu o durata mai lunga contact pe perioada.

Diluare:

— pentru murdarire incapatanata: 1 parte P3-GRATO 1166 in 4 parti aps;

— pentru murddrire normald: 1 parte P3-GRATO 1166 in 10 parti apa.

Temperatura: suprafata trebuie sa fie de cel putin + 5°C.

Spuma: cu perie, pulverizator de man, aparat de pulverizare (rezistent la

acizi). Inlsturati complet cu o perie rezistent la acizi.

Clatirea: clatiti intotdeauna spatiile de suprafata spumate temeinic cu apa curata

Precautii:

—masurile tehnice nu trebuie luate ca o utilizare corecta

—sunt necesare masuri personale, cum ar fi purtarea manusilor si a ochelarilor
de protectie

—1in contactul cu ochii si pielea, clatiti imediat cu cantitati excesive de apa.
Daca este necesar, solicitati sfatul medicului.

Ambalaje: in tobe de 5, 10 si 30 de litri

Depozitare: la temperaturi cuprinse intre - 20 ° C si + 50 ° C pentru solutia

nediluata.
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5.2. Carclin Super Active 1

CARCLIN SUPERACTIVE 1 este un produs de curatare alcalina cu urmatoarele proprietati.
e Lichid
* Agent de curatare alcalina
e Rasina si alte materiale sintetice nu sunt afectate.
. indepérteazé murdaria minerala, oxidul de fier, oxidul de aluminiu.
» Afecteaza zincul si aliajele de cupru cu o perioadd mai lunga de contact
e Diluare:
— pentru murdarire incapatanata: 1 parte Carclin SUPER ACTIVE 11n 4 parti apa
— pentru murddrire normala: 1 parte Carclin SUPER ACTIVE 1in 10 parti apa
Temperatura: suprafata trebuie s fie de cel putin + 5° C.
e Spumi: cu perie, pulverizator de man3, aparat de pulverizare (rezistent la
alcaline), frecare insistenta cu o perie rezistentd la alcalii.
Clatirea: clatiti intotdeauna spatiile de suprafata spumate temeinic cu apa curata
Precautii:
—masurile tehnice nu trebuie luate ca o utilizare corecta
—sunt necesare masuri personale, cum ar fi purtarea manusilor si a ochelarilor
de protectie
—1n contact cu ochii sau pielea, clatiti imediat cu cantitdti mari de apa. Daca este
necesar, solicitati sfatul medicului.
e Ambalare: in tobe de 5, 25 si 200 de litri
* Depozitare: temperaturiintre -20 ° C si + 50 ° C pentru solutia nediluata

5.3. P3-Rimol 768

P3-RIMOL 768 este un produs de curatare neutru cu urmatoarele proprietati.
e Lichid
e Solubilin apa in toate proportiile

o Ingrediente de baza: Agenti non-ionogeni activi de suprafata si fosfati
. Rasina si alte materiale sintetice nu sunt afectate
e Indeparteaza murdaria organica a pigmentului

o Potrivit pentru curatarea tuturor suprafetelor lacuite si emailate,

. materiale sintetice, beton, piatra naturala etc.

o Potrivit pentru toate tipurile de metal, in special aluminiu

o Diluare pentru murdarire normala:
— Curdtati cu perie / panza: 30-50 g /| la o temperatura de 30-50°C
— Curatati la presiune ridicata: 10-20 g /| la o temperatura de 30-50°C

e Spuma: cu perie, pulverizator de mana, aparat de pulverizare. indepartati
temeinic cu o perie.
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e (latirea: clatiti intotdeauna spatiile de suprafata spumate temeinic cu apa curatd
e Precautii:
—masurile tehnice nu trebuie luate ca o utilizare corects;
—sunt necesare masuri personale, cum ar fi purtarea manusilor si a
ochelarilor de protectie
— cu contactul cu ochii clatiti imediat cu cantitati mari de apd. Daca este
necesar, solicitati sfatul medicului
e Ambalaje: in tobe de 5 si 200 de litri
e Depozitare: peste + 0° C pentru solutia diluata.

6. Instructiuni de curatare

Urmatoarele placi de fatada ETERNIT trebuie tratate cu urmatoarea curdtare produse.

Panou decorativ P3-GRATO | CARCLIN SUPER | P3-RIMOL
1166 ACTIVE 1 768

TEXTURA X X

NATURA X X

PICTURA X X

7. Expansiunea varului

Se poate evita expansiunea varului prin manipularea corecta a panourilor.

Placile trebuie sa fie asezate intr-un spatiu uscat ventilat. Panourile trebuie sa
fie intotdeauna protejate de ploaie. in timpul depozitarii filmul sintetic nu poate fi
indepartat; folia este eliminata numaila utilizare. Daca foliile devin umede in ambalaj,
toate ambalajele trebuie indepdrtate si panourile trebuie sa fie frecate si asezate
intr-un mod care sd le permitd uscarea profunda.

Dacad se produce expansiunea de var, se poate indeparta cu o solutie usoara de acid,
aplicatd numai pe panou (nu la sticla, aluminiu etc.).
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¢.1. Scalegon lichid

1. inmuiati suprafata cu apa pentru a impiedica patrunderea solutiei acide foaia.
2. aplicati 10% solutie SCALEGON LIQUID

3. curdtati cu cantitati abundente de apa curata

4. ambalare: in recipiente de 1 litru si 10 litri

?.2. Calgon (Procter & Gamble)
GLASAL poate fi, de asemenea, curatat cu CALGON, disponibil de la comerciantii cu
amanuntul.

8. Taierea

Taierea si forarea trebuie sa aiba loc intr-un mediu uscat. Trebuie sa fie asezate
si forajele sa fie imediat indepartate de pe suprafata panoului cu o carpa uscata
din microfibra. $anturile si forajele care nu sunt indepartate pot provoca pete
permanente.
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Sfaturi de curatare eternit
Panouri de fatada

1. Generalitati

Acest sfat de curatare este destinat in mod special panourilor de fatada ETERNIT
folosite ca aplicatii fatade. Sunt date cateva principii de baza care trebuie respectate.
Pentru variatii sau sfaturi suplimentare, puteti contacta intotdeauna ETERNIT.
Intotdeauna curatarea trebuie si aibd loc in conformitate cu recomandarile
furnizorului de sisteme de curatare si sub supravegherea si garantia lor.

2. Panouri de fatada

Urmatoarele sfaturi de curatare sunt acoperite de urmatoarele placi de fatada.

o EQUITONE [tectiva] 8 mm
e EQUITONE [linea] 10 mm

Pentru datele de produs si detaliile de prelucrare a diferitelor panouri de referinta
sunt facute la fisele cu informatii despre produs disponibile de la ETERNIT

3. Procesul de murdérie

Praful, funinginea, uleiurile, substantele grase etc. sunt prezente in aer si in apa
de ploaie si pot depune pe o fatada. Dac3 se iau masuri de precautie (furnizarea de
turnare prin picurare, etansare buna si atentie pentru materiale corozabile, cum ar fi
zinc, cupru, aluminiu, otel etc.) locale murdarirea si scurgerile pot fi evitate. Gradul
si viteza la care devin materialele murdare depind in mare masura de suprafata lor,
stabilitatea chimica, duritatea, porozitatea, capacitatea s fie incarcate electrostatic
sau nu, etc.

Toate fatadele, indiferent de materialul folosit, trebuie intretinute periodic.
Astfel,costurile inutile si ridicate sunt evitate pe termen lung. Cladirea isi pastreaza
de asemenea un aspect continuu si atractiv. Daca se permite murdariei sa lucreze in
materiale pentru prea mult timp, este posibil ca acesta sa fi patruns atat de adanc in
porii materialului incat curatarea simpla nu mai este posibila.
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4. Metoda de curatare

Exista doua metode de curatare a fatadelor:
® curatare mecanica
e curatare chimica

ETERNIT are o procedura de curdtare chimica dezvoltata pe baza curatarii cu produse
de la HENKEL SURFACE TECHNOLOGIES.

Mizeria este infundata mai intai de produsele de curatare si apoi este indepartatd cu
apa si de energie (de inalta presiune sau frecare).

Produsul de curatare este diluat cu apa in proportiile specificate in

fisa tehnica siin functie de gradul de murdarie, si aplicate la suprafata sa fie curatate:
* printr-o perie
* printr-un atomizor de mana
® printr-un aparat de pulverizare.

Amestecul usor spumant trebuie ldsat sa lucreze timp de 4 pana la 10 minute, in
functie de situatie privind natura suprafetei si gradul de murdarire. Trebuie totusi
sa va asigurati ca produsul nu se usuca in suprafatd. Dupa maxim 10 minute dupa
aplicarea produsului de curatare clatiti copios cu:
e undetergent de inaltd presiune cu apa curata la o presiune maxima de 125 bari
si un debit maxim de 10 litri / minut. Trebuie sa se pulverizeze perpendicular
pe suprafata la o distanta de cel putin 25 cm. Daca pulverizarea are loc la o
presiune prea mare sau o distanta prea scurta, aceasta poate provoca daune.
Este posibil sa nu fie 0 masina de slefuit folosit.
* un burete sau o carpa

La o culoare incapatanata (de exemplu marginile panourilor, curbele de fier si oxizi de
aluminiu, urme de etansare cu siliciu, etc.) produsul de curatare este aplicat nediluat
cu o burete moale si frecare, inainte de toate se cldteste cu apa curata.

Elementele de fatada care pot fi afectate de produsul de curatare trebuie protejate.
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5. Produse de curatare Henkel
Urmatoarele produse de curatare sunt recomandate de HENKEL. Suprafata HENKEL.

Tehnologii Benelux nv

Contact: Ruth Van Cauwenberge
Havenlaan 11, Avenue du Port
B-1080 BRUXELLES Belgia

Tel.: 0032 (0) 2421 25 71

Fax: 0032 (0] 2 421 25 52
www.henkel.be

5.1. P3-GRATO 1166

P3-GRATO 1166 este un produs de curatare acida cu urmatoarele proprietati:
e Lichid
¢ Rasina si alte materiale sintetice nu sunt afectate
 indepdrtarea murdariei minerale, a oxidului de fier, a oxidului de aluminiu
* Nu contine acid sulfuric, acid azotic, acid oxalic, acid clorhidric sau hidrogen
fluoruri
* Nu este potrivit pentru curatarea zincului. Afecteaza otelul si aliajele de cupru
cu o durata mai lunga contact pe perioada.
e Diluare:
— pentru murddrire incapatanata: 1 parte P3-GRATO 1166 in 4 parti aps;
— pentru murdarire normala: 1 parte P3-GRATO 1166 in 10 parti apa.
¢ Temperatura: suprafata trebuie sa fie de cel putin + 5°C.
e Spuma: cu perie, pulverizator de mana, aparat de pulverizare (rezistent la
acizi). Inlsturati complet cu o perie rezistent la acizi.
Clatirea: clatiti intotdeauna spatiile de suprafata spumate temeinic cu apa curata
Precautii:
—masurile tehnice nu trebuie luate ca o utilizare corects;
- sunt necesare masuri personale, cum ar fi purtarea manusilor si a
ochelarilor de protectie
— cu contactul cu ochii clatiti imediat cu cantitati mari de apa. Daca este
necesar, solicitati sfatul medicului.
* Ambalaje: in tobe de 5, 10 si 30 de litri
Depozitare: la temperaturi cuprinse intre - 20 ° C si + 50 ° C pentru solutia
nediluata.
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5.2. P3-GRATO 3000

P3-GRATO 3000 este un produs de curatare alcalin cu urmdtoarele proprietati.

Lichid

Agent de curdtare alcalina

Rasina si alte materiale sintetice nu sunt afectate.

indepérteazé murdaria minerald, oxidul de fier, oxidul de aluminiu.

Afecteaza zincul si aliajele de cupru cu o perioada mai lunga de contact

Diluare:

— pentru murdarire intensa: 1 parte P3-GRATO 3000 in 4 parti apa

— pentru murdarire normala: 1 parte P3-GRAT0 3000 in 10 parti apa

Temperatura: suprafata trebuie sa fie de cel putin + 5°C.

Spuma: cu perie, pulverizator de mand, aparat de pulverizare (rezistent la

alcaline), frecare insistentd cu o perie rezistenta la alcalii.

Clatirea: clatiti intotdeauna spatiile de suprafata spumate temeinic cu apd curata

Precautii:

—masurile tehnice nu trebuie luate ca o utilizare corecta

— sunt necesare masuri personale, cum ar fi purtarea manusilor sia
ochelarilor de protectie

—1n contact cu ochii sau pielea, clatiti imediat cu cantitdti mari de apa. Daca
este necesar, solicitati sfatul medicului

Ambalare: in butoaie de 5, 25 si 200 de litri

Depozitare: temperaturiintre -20 ° C si + 50 ° C pentru solutia ne-diluata

5.3. P3-GLIN PLUS/BONDERITE C-MC 12300

P3-GLIN PLUS este un produs de curdtare neutru cu urmatoarele proprietati.

Lichid

Solubil in apa in toate proportiile

Ingrediente de baza: Agenti non-ionogeni activi de suprafata si fosfati
Rasina si alte materiale sintetice nu sunt afectate

Indeparteaza murdaria organica a pigmentului

Potrivit pentru curatarea tuturor suprafetelor lacuite si emailate,
materiale sintetice, beton, piatra naturala etc.

Potrivit pentru toate tipurile de metale, in special aluminiu

Diluare pentru murdarire normala:

— Curatati cu perie / panza: 30-50 g /| la o temperatura de 30-50 °C

— Curdtati la presiune ridicata: 10-20 g/ | la o temperatura de 30-50 °C
Spuma: cu perie, pulverizator de mana, aparat de pulverizare. indepartati
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profund cu o perie.
¢ Clatirea: clatiti intotdeauna spatiile de suprafata spumate temeinic cu apa curata
* Precautii:
— masurile tehnice nu trebuie luate ca o utilizare corects;
—sunt necesare masuri personale, cum ar fi purtarea manusilor si a
ochelarilor de protectie
— cu contactul cu ochii clatiti imediat cu cantitati mari de apa. Daca este
necesar, solicitati sfatul medicului
¢ Ambalaje: in tobe de 5 si 200 de litri
¢ Depozitare: peste + 0 ° C pentru solutia diluata..

6. Instructiuni de curatare

Urmatoarele pldci de fatadd ETERNIT trebuie tratate cu urmatoarea curatare produse.

Panou decorativ P3-GRATO 1166 | P3-GRATO 3000 | P3-GLIN PLUS
TECTIVA X
LINEA X

7. Expansiunea varului

Se poate evita expunerea varului prin manipularea corectd a panourilor.

Placile trebuie sa fie asezate intr-un spatiu uscat ventilat. Panourile trebuie sa
fie intotdeauna protejate de ploaie. in timpul depozitarii filmul sintetic nu poate fi
indepartat; folia este eliminata numaila utilizare. Daca foliile devin umede in ambalaj,
toate ambalajele trebuie indepartate si panourile trebuie sa fie frecate si asezate
intr-un mod care sd le permitd uscarea profunda.

Daca se produce scuarul de var, se poate indeparta cu o solutie usoara de acid,
aplicatd numai pe panou (nu la sticla, aluminiu etc.).

?2.1. Scalegon lichid

1. inmuiati suprafata cu apa pentru a impiedica patrunderea solutiei acide foaia.
2. aplicati 10% solutie SCALEGON LIQUID

3. curatati cu cantitati abundente de apa curata

4. ambalare: in recipiente de 1 litru si 10 litri
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?.2. Calgon (Procter & Gamble)

GLASAL poate fi, de asemenea, curatat cu CALGON, disponibil de la comerciantii cu
amanuntul.

8. Taierea

Taierea si forarea trebuie sd aiba loc intr-un mediu uscat. Trebuie sa fie asezate
si forajele sa fie imediat indepartate de pe suprafata panoului cu o carpa uscata
din microfibra. Santurile si forajele care nu sunt indepartate pot provoca pete
permanente.
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