— EQU ITONE EQUITONE Przewodnik montazu

Fibre cement facade materials UNI-wkrety-metal
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1. Wstep

Ptyty EQUITONE mogg by¢ montowane do metalowej podkonstrukcji za pomoca
metalowych UNI-wkretédw-metal EQUITONE. Wkrety posiadajg tby w kolorach
dopasowanych do kolorédw ptyt. Wkrety ze stali nierdzewnej mogg by¢ uzywane do
podkonstrukcji aluminiowej, galwanizowanej lub ze stali nierdzewne;.

Rozszerzalnosé temperaturowa podkonstrukcji jest wielokrotnie wieksza niz
rozszerzalnosé ptyt EQUITONE. Z tego powodu podkonstrukcja musi by¢
zamontowana w sposob uwzgledniajgcy rozszerzalno$¢ metalu. Niespetnienie tego
warunku moze powodowac pekanie ptyt.

Obszar zastosowan

Niniejsze zalecenia dotyczg montazu ptyt EQUITONE [tectiva], EQUITONE [linea]
oraz 8 mm ptyt EQUITONE [natura], EQUITONE [pictura], EQUITONE [textura],
EQUITONE [coloura] i EQUITONE [inspira] na podkonstrukcji metalowej na elewacji
pionowej za pomocg wkretow.

W przypadku elewacji skosnych nalezy skontaktowac sie z lokalnym dziatem
pomocy technicznej EQUITONE.

2. Porady dotyczgce projektowania

Przestrzegac nastepujgcych zalecen:

Uzywac wytacznie UNI-wkretow-metal EQUITONE ze stali nierdzewnej

Wszystkie otwory musza mie¢ Srednice 11 mm

Kazda ptyta musi by¢ montowana za pomoca 2 punktéw statych, jak

opisano w niniejszym przewodniku

Pozostate punkty mocowania musza by¢ punktami slizgowymi

Zadna plyta nie moze nachodzié na spoine podkonstrukcji aluminiowej
e Zachowac ostroznos¢ podczas przechowywania, przenoszenia i montazu

3. UNI-wkrety-metal-EQUITONE

Dzieki unikalnej konstrukcji system mocowania z uzyciem UNI-wkretéw-metal
EQUITONE zapewnia ptytom EQUITONE mozliwos$é ruchu w 3 kierunkach, co
zapewnia minimalne naprezenia w miejscu zamocowania ptyty do podkonstrukcji.
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UNI-wkrety-metal EQUITONE 5,8x36K15 do podkonstrukcji metalowej to wkrety ze
stali nierdzewnej z tbem soczewkowym A2 (304) Torx T25W o $rednicy 15 mm

m z gniazdem szesciokatnym. UNI-wkrety-metal s3 dostepne z tbami w kolorze ptyt.

Uzywac wytgcznie dotgczonego specjalnego bita T25W.

Standardowe UNI-wkrety-metal majg 36 mm dtugosci i sg odpowiednie dla ptyt
EQUITONE 8 mm.
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Wkret jest odpowiedni do:

e Stalowych podkonstrukcji o grubosci od 1,0 do 2,0 mm
e Aluminiowych podkonstrukcji o grubosci od 1,8 do 3,175 mm

D Koncéwka centrujgca” jest wykonana z biodegradowalnych surowcéw zgodnie z
normg DIN PN-EN ISO 14855.

t» Rozstaw elementdéw mocujgcych

Biodegradable Na rozmieszczenie ztgczy wptyw ma wiele czynnikéw. Nalezg do nich:

o Wysokos¢ budynku — zwykle im wyzej ptyty sg potozone, tym wiecej
stosuje sie elementéw mocujgcych. Jednakze w niektérych krajowych
metodach obliczania liczby elementéw mocujacych catfa elewacja
traktowana jest jednakowo i przyjmuje sie tylko najwyzszg

z uzyskanych wartosci.

o Uktad ptyt — rozstaw elementéw mocujgcych dla ptyt poziomych jest
inny niz dla ptyt pionowych.

e Grubos¢ ptyt — grubsze ptyty cechujg sie wiekszym oporem, co
w niektérych przypadkach wymusza zastosowanie wiekszego
rozstawu elementédw mocujacych.

e Obcigzenie wiatrem — czynnikiem majgcym najwiekszy wptyw na
liczbe elementdw mocujgcych na ptyte jest szacowane obcigzenie
wiatrem.

e Lokalizacja budynku — odgrywa wazing role w okreslaniu liczby
elementdw mocujgcych. Uwzgledniane sg parametry takie jak
lokalizacja w miescie lub na obszarze wiejskim, bliskos¢ morza czy
wysokos¢ nad poziomem morza.
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e Potozenie ptyt na elewacji — w niektérych strefach elewacji, np. w
naroznikach, wymagany moze by¢ mniejszy rozstaw elementéw
mocujacych.

W wiekszosci regionéw na Swiecie obowigzujg lokalne normy w
zakresie obliczen konstrukcyjnych, do ktérych nalezy sie stosowaé. W
Europie wszystkie obliczenia bazujg na normach europejskich.
Jednakze kazdy kraj moze posiada¢ wtasny aneks do normy. Moze
mieé to wptyw na obliczenia. Z tego powodu wazne jest, aby koficowa
liczba elementéw mocujgcych na ptyte zostata wyliczona i
potwierdzona przez inzyniera odpowiedzialnego za projekt.

Rozmieszczenie naroznych UNI-wkretow-metal
Odlegtosc od poziomej krawedzi ptyty powinna wynosi¢ 70 mm ->
100 mm. Odlegtos¢ od krawedzi bocznych ptyty powinna wynosic¢

30 mm -> 100 mm.

Zaleca sie, aby narozne wkrety umieszcza¢ w odlegtosci 80 mm od
krawedzi poziomej i 30 mm od krawedzi pionowe;.

Rozmieszczenie pozostatych elementéw mocujgcych okresla sie na
podstawie szacowanego obcigzenia wiatrem.

Otwory w ptytach

W ptytach wywierci¢ otwory o $rednicy 11 mm. Uzywac wiertta
EQUITONE do ptyt wtdkno-cementowych. Precyzyjnie oznaczyé
rozmieszczenie otwordw na powierzchni ptyty. Zaleca sie uzycie
kolorowych otéwkdéw — szary kolor otéwka bedzie stabo widoczny,
zwtaszcza na szarych ptytach, i moze powodowac pomyiki. Ptyty nalezy
nawiercac pojedynczo, na stronie wierzchniej.

Z estetycznego punktu widzenia, w przypadku ptyt EQUITONE [linea]
zaleca sie zréwnanie punktdw mocowania elementéw mocujgcych

z zebrami na ptycie. Dzieki temu tby UNI-wkretéw-metal bedg mniej
widoczne. Zabieg ten moze spowodowac koniecznos¢ uzycia szerszych
profili metalowych (140 mm) za spoinami pionowymi.

Rozmieszczenie punktow statych dla systemu metalowych
UNI-wkretow

Wiasciwe rozmieszczenie punktéw statych jest bardzo wazne. Zasady
ogélne:

e 2 punkty state na plyte, pozostate punkty sg punktami slizgowymi.
e Punkty state mocuje sie do sgsiadujacych profili.
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e Jeden punkt staty musi by¢ zamontowany w punkcie srodkowym,
drugi — na prawo lub lewo od punktu srodkowego.

e Nalezy pamietaé, ze bez wzgledu na przyjety wariant wszystkie
ptyty nalezy przymocowac w ten sam sposéb.

e  Punkty state (STOP) musza znajdowac sie jak najblizej sSrodka ptyty.

Wkrety sg kompatybilne z CZERWONYMI tulejami punktu statego o dtugosci 10,25
mm systemu UNI-nitdw. Punkty state tworzy sie, wktadajgc czerwone tuleje punktu
statego do otwordéw o $rednicy 11 mm. Nie umieszcza¢ CZERWONYCH tulei punktu
statego w otworach punktéw slizgowych.

Uwaga: Odlegtos¢ miedzy 2 CZERWONYMI PUNKTAMI STALYMI nie moze wynosi¢ wiecej niz 625 mm.
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Punkty state nie mogg znajdowac sie na tym samym profilu podkonstrukcji.

Wrong! Wrong!

W przypadku waskich ptyt EQUITONE z tylko 2 rzedami mocowan wazne jest
zastosowanie pionowej przerwy w podkonstrukcji, aby unikng¢ zakleszczenia
ptyt. Oznacza to, ze nalezy uzyé dwdch profili L zamiast profilu T. W zaleznosci
od uktadu ptyt i warunkdédw na budowie moze to wymagac separacji na kazdej
spoinie lub w odstepie co 3,0 m. Maksymalna szerokos$¢ ptyty wynosi 600 mm.
Wiecej informacji mozna uzyskac¢, kontaktujac sie z lokalnym dziatem pomocy
technicznej EQUITONE.

Spoina kontrolna
(Uzy¢ dwoch oddzielnych profili)

\ J spoiny kontrolne co 3 m w przypadku

[ waskich ptyt z punktami statymi
Odstep maksymalnie 3 m umieszczonymi na wspolnych profilach

Tasma piankowa

UNI-wkrety-metal kontrolujg gtebokosé potgczenia. Zapewniajg okoto
2,25 mm odstepu miedzy ptytg a podkonstrukcja.

Zalecang Scisliwg tasme piankowa nakfada sie na powierzchnie czotowe podkonstrukcji
celem umozliwienia ruchu ptyt i zapobiezenia ich stukotaniu. Tasma ta zapobiega
przenikaniu skroplonej na podkonstrukcji wody na powierzchnie ptyt. Przy
niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych, np. bardzo niskich temperaturach, przed
przystgpieniem do mocowania profili zaleca sie natozenie tasmy na profile

w pomieszczeniu lub ogrzanie/osuszenie profili. TaSme mozna przyciagc¢ tuz przed
poziomymi spoinami ptyt, aby nie byfta ona widoczna.
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Tasma piankowa

4. Spoiny miedzy ptytami

Szerokosc¢ spoiny
Zalecana szerokos$¢ spoiny wynosi 10 mm.

Minimalna dopuszczalna szerokos$¢ spoiny wynosi 8 mm, zas maksymalna —
12 mm.

Spoiny

Spoiny pionowe sg zwykle zamykane od tytu ciggtym profilem T. Jesli
zastosowana zostata standardowa aluminiowa podkonstrukcja, jej
szary badz srebrny kolor moze by¢ uwydatniony, w szczegdlnosci

w zestawieniu z ptytami o ciemnym kolorze. Aby temu zapobiec,
najlepiej zastosowac czarng metalowg podkonstrukcje.

Spoiny poziome mogg by¢ otwarte lub zamykane od tytu poziomym
profilem.

W przypadku otwartych spoin poziomych widoczne mogg by¢
podkonstrukcja, izolacja i podtoze zakotwienia. Aby temu zapobiec,
elementy te nalezy pokry¢ czarng oktadzing, zwtaszcza na poziomie
podtoza.

W przypadku koniecznosci zastoniecia spoin poziomych, za ptytami nalezy
zamontowac aluminiowy profil szczelinowy. Profil szczelinowy zapobiega
przedostawaniu sie wiekszosci wody do szczeliny wentylacyjnej. Profil
wsuwa sie pod ptyte przed ostatecznym zamocowaniem najnizej
potozonych metalowych UNI-wkretow. Po dokreceniu metalowych UNI-
wkretow profil jest utrzymywany w miejscu.

Ze wzgleddw estetycznych, zamiast jednolitego poziomego taczenia
najlepiej przycigc¢ profil na dtugos¢ o 4 mm krétszg niz szerokosé ptyty,
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tak aby z obu stron byt 0 2 mm krétszy od ptyty. Aby zapobiec
przesuwaniu sie profili szczelinowych na boki w kierunku spoin
pionowych, nacigc i zagig¢ goérng lub dolng krawedz profilu po obu
stronach profili pionowych.

W niektérych budynkach, np. w dolnej czesci budynkdéw publicznych

lub dydaktycznych, zaleca sie stosowanie spoin zamykanych od tytu.
Profile szczelinowe zapobiegajg

5.Szczelina wentylacyjna

Szerokos¢ szczeliny wentylacyjnej

Minimalna szerokos¢ szczeliny wentylacyjnej za ptytg powinna wynosic¢
co najmniej 20 mm. Szerokos¢ ta moze jednak réznié sie zaleznie od
wysokosci szczeliny wentylacyjnej, miejscowego wskaznika
zacinajgcego deszczu i przepisow lokalnych.

20 mm Tolerancje

Podczas okreslania szerokosci szczeliny uwzglednic tolerancje rzedu
20 mm. Nieregularne wymiary budynku, zwtaszcza nieréwnosci
podtoza zakotwienia, elementy mocujgce izolacji i podkonstrukcja nie
moga wptywaé na szerokosé szczeliny wentylacyjne;j.

Wentylacja

Przeptyw powietrza jest osiggany poprzez wykorzystanie efektu
kominowego: powietrze jest doprowadzane na dole elewacji

i odprowadzane u géry. Wloty i wyloty powietrza muszg znajdowac sie nie
tylko u gory i u dotu fasady, ale tez pod i nad otworami, np. oknami.
Uniemozliwié dostep ptakow i szkodnikdw do szczeliny wentylacyjnej.

W przypadku dostania sie do szczeliny stworzenia te mogg doprowadzi¢ do
uszkodzenia izolacji, strefy szczeliny wentylacyjnej, a nawet podtoza
zakotwienia. Zwykle jako zabezpieczenie wykorzystuje sie profil
perforowany. Wielko$¢ otwordw w profilu perforowanym musi by¢ dobrana
tak, aby zapewniac przeptyw powietrza, a jednoczesnie blokowac dostep
matych stworzen.

6. Podkonstrukcja aluminiowa

Podstawowe wskazéwki dotyczgce aluminiowej i galwanizowanej
podkonstrukcji fasady wentylowanej znajdujg sie w katalogu
technicznym EQUITONE Projektowanie i zastosowanie.

Najczesciej stosowang podkonstrukcjg jest uktad pionowych profili.
Profile pionowe zapewniajg swobodny przeptyw powietrza w szczelinie
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wentylacyjnej i odprowadzanie wilgoci.

W przypadku montazu ptyt EQUITONE na profilach poziomych nalezy
pamietag, ze:

a) Woda sptywajgca po tylnej czesci ptyt moze zostaé zatrzymana na
poziomym profilu, powodujac degradacje profilu wraz z uptywem
Czasu oraz pojawienie sie tymczasowych przebarwien na ptycie.

b) Szczelina wentylacyjna miedzy izolacjg a ptyta bedzie musiata by¢
odpowiednio szersza, aby pomiesci¢ profile poziome. Konieczne moze
okazac sie zastosowanie podwadjnego systemu podkonstrukcji, aby
uzyskac szczeline umozliwiajgcy dostateczng wentylacje fasady.

c) Profile poziome zaktécajg swobodny przeptyw powietrza w szczelinie
wentylacyjne;j.

W miare mozliwosci wszystkie potgczenia konstrukcyjne powinny by¢
skierowane ,,w dot” i ,na zewnatrz”, aby zminimalizowa¢ ryzyko
cofania sie wilgoci z powrotem w kierunku $ciany.

7. Przygotowanie ptyt

T

Przechowywanie

Ptyty musza by¢ sktadowane ptasko na paletach, w suchym miejscu,
z dala od powierzchni gruntu. Maksymalnie mozna utozy¢ 5 palet na
jednym stosie. Miejsce przechowywania musi by¢ przewiewne, aby
zapobiec powstawaniu wykwitéw na ptytach.

Ptyty dostarczone na miejsce montazu muszg by¢ od razu
zamontowane lub przeniesione do odpowiednio chronionego miejsca
przechowywania.

Ptyty powinny by¢ zawsze utozone powierzchnig dekoracyjng jednej ptyty
do powierzchni dekoracyjnej drugiej ptyty lub powierzchnig tylng jednej
ptyty do powierzchni tylnej drugiej ptyty.

Przenoszenie

Zawsze podnosic¢ ptyty do gory; nie przesuwac jednej ptyty po drugiej.
Ptyty chwytac za spodnig krawedz. Zabezpieczyé powierzchnie przed
zarysowaniem lub zniszczeniem. Aby ustawic¢ ptyte na krawedzi,
skorzystac¢ z miekkich podpdr (dywan, pianka itd.). Do przenoszenia
ptyt zaktadac czyste rekawice tekstylne, aby unikngé pozostawiania
$ladéw palcow, a w konsekwencji koniecznosci czyszczenia ptyt. Przy
ponownym uktadaniu ptyt stosy miedzy ptytami nalezy zawsze
umiescic folie ochronna.
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O ile to mozliwe, ptyty nalezy docina¢ poza miejscem montazu.

Uzywac wiertet
EQUITONE do ptyt
wtdkno-cementowych.
Wierci¢ na stronie
wierzchniej. Usungc caty

pyt.

Do przycinania na miejscu
uzywac tarcz EQUITONE.
Ptyty cigé po stronie
spodnie;j.

Usunac caty pyt.

Uzy¢ wyrzynarki Bosch
T141HM.

Wytaczy¢ funkcje
oscylacji.

Cig¢ po stronie
spodniej. Usungc caty
pyt.

Ptyte umiesci¢ na solidnym
stole warsztatowym.

Ptyty nawiercaé
pojedynczo.

Ptyte umiesci¢ na
solidnym stole
warsztatowym.

Ptyty cigé pojedynczo.

Obrdbka krawedzi Po

docieciu przeszlifowac
krawedzie za pomoca

papieru Sciernego

o granulacji 80.

Usunac caty pyt za pomocg
Sciereczki z mikrofibry,
miekkiej szczotki lub
sprezonego powietrza.

W przypadku docinania na miejscu zapewnic¢ odpowiedni system prézniowy
odprowadzajgcy pyt podczas ciecia. Przestrzegac przepiséw BHP i stosowac
odpowiednie srodki ochrony osobistej. Dodatkowe informacje znajduja sie

w przewodniku EQUITONE dla instalatoréw.
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8. Obroébka krawedzi — preparat Luko

W przypadku ptyt EQUITONE [natura] i [natura pro] wilgo¢ wnikajaca przy duzej
wilgotnosci do wnetrza przez krawedzie ptyt moze by¢ widoczna jako wykwity
lub ciemniejsze plamy. Efekt ten stopniowo zanika i przestaje wystepowac.
Dtugos¢ czasu jego wystepowania zalezy od sezonowych warunkéw
klimatycznych. Aby zapobiec wystepowaniu tego zjawiska, po przycieciu

krawedzie ptyt nalezy zaimpregnowac preparatem Luko.

Obrdébka krawedzi — ptyty [natura] i [natura pro]

Po przeszlifowaniu krawedzi
ptyty usungc caty pyt z tych
krawedzi.

Preparat Luko naktadac

w temperaturze od +5°C do
+25°C.

Ptyty nalezy impregnowac
pojedynczo.

Do czystej rynienki wlaé taka
ilos¢ preparatu Luko, aby

zuzy¢ jg w ciggu 30 minut.

Nie wlewa¢ pozostatosci
preparatu LUKO z powrotem do
pojemnika.

Zanurzy¢ aplikator z ggbka

w preparacie i usung¢ nadmiar
ptynu.

Nie dotykac aplikatorem
powierzchni ptyty, poniewaz
zaschnietych zaciekow nie da
sie pdzniej usungd.

Zaczynajac od jednej strony,
odchyli¢ aplikator od
wierzchniej strony ptyty.
Przesunac aplikator wzdtuz
krawedzi ptyty.

Upewnic sie, ze cata krawedz
ptyty zostata pokryta warstwa
preparatu. W razie potrzeby
powtdrzy¢ caty proces.

Natychmiast usung¢ nadmiar
preparatu z powierzchni ptyty.
W przeciwnym razie na ptycie
pozostang do usuniecia plamy.
Uzy¢ Sciereczki lub recznika
papierowego w innym kolorze.
Nie uzywad Sciereczki

z mikrofibry, za pomoca ktorej
wczesniej usunieto pyt.
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9. Procedura montazu

Z wyprzedzeniem okresli¢ kolejno$é umieszczania ptyt EQUITONE na elewacji,
aby zminimalizowa¢ ryzyko ich uszkodzenia.

Jesli zachodzi koniecznos$é wykonania innych czynnosci (malowanie,
tynkowanie budynku) po zamontowaniu ptyt, zachowad szczegdlng ostroznosc.
Odpowiednio zabezpieczy¢ ptyty na czas tych prac.

Na podstawie dotychczasowych doswiadczen stwierdzono, ze montaz ptyt
EQUITONE najlepiej zacza¢ od gory fasady i stopniowo przechodzi¢ w dot.

1. Naklei¢ tasme piankowg na | 2. Umieéci¢ nawiercong ptyte 3. Zacza¢ od 2 czerwonych
profile poziome. Upewni¢ sig, | na szynie pomocniczej punktéw statych, wyjaé

ze tasma utozona jest bez i podkonstrukcji, wyréwnac koricéwke centrujgca z wkreta
przerw. Na kazdy profil T i zamocowac za pomoca i umiesci¢ czerwona tuleje
naklei¢ 2 paski tasmy, po obu | zacisku. punktu statego do otworu na
stronach.

wkret. Uzywaé wytgcznie
specjalnego dotgczonego bita.

—

l mn{((((r.

4. Umiesci¢ metalowy UNI- 5. Przej$¢ do wkrecania

wkret bez korcowki metalowych UNI-wkretéw , .
centrujgcej w otworze z koncéwka centrujaca . So%poczac wkrgcamg, gdy
z czerwong tulejg i rozpoczgé w punkty Slizgowe, koncgwka c.entruljaca. o1
wkrecanie. Wkret jest wtozony | umieszczajac wkrety Zfatm,e' lee poJ@Wk,l
prawidtowo, gdy jego trzpien z koricdwka centrujaca koricowki centrUJ'alceJ .
dociera do metalowej ramy, w otworach na wkrety. odpaf:lnq. Whret J.eSt wfozc?ny
a wkret jest dokrecony. Docisna¢ wkret wkretarkg, NIE prawidfowo, gdy jego trzpien

dociera do metalowej ramy,

wkrecajac go az koricdwka )
a wkret jest dokrecony.
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centrujgca sie ztamie. Zawsze
nalezy zaczyna¢ od otworéw
w poblizu srodka ptyty

i przesuwac sie na zewnatrz
w kierunku krawedazi.

Tworzenie czerwonych punktéw statych.

Tworzenie punktéw slizgowych.

Zdecydowac, ktére 2 otwory bedg czerwonymi
punktami statymi, i wtozy¢ do nich czerwone tuleje.

Umiesci¢ w otworze metalowy UNI-wkret z koricowka
centrujaca.

Zdjac biatg koricdwke centrujaca z wkreta.

Delikatnie docisng¢, az koricdwka centrujgca sie ztamie.

PUSH E’fﬁt@
* '

Umiesci¢ wkret w otworze z czerwona tuleja.

Powoli rozpocza¢ wkrecanie, az do momentu, gdy wkret
dotrze do metalu, a koricdwka centrujgca odpadnie.

N

Dokreci¢ wkret.

Przyspieszy¢ wkrecanie.

Koniec.

12

Koniec.
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10. Narzedzia

11.

Wkretarka udarowa lub wiertarka bezprzewodowa

Zwykta bezprzewodowa wiertarka lub wkretarka udarowa jest jedynym
narzedziem potrzebnym do montazu metalowych UNI-wkretéw. Nalezy
trzymac wkretarke prostopadle do powierzchni ptyty i postepowac zgodnie
z procedurg instalacji opisang na poprzedniej stronie. teb wkreta musi
przylegac¢ ptasko do powierzchni ptyty.

Uzywaé wytgcznie dotgczonego specjalnego bita T25W.

Narzedzie do frezowania / wiercenia ptyt EQUITONE [linea]

Aby tby metalowych UNI-wkretéw byty wyréwnane z powierzchnig ptyt [linea],
nalezy sfrezowac zebra w punktach mocowania metalowych UNI-wkretow. W tym
celu uzy¢ specjalnego wiertta, ktdre zostato zaprojektowane tak, aby jednoczesnie
frezowac i wierci¢ w ptycie [linea] otwor o Srednicy 11 mm. Narzedzie jest w petni
regulowane, aby zatrzymac wiercenie w odpowiednim miejscu. Opitki zwiercanego
materiatu sg usuwane przez boczne otwory w narzedziu.

Inne uwagi

Korzystanie z innych materiatéw

W przypadku stosowania innych materiatéw na elewacji lub w jej poblizu
nalezy zapewnic ich petng zgodnos¢ z produktami EQUITONE. Woda
sptywajaca z ptyt wtdkno-cementowych ma odczyn zasadowy. Z tego powodu
nie zaleca sie, aby miata ona bezposredni kontakt ze szktem lub materiatami
bez powtok.
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Jesli okna znajdujg sie na tym samym poziomie co elewacja, nalezy unika¢
odprowadzania wody z ptyt elewacyjnych na zwykte szkto. W przypadku
innych rodzajow szkta najlepiej skontaktowac sie z jego producentem

Srodowisko nadmorskie

W przypadku srodowisk nadmorskich zamiast podkonstrukcji
z niepowlekanego  aluminium nalezy  stosowa¢  podkonstrukcje
z powlekanego aluminium lub stali nierdzewnej.

Aluminium i cement

Wszystkie niepowlekane aluminiowe elementy bezposrednio stykajace sie
z powierzchniami wykonanymi z cementu, np. nowymi $cianami betonowymi,
nalezy zabezpieczy¢ podktadkami ochronnymi.

12. Dodatkowe informacje

Dodatkowe informacje oraz porady dotyczgce zastosowan mozna znalezé na naszej
stronie internetowej lub uzyskac¢ w lokalnym dziale pomocy technicznej. Informacje
dotyczace dostawcodw zewnetrznych znajdujg sie na naszych stronach lokalnych

Zastrzezenia prawne

Informacje znajdujace si¢ w niniejszym dokumencie byty prawidtowe w momencie jego wydania. Jednakze poniewaz firma EQUITONE stale
ulepsza swoje materiaty i systemy, informacje zawarte w dokumencie moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia. Najbardziej
aktualng wersje dokumentu mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem sprzedazy EQUITONE.

Wszystkie informacje zawarte w niniejszym dokumencie sa chronione prawem autorskim.

Wszelkie wartosci w niniejszym dokumencie sa jedynie pogladowe i nie nalezy ich uzywac w rysunkach konstrukcyjnych.

Wszystkie informacje zostaty podane w dobrej wierze, w zwiazku z czym EQUITONE nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty
i uszkodzenia wynikajace z zastosowania tych informacji.
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