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1. Wstep

Ptyty elewacyjne EQUITONE z wtdkno-cementu pozwalajg tworzy¢ piekne, dynamiczne obiekty
architektoniczne.

Ponizej znajdujg sie wytyczne dotyczace masowej produkcji, zwykle realizowanej w doktadnie
okreslonym miejscu.

2. Zakres dokumentu

Niniejszy dokument jest przeznaczony dla wykonawcow ptyt EQUITONE, aby zapoznac ich

z prawidtowym sposobem przenoszenia, przetwarzania, ciecia i wiercenia ptyt EQUITONE.
Przedstawione narzedzia pozwalajg okreslic¢, jaki sprzet zostat wykorzystany do ciecia, wiercenia lub
frezowania ptyt EQUITONE. Ta lista nie jest wyczerpujgca i uzyte mogg zostac rézne inne maszyny.

Jesli wykonawca innych materiatéw zechce dodaé produkty EQUITONE do swojej oferty, zalecane jest
przetestowanie uzywanych dotad maszyn pod katem prefabrykacji ptyt EQUITONE. Nalezy pamietac,
ze brzeszczoty i wiertta roznig sie w zaleznosci od materiatow. Ponizej podano kilka podstawowych
zasad. W przypadku odstepstw lub checi uzyskania dodatkowej porady nalezy sie skontaktowaé

z lokalnym dziatem pomocy technicznej Etex Exteriors.

Dane dotyczgce poszczegblnych produktow i informacje na temat montazu réznych rodzajéw ptyt
mozna znalez¢ w kartach informacji o materiatach oraz przewodnikach planowania i zastosowania
udostepnianych przez lokalny dziat pomocy technicznej.
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1. Przeptyw procesu
Podczas prefabrykacjii nalezy wzig¢ pod uwage kilka procesow.

Przyktadowo:

I Przechowywanie nowych materiatéw na paletach I
N g

I Rozpakowywanie palet I
N g

I Produkcja, ciecie, wiercenie, frezowanie ptyt I
¢

I Obrobka krawedzi |
N g

I Czyszczenie ptyt I
¢

I Ponowne pakowanie materiatu na palety I
¢

I Przechowywanie gotowego materiatu I
¢

I Dostawa zamdwienia I

Zapewnienie ptynnego przeptywu materiatu w trakcie procesu znacznie
zwiekszy wydajnosc.
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2. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Wszystkie ptyty EQUITONE majag wtasne karty charakterystyki. Karta charakterystyki (SIS) zawiera
opis zagrozen zwigzanych z praca z materiatem oraz sSrodkow ograniczajacych ryzyko. Najnowszg
wersje dokumentu mozna uzyskaé, kontaktujgc sie z dziatem sprzedazy EQUITONE. Maski
przeciwpytowe i odpylanie sg niezbedne.

Niniejszy przewodnik nie odnosi sie w petni do wszystkich wymogdéw BHP. Konieczne jest
zachowanie zgodnosci z miejscowymi przepisami BHP. Niektore zaktady produkcyjne maja
rowniez wtasne zasady, ktérych nalezy przestrzegac.

3. Akceptacja materiatow
Obowigzkiem wykonawcy jest upewnienie sie, ze dostarczone materiaty sg

prawidtowe i odpowiednie do uzycia. Jesli materiat zostanie uznany za
nieodpowiedni do prefabrykacji, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie

z dystrybutorem lub dziatem sprzedazy EQUITONE jezeli ptyty byty kupione
bezposrednio od producenta.

Ptyty z wyraznie widocznymi uszkodzeniami po rozpakowaniu powinny
zostac sprawdzone i ocenione przez pracownika Etex i tymczasowo
przechowywane w oddzielnym miejscu. W porozumieniu z zaktadem
produkcyjnym towary moga zostac¢ zwrécone. Zauwazalne wady
materiatowe, odchylenia iloSciowe lub nieprawidtowe dostawy nalezy
zgtaszac w formie pisemnej niezwtocznie, najpdzniej w ciggu 5 dni.

Jesli ptyty nie nadajace sie do uzytku zostaty przetworzone, zostana one
uznane za nadajace sie do uzytku. Wszelkie reklamacje dotyczgce
wadliwych materiatdw moga zostac odrzucone, a zados¢uczynienie nie
zostanie przyznane.

4. Aktualne informacje

Twoim obowigzkiem jest upewnienie sie, Ze postepujesz zgodnie

z najnowszymi, najbardziej aktualnymi wytycznymi i informacjami.
Najbardziej aktualng wersje dokumentéw mozna uzyskac, kontaktujgc sie
z dziatem sprzedazy EQUITONE.
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Przechowywanie ptyt

5. Dostawa

Lepiej nie przyjmowac zadnych dostaw ptyt, ktérych nie mozna
przechowywac zgodnie z zaleceniami.

Podczas dostarczania gotowego materiatu na plac budowy zaleca sie

sprawdzenie, ze materiat mozna roztadowac do odpowiedniego, dobrze
zabezpieczonego miejsca sktadowania.

EQUITONE jest gotowym materiatem, a niewtasciwe lub niewystarczajace
warunki przechowywania zwiekszaja ryzyko uszkodzenia gotowych
powierzchni. Jesli dostarczone ptyty maja nierektyfikowane krawedzie,
nalezy je przycigc¢ ze wszystkich stron o co najmniej 15 mm w przypadku ptyt
utwardzanych powietrzem i 10 mm w przypadku ptyt autoklawowanych.

6. Ochrona ptyt

Ptyty nalezy przechowywac utozone ptasko na paletach, w suchym,
zamknietym pomieszczeniu, pod przykryciem odpornym na rozerwanie,

a takze nalezy zabezpieczyc¢ je przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych, wilgoci, zabrudzen, czy dziatania promieni stonecznych.

Wszystkie palety muszag zapewnia¢ podparcie ptyt co 600 mm i znajdowac
sie z dala od powierzchni gruntu. Jedna paleta nie powinna by¢ wyzsza niz
500 mm. Maksymalnie mozna utozy¢ 5 palet na jednym stosie, pod
warunkiem ze podtoze jest ptaskie i rowne.

Jezeliwilgo¢ przedostanie sie pomiedzy przechowywane ptyty, moze
wystapic trwate zabrudzenie w formie wykwitu, co sprawi, ze ptyta nie
bedzie nadawac sie do uzycia.

Wady wynikajgce z niewtasciwego przechowywania materiatéw nie beda
uznawane za wady materiatowe.

7. Piankaochronna do materiatow powlekanych

Miedzy powierzchniami dekoracyjnymi ptyt EQUITONE [natura], [natura]pro,
[pictura], [textura], [coloura] i [inspira] umieszczona jest pianka ochronna.
Podczas ponownego uktadania w stos pianka przektadkowa musi byc
ponownie uzyta i wtozona miedzy ptyty, aby chronic¢ wysokiej jakosci
powtoke. Ptyty EQUITONE [tectiva], [linea] i [lunara] nie zawieraja tej pianki.

8. Ponowne pakowanie palet

Wazne jest, aby wszelkie wyprodukowane ptyty byty ponownie pakowane na
palety w sposob, ktéry nie doprowadzi do ich uszkodzenia. Nalezy wzigc
pod uwage procesy zatadunku, transportu i roztadunku. Utozy¢ folie
piankowa PE lub karton o grubosci 2 mm na spodzie palety.
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W przypadku ponownego uktadania ptyt w stos:

Jesli ptyty sg pobierane z palety, nalezy je ponownie zapakowac w ten sam
sposodb: uzy¢ metody pakowania EQUITONE. Na przyktad ponowne uzycie
oryginalnej piankowej warstwy posredniej zapewni ochrone powierzchni
ptyty. Zmniejszy to rowniez ilo$¢ odpaddw przeznaczonych do utylizacji.

EQUITONE [natura], [natura] PRO, [textura] i [pictura]

Te ptyty EQUITONE sg uktadane w stosy strong wierzchnigdo = S "¢
wierzchniej / strong spodnig do spodniej z pianka przektadkowa

miedzy powierzchniami dekoracyjnymi. Nie nalezy wyjmowac tej

pianki. Strona wierzchnia ptyty nie moze stykac sie ze strong
spodnig innej ptyty. / ______________________ -

Ponownie uzy¢ pianki przektadkowej miedzy kazdg warstwa ptyt
utozonych strong wierzchnig do wierzchniej, aby zapobiec
zarysowaniom.

EQUITONE [coloura] i [inspira]
Te ptyty EQUITONE sa uktadane w stosy strong wierzchnia do stron

spodniej z piankg przektadkowg miedzy ptytami. Nie nalezy
wyjmowac tej pianki. Ostatnia ptyta jest umieszczona strong ‘/

wierzchnig do dotu, aby zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia gornej
powierzchni ptyty podczas transportu i przechowywania.

Ponownie uzy¢ pianki przektadkowej miedzy ptytami, aby zapobiec
zarysowaniom.

EQUITONE [linea]
Ptyty EQUITONE [linea] sg uktadane w stosy strong wierzchnia
do strony spodniej z kartonem migdzy nimi. Tylko dwie gérne

ptyty na palecie sg utozone strong wierzchnig do wierzchniej, 4 it o e e nterleaving car
aby zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia gornej powierzchni ptyty e, e e

podczas transportu i przechowywania.

Nalezy wykorzystac karton takze podczas ponownego uktadania
w stos.

EQUITONE [tectiva] i [lunara]

Ptyty EQUITONE [tectiva] i [lunara] sg uktadane w stosy strona wierzchnig do
strony spodniej bez przektadki lub pianki przektadkowej miedzy ptytami.
Tylko dwie gorne ptyty na palecie sg utozone strong wierzchnig do
wierzchniej, aby zmniejszyc ryzyko uszkodzenia gérnej powierzchni ptyty
podczas transportu i przechowywania.
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9. Nieodpowiednie przechowywanie
Nie nalezy pozostawia¢ materiatu w taki sposob, aby ludzie mogli chodzi¢

po ptytach, poniewaz spowoduje to pozostawienie sladdw na powierzchni.

Slady te moga zarysowac ptyty lub pozostawié na ich powierzchni ttuste
Slady, ktére moga trwale zabrudzi¢ ptyte.

10. Ustawianie ptyt na krawedzi ( w pionie)
Jesli podczas przenoszenia ptyta musi by¢ przechowywana na krawedzi,

nalezy oprzec¢ krawedz ptyty na miekkich podporach, takich jak kawatki
izolacji lub taty drewniane z gumowa powierzchnig. Pomoze to zapobiec
odpryskom lub uszkodzeniom krawedzi.

Ptyty mozna przechowywac na krawedziach tylko przez krétki czas
(maksymalnie 1 godzing). Ustawianie na krawedzi nie jest dtugoterminowa
metodg przechowywania.

Przenoszenie ptyt

11. Wytyczne dot. podnoszenia
Ptyty utozone w stosy nalezy przenosic tylko na paletach.

Upewnic sie, ze ptyty znajdujgce sie na paletach sg zabezpieczone w sposob
niepowodujacy szkdd. W miejscach, w ktérych paski stykaja sie z ptytami,
wymagane sg miekkie zabezpieczenia.

Ptyty powinny by¢ przenoszone tylko wtedy, gdy sa utozone na palecie
i przymocowane do palety ze wszystkich 4 stron.

Na czas transportu stosy nalezy zabezpieczy¢ od zewnatrz wodoodporng
ostona.

Do przenoszenia ptyt utozonych na paletach uzywac¢ woézka widtowego lub
Zurawia.

Nie zaleca sie uzywania pasow do podnoszenia ptyt, ktdre nie znajduja sie
na palecie.

12. Wézek widtowy
Podczas przenoszenia palet za pomocg wozka widtowego zaleca sie

stosowanie osprzetu wielowidtowego (4 zeby).
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Alternatywnie, w przypadku korzystania z osprzetu z 2 zebami, nalezy
ustawic je w szerokim rozstawieniu. Zapobiegnie to wyginaniu sie palet
podczas podnoszenia.

13. Palety
Palety powinny by¢ w dobrym stanie. Uszkodzone lub potamane palety

zwiekszajg ryzyko uszkodzenia ptyt.

Podczas sortowania z jednej palety na drugg nalezy upewnic sie, ze palety
drewniane sg ponadwymiarowe lub wieksze niz ptyty, aby zapobiec
mozliwemu uszkodzeniu krawedzi ptyt.

Nie dopuscic, aby ptyta wystawata poza krawedzie palety.

Jedna paleta nie powinna by¢ wyzsza niz 500 mm.
Maksymalnie mozna utozy¢ 5 palet na jednym stosie, pod
warunkiem ze podtoze jest ptaskie i rowne.

Postepowanie z ptytami

14. Podnoszenie ptyt
Nalezy doktadnie zaplanowac sposdb przenoszenia ptyt. Nalezy wybrac

odpowiednia trase przenoszenia ptyty z miejsca przechowywania do
maszyn. Nalezy uwazac na przeszkody i nieréwne nawierzchnie.

Zawsze podnosic ptyty do gory; nie przesuwac jednej ptyty po drugiej, aby
uniknag¢ zarysowania powierzchni.

Przygotowac ptyte do przenoszenia na mate odlegtosci, ustawiajac ja na
krawedzi na miekkich podporach, a nastepnie we dwie osoby (jedna na
kazdym koncu) uniesc jg, zabezpieczajac powierzchnie ptyty przed
zarysowaniem lub uszkodzeniem.

Zawsze pochylac ptyte w strone jej spodniej powierzchni, aby zapobiec
zniszczeniu widocznej strony wierzchniej.

Zawsze przestrzega¢ wytycznych bezpieczenstwa i higieny pracy we
wszystkich aspektach recznej obstugi.
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15. Ssawki podnoszace
Zdecydowanie odradza sie korzystanie z ssawek podnoszacych, poniewaz

istnieje wysokie ryzyko pozostawienia sladéw na ptycie.

Jesli maja by¢ uzywane przyssawki, nalezy przeprowadzic test, aby upewnic
sie, ze nie pozostawiajg Sladéw na powierzchni ptyty.

Gdy do podnoszenia i przenoszenia ptyt uzywane sg ssawki podnoszace,
wazne jest, aby upewnic sie, ze sg one wystarczajagco mocne. Stosowac je
mozna wytgcznie z ptytami o gtadkiej powierzchni.

16. Rekawiczki

Aby unikna¢ ttustych odciskéw palcow na ptytach, nalezy uzywac czystych,
miekkich, skérzanych lub bawetnianych rekawiczek. Rekawiczki powinny
zapewniac¢ dobry chwyt i byc¢ tatwe w czyszczeniu. Nalezy upewnic sie, ze
rekawiczki sg wodoodporne i nie powoduja ryzyka przedostania sie pytu
cementowego na skore, poniewaz moze to powodowaé podraznienia.

Podczas pracy z biatymi ptytami EQUITONE nalezy nosi¢ bawetniane N
rekawice robocze, aby unikna¢ zabrudzen. o U 4
Rekawiczki powinny by¢ zawsze czyste. ' ‘

Przycinanie, wiercenie, frezowanie ptyt

17. Przycinanie
Nie przycinac wiecej niz jednej ptyty naraz. Przycinac tylko pojedyncze ptyty.

Kazda pojedyncza ptyta musi by¢ trwale oznakowana z tytu za pomocg odpornych na warunki
atmosferyczne naklejek z numerem artykutu, numerem zamowienia, wymiarami i operacja ciecia
zgodnie z listg ciecia klienta.

18. Ptyty nieprzyciete (nierektyfikowane)

Nie montowac ptyt z nieprzycietymi krawedziami. Z kazdej

nieprzycietej (surowej) krawedzi nalezy przycigc¢ ok. 10 mm. _
Kazda nieprzycieta ptyta uzyta na elewacji spowoduje |<—>| The edges of untrimmed panels
uniewaznienie gwarancji EQUITONE. must be removed.

Wszelkie roszczenia lub reklamacje dotyczace korzystania z nieprzycietych
ptyt nie beda akceptowane.
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19. Brzeszczoty do ptyt
Do ciecia ptyt zaleca sie stosowanie brzeszczotow do ptyt EQUITONE. Ponizsza tabela przedstawia

zalecane predkosci pity w odniesieniu do rozmiaréw brzeszczotu.

Srednica Grubosc¢ Liczba zebow Predkosc¢ pity

brzeszczotu brzeszczotu (obr./min)

160 mm 3,2mm 20 mm 4 4000
190 mm 3,2mm 20 mm 4 3200
190 mm 3,2mm 30 mm 4 3200
225 mm 3,2mm 30 mm 6 2800
300 mm 3,2mm 30 mm 8 2000

20. Maszyny do ciecia
Mozna stosowac pity z ptaskim tozem, zaréwno poziome, jak i pionowe.

Orientacja ptyty — czy ptyta jest skierowana do gory czy do dotu - zalezy od kierunku obrotu brzeszczotu.
Brzeszczot musi przeciag¢ przednig powierzchnie ptyty. W zwigzku z tym, jesli tarcza tnie w gore, ptyta
powinna byc¢ skierowana w dét, a jesli tarcza tnie w dét, ptyta powinna by¢ skierowana w gore.

S -
© _©

Face ey

Nalezy przeprowadzi¢ wstepny test kazdej nowej maszyny lub tarczy na zuzytym kawatku materiatu.

21. Maszyny do ciecia z tozem pionowym
Sprawdzi¢ u dostawcy maszyny predko$¢ posuwu.

22. Maszyna do ciecia z tozem ptaskim

Przedstawiony przyktad to (Holzma-Sage profiline HPP 380)

Predkos¢ posuwu: Srednia predko$¢ 70 m/min,

ktérg mozna ustawic¢ w zakresie 8 m/min do 95 m/min

Obroty brzeszczotu: 5000 obr./min

Tarcze do ptyt: Dostawca: Leuco (www.leuco.com)

Gtowna tarcza: 380 mm @ z 60 zebami z korncowka diamentowa
Bibliografia: (LEUCODIA-Plattenaufteil Kreissage 380x4,8/3,5x75 Z60)
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Tarcze do ciecia wzdtuznego: 200 mm @ z 28 zebami z koricowka
diamentowa
Bibliografia: (LEUCODIA-Ritz-Kreissageblatt 200x4,8/4x45 Z30)

23. Maszyny CNC
Maszyny CNC z pojedynczym i podwdjnym stotem moga by¢ uzywane
do ciecia, frezowania i wiercenia ptyt EQUITONE.

Przedstawiony przyktad to maszyna CNC (Bohr- und Frasautomat
Biesse Rover B-7)

24. Wiercenie CNC
Ptyty nalezy wierci¢ ostroznie, uzywajac wiertta wykonanego ze stali

w petni hartowanej lub wiertta diamentowego z ostrzem przeznaczonym
do wtékno-cementu.

Takie wiertto zapewnia gtadki otwor bez zadziorow i nadpalen na ptycie
oraz charakteryzuje sie dtugg zywotnoscia.

Wiercenie: Wiertto wykonane ze stali specjalnie hartowane;j

Predkosc¢ obrotéw: 6000 obr./min

Predkos$c¢ opuszczania: 3 m/min

Dostawca: Leuco (www.leuco.com)

25. Ciecie CNC
Przystawki tngce sa dostepne dla wiekszosci maszyn CNC.

Jesli tarcza obraca sie w prawidtowym kierunku, ptyte mozna cigc i wiercic
bez jej odwracania.

10/17

EQUITONE-FAB-przewodnik dla wykonawcow-pl-202409_RR


http://www.leuco.com/

=EQU|TU_NE Przewodnik dla wykonawcow

26. Frezowanie CNC

Ptyty nalezy frezowac ostroznie, uzywajac wiertta diamentowego

z ostrzem przeznaczonym do wtékno-cementu.

Takie wiertto zapewnia gtadki otwor bez zadzioréw i nadpalen na ptycie
oraz charakteryzuje sie dtuga zywotnoscia.

Frezowanie: Wiertto diamentowe

Predkosc obrotow: 1800 obr./min  Dostawca: Leuco (www.leuco.com)

Uwaga: Maksymalna gtebokosS¢ frezowania od géry naszych ptyt 8 mm, 10 mmi 12 mmw celu
grawerowania tekstu, grafiki itp. wynosi 2 mm.

27. Ciecie wielu ptyt

O ile sprzet nie zostat zaprojektowany do pracy z wieloma ptytami, w celu zapewnienia doktadnosci
i zmniejszenia ryzyka popetnienia btedu nalezy cig¢ i wiercic tylko jedng ptyte naraz. Ptyte nalezy
przytrzymaé mocno w miejscu, aby unikng¢ drgan.

Nie przycinac ptyty w taki sposob, aby wystawata ona poza krawedz stotu roboczego, poniewaz
spowoduje to jej uszkodzenie.

W zwiagzku z duzg liczbg zmiennych w celu okreslenia optymalnych ustawien i predkosci pity probnie
przycig¢ niepotrzebny kawatek ptyty.

28. Zakrzywione wyciecia wykonywane wyrzynarka

Do wykonywania wycie¢ zwyktych badz zakrzywionych mozna uzy¢ Tamm
brzeszczotu Bosch T141HM do wyrzynarki. Funkcja oscylacji powinna by¢ ﬂ
wytgczona. Ptyte cigé po stronie spodniej. Jednak ze wzgledu na dtugos$¢
brzeszczotu nalezy pozostawi¢ wolng przestrzen pod ptyta, aby umozliwic
prace brzeszczotu.

29. Wykonywanie nacie¢ w ptycie

Podczas wykonywania naciecia w ptycie w celu
dopasowania jej do okna lub drzwi styk dwdch
cie¢ powinien by¢ zaokraglony i nie moze mie¢ +
ostrego kata.

Zmniejszy to ryzyko rozdarcia wewnetrznych
naroznikow perforacji. Ostre wyciecia krawedzi
sg czesto przyczyng powstawania pekniec.

Zaleca sie najpierw wywierci¢ otwdr = @ 8 mm w wewnetrznych naroznikach, tworzac lekkie
zaokraglenie. Nastepnie rozpocza¢ lub zakonczy¢ ciecie w tym otworze.

W przypadku korzystania z frezarki recznej lub maszyny CNC wiekszos¢ z tych wiertarek maszynowych
spowoduje powstanie zakrzywionego naroznika.
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Uwaga: wyciecia lub grawery w ptytach [natura] i [natura] PRO wymagajg uszczelnienia Luko (patrz
dalej).

30. Wykanczanie krawedzi ptyt

Krawedzie ciecia muszg by¢ sfazowane z przodu. W przypadku ciecia bez
sprzetu do nacinania krawedzie ciecia z przodu i z tytu musza byc¢
sfazowane. Pozwala to ograniczy¢ mozliwos¢ uszkodzenia ptyt oraz
poprawic ich wyglad.

Uzywac papieru Sciernego o ziarnisto$ci 80 przymocowanego do
drewnianego klocka o wymiarach ok. 400 x 100 mm. Uzycie matego
drewnianego klocka spowoduje nieréwnomierne szlifowanie.

Alternatywnie wycigc¢ rowek pod katem w drewnianym klocku i doktadnie
owing¢ go papierem sciernym. Przyspieszy to proces, poniewaz gérna
krawedz i spod beda szlifowane w tym samym czasie.

Fazowanie krawedzi nalezy wykonac natychmiast po cieciu.

31. Oznaczanie ptyty
W przypadku oznaczania ptyty doktadnos$¢ i stosowanie matych oznaczen
skroci czas czyszczenia.

Nalezy uzywac kolorowego otéwka, ktdry rozni sie kolorem od ptyty. Na
przyktad uzywac biatego lub czerwonego otéwka do zaznaczenia pozycji
otworu na szarych lub ciemnoszarych ptytach. Mozliwe jest, ze szare
oznaczenie zagubi sie we wzorze wtokien na powierzchni ptyty.

Nie uzywac niezmywalnych markerow.

32. Wiercenie otworéw pod kotwy do niewidocznego mocowania
Wszystkie otwory wywiercone pod dowolny system niewidocznego
mocowania kotew muszg zostac oczyszczone z pytu i zabezpieczone
srodkiem Luko.

Nalezy skonsultowac sie z dostawcami kotew, aby upewnic sie, ze wszystkie
procedury sg przeprowadzane prawidtowo. Procedury te moga obejmowac
pomiary otwordw i rejestrowanie wartosci.

Aby uzyska¢ szczegotowe informacje na temat otwordw na kotwy, nalezy

przeczyta¢ wytyczne dotyczgce EQUITONE.
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33. Usuwanie pytu z wiercenia i ciecia
Nalezy natychmiast usungc caty pyt powstajacy podczas ciecia i wiercenia,
W przeciwnym razie moze on przylgnac do wykonczenia ptyty.

Do usuwania drobnego pytu nalezy zawsze uzywac czystej i suchej
Sciereczki z mikrofibry, ktéra nalezy regularnie wymieniac.

Zestaw narzedzi czyszczacych zawierajgcy szczotke i Sciereczke
z mikrofibry jest oferowany przez firme Etex.

Szczotka jest szczegdlnie przeznaczona do stosowania na szorstkich
powierzchniach ptyt, takich jak [tectiva], [linea] i [lunara].

34. Etykiety i opakowanie

Zlecenia ciecia musza by¢ zszyte w folii. Dowod dostawy musi by¢ wyraznie
widoczny z zewnatrz dla catego zakresu dostawy. Dla kazdej palety lista
zawartos$ci pokazujaca doktadng zawarto$¢ palety musi znajdowac sie

w przezroczystej kieszeni i by¢ wyraznie widoczna z zewnatrz.

Na zyczenie ptyty musza by¢ uktadane zgodnie z listg ciecia klienta. Nalezy
zagwarantowac zgodnos$¢ z wymogami bezpieczenstwa w zakresie
obcigzenia i uszkodzenia.

Instrukcje przetwarzania zapobiegajace uszkodzeniom powierzchni musza
by¢ umieszczone w widocznym miejscu z zewnatrz.

Elementy styropianowe, karton lub inne odpowiednie materiaty powinny by¢
dodatkowo uzywane do wyrownywania warstw.

Ciezar tadunku palet z przycietymi na wymiar i odcietymi zzamowien cigcia
nie moze przekraczac 1 t/palete (ok. 50 m?dla 8 mm lub ok. 40 m*dla
12 mm) (ugiecie palet z ptytami podczas podnoszenia wozkiem widtowym).

Dodatkowa obrébka krawedzi

35. Dlaczego warto obrabia¢ krawedzie po cieciu?

Przyciete krawedzie ptyt [natura], [natura] PRO muszg by¢ uszczelnione preparatem Luko (dostepnym
w Etex Exteriors) bezpos$rednio po cieciu, fazowaniu i czyszczeniu bez pozostawiania Sladow, zgodnie
z wytycznymi dotyczgcymi obrébki. Preparat uszczelniajacy zapobiega wnikaniu wilgoci przy duzej
wilgotnos$ci do wnetrza przez krawedzie ptyt, ktéra moze by¢ widoczna jako wykwity lub ciemniejsze
plamy.

Mozna réwniez zastosowac preparat LUKO na przyciete krawedzie ptyt [pictura] i [textura], aby
zapobiec ewentualnemu ryzyku wybielenia krawedzi (wykwitow). Nalezy poinformowac o tym klienta.
Klient jest odpowiedzialny za wszelkie zlecanie takich czynnosci.
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36. Obrdobka krawedzi - ciecie - szlifowanie - czyszczenie - preparat Luko

Po przeszlifowaniu krawedzi ptyty
usungc caty pyt z tych krawedzi.

Zanurzyc¢ aplikator z gabka

w preparacie i usungé nadmiar
ptynu.

Nie dotyka¢ aplikatorem
powierzchni ptyty, poniewaz
zaschnietych zaciekdw nie da sie
pbzniej usunac.

37. Usuwanie pytu

Preparat Luko naktadac

w temperaturze od +5°C do +25°C.
Ptyty nalezy impregnowac
pojedynczo.

Zaczynajac od jednej strony,
odchyli¢ aplikator od wierzchniej

strony ptyty.

Przesung¢ aplikator wzdtuz
krawedzi ptyty. Upewni¢ sie, ze cata
krawedz ptyty zostata pokryta
warstwa preparatu. W razie
potrzeby powtdrzyc¢ caty proces.

Czyszczenie ptyt

Podczas ciecia lub wiercenia dowolnego materiatu na bazie
cementu odpady bedg miaty postac¢ drobnego pytu. Dlatego
wymagane jest posiadanie skutecznego systemu odpylania.

Zwykle stosowane sg systemy odpylania o specyfikacji
przemystowej, ktére bezpiecznie zbieraja i transportuja pyt do

odpowiednich pojemnikow.

Do czystej rynienki wlac taka ilos¢
preparatu Luko, aby zuzyc ja
w ciggu 30 minut.

Nie wlewac pozostatosci preparatu
Luko z powrotem do pojemnika.

Natychmiast usung¢ nadmiar
preparatu z powierzchni ptyty.

W przeciwnym razie na ptycie
pozostang niemozliwe do usuniecia
plamy.

Uzy¢ Sciereczki lub recznika
papierowego w innym kolorze. Nie
uzywac sciereczki z mikrofibry, za
pomoca ktdérej wczesniej usunieto
pyt.

Upewnic¢ sie, ze do zatrzymywania i usuwania pytu uzywany jest odpowiedni

sprzet.
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Zdecydowanie zaleca sie zapoznanie sie ze wszystkimi kartami
charakterystyki ptyt EQUITONE i dokumentami dotyczacymi bezpieczenstwa
i higieny pracy, a takze udostepnienie ich pracownikom warsztatu.

38. Systemy prézniowe

Wiele maszyn wyposazonych jest w systemy prézniowe do odsysania pytu
powstajgcego podczas ciecia lub wiercenia. Nalezy sprawdzi¢ u dostawcy
maszyny, czy do odsysania pytu cementowego stosowane sg odpowiednie
filtry. Nieprawidtowe filtry mogg powodowac blokady i awarie systemu.

39. Odpady
Pyti odpady powstate po prefabrykacji ptyt musza by¢ utylizowane
w odpowiedni sposob, zgodnie z lokalnymi przepisami.

Wszelkie materiaty opakowaniowe, ktore nie zostang ponownie
wykorzystane, nalezy zutylizowac¢ w odpowiedni sposdb, zgodnie z lokalnymi
przepisami.

40. Nieusuniecie pytu
Natychmiast po cieciu usuna¢ caty pyt za pomoca suchej Sciereczki

z mikrofibry badz za pomoca odkurzacza lub bezolejowego systemu
powietrznego w przypadku materiatéw o chropowatej powierzchni.

Nieusuniecie pytu na tym etapie spowoduje zabarwienie powierzchni ptyt,
ktérego pdzniejsze usuniecie moze by¢ niemozliwe.

41. Czyszczenie z matej ilosci pytu

Pyt powstaty podczas ciecia badz wiercenia zawiera cement, ktory po
zaschnieciu moze trwale zabrudzi¢ powierzchnie ptyt. Suchy pyt usungc
za pomoca czystej, miekkiej Sciereczki z mikrofibry lub systemu
prézniowego.

Jesli pyt znajdzie sie na wilgotnych ptytach, usungé go za pomoca
miekkiej szczotki i duzej ilosci wody.

42. Rdzne Sciereczki
Nie uzywac tej samej Sciereczki do usuwania réznych plam, na przyktad
Z pytu cementowego i z preparatu Luko.

Uzywac Sciereczek w réznych kolorach do roznych plam, aby uniknac ryzyka
zanieczyszczenia krzyzowego.
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Do usuwania wszelkich pozostatosci preparatu LUKO mozna réwniez uzy¢
miekkiego recznika papierowego.

43. Czyszczenie ptyt EQUITONE [natura], [natura pro], [pictura], [textura]
zinnych plam

Plamy mozna usungc¢, myjac powierzchnie gabka i tagodnymi Srodkami

czyszczacymi lub roztworami mydta (ptyn do mycia naczyn). Nie uzywac

materiatow Sciernych takich jak wetna stalowa czy zmywaki druciane,

poniewaz zostawiajg one trwate zarysowania na powierzchni ptyt.

44. Czyszczenie ptyt EQUITONE [tectiva], [linea] z innych plam

Dzieki naturalnej, niepowlekanej powierzchni wszelkie Slady i lekkie
zarysowania moga zostac¢ usuniete poprzez mycie powierzchni gabka

i tagodnymi Srodkami czyszczacymi lub roztworami mydta (ptyn do mycia
naczyn).

Bardziej uporczywe zabrudzenia i plamy mozna usuna¢, delikatnie szlifujgc
powierzchnie zgodnie z uktadem linii szlifowania na ptycie. Bezpiecznie
usunaé pozostaty pyt.

45. Czyszczenie ptyt EQUITONE [lunara] z innych plam
Dzieki naturalnej, niepowlekanej powierzchni wszelkie Slady i lekkie

zarysowania moga zostac¢ usuniete poprzez mycie powierzchni gabka
i tagodnymi Srodkami czyszczacymi lub roztworami mydta (ptyn do
mycia naczyn).

Usungc caty pyt za pomoca miekkiej szczotki i sprezonego powietrza.
W przypadku lekkich i umiarkowanych plam uzy¢ szczotki, jak na
zdjeciu.

Wazne jest, aby czys$cic ptyte wzdtuz wtdkien, a nie w poprzek.

Nie uzywac materiatow Sciernych takich jak wetna stalowa czy zmywaki
druciane, poniewaz zostawiajg one trwate zarysowania na powierzchni ptyt.

Bezpiecznie usungc pozostaty pyt.

46. Czyszczenie ptyt EQUITONE [inspira] i [coloura] zinnych plam
Plamy mozna usunac¢, myjac powierzchnie ggbka i tagodnymi Srodkami
czyszczacymi lub roztworami mydta (ptyn do mycia naczyn). Nie uzywac
materiatow Sciernych takich jak wetna stalowa czy zmywaki druciane,
poniewaz zostawiajg one trwate zarysowania na powierzchni ptyt.
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47. Wykwit

Prawidtowe przechowywanie i obchodzenie sie z materiatami zapobiegnie
ryzyku powstawania wykwitow. W przypadku ich wykrycia na powierzchni
ptyty nalezy skontaktowac sie z dziatem sprzedazy EQUITONE w celu
uzyskania pomocy.

Informacje

Dane kontaktowe i dodatkowe informacje oraz dokumenty techniczne
mozna uzyskaé, odwiedzajac strone www.equitone.com.

Zastrzezenia prawne

Informacje znajdujace sie w niniejszym dokumencie byty prawidtowe w momencie jego wydania. Jednakze poniewaz firma EQUITONE stale ulepsza
swoje materiaty i systemy, informacje zawarte w dokumencie moga ulec zmianie bez wcze$niejszego powiadomienia. Najbardziej aktualng wersje
dokumentu mozna uzyskac¢, odwiedzajac strone www.equitone.com. Wszelkie wartosci w niniejszym dokumencie sa jedynie pogladowe i nie
nalezy ich uzywac w rysunkach konstrukcyjnych. Wszystkie informacje zostaty podane w dobrej wierze, w zwigzku z czym EQUITONE nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty i uszkodzenia wynikajgce z zastosowania tych informacji. Niniejszy dokument jest chroniony
miedzynarodowymi prawami autorskimi. Powielanie i rozpowszechnianie go w catosci lub w czesci bez uzyskania uprzedniej pisemnej zgody jest
surowo zabronione. EQUITONE i logo sg znakami towarowymi firmy Etex NV lub jej podmiotow stowarzyszonych. Jakiekolwiek uzycie bez
zezwolenia jest surowo zabronione i moze stanowi¢ naruszenie przepiséw dotyczacych znakéw towarowych.
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